ampella 
tänään 
Jouluna 1971 


Tällä koneella syntyy muovitehtaallamme Porvoossa muovisäkkejä 80 kappaleen vauhdilla minuutissa. Tässä nume- 
rossamme on juttu Porvoon muovitehtaastamme. 


Etukansi: 

Vuonna 1858 valmistui Tampellan konepajan tekemä ensimmäinen laiva — nimeltään ”Ahti”. Se oli puusta ja säimä 
oli oikein keulakuva, joka on joulunumeromme kansikuvana. Alkuperäinen keulakuva on tallella ja se tullaan säjot- 
tamaan Tampellan museoon, jota parhaillaan puuhataan Lapinniemen puuvillatehtaamme entisiin konttoritiloihan. 
Tampellan konepajasta höyrylaivojen rakentajana kerrotaan tässä numerossamme toisaalla enemmän. 


Jampella 


Ce va 


6/1971 tänään 


Joulutervehdys 


Kansainvälisesti kulunut vuosi on ollut 
monessa suhteessa varsin merkittävä. 
Toisen maailmansodan jälkeen suurval- 
laksi kehittynyt Kiina on saanut sille kuu- 
luvan paikan Yhdistyneissä Kansakunnissa. 
Taloudelliseksi suurvallaksi kehittynyt Ja- 
pani on tullut yhä tärkeämmksi tekijäksi 
maailman rahapolitiikassa. Ilmeisesti ei 
nykyistä kansainvälistä valuuttakriisiä voi- 
da ratkaista ilman Japanin myötävaiku- 
tusta. Yhdysvallat haluavat rajoittaa viime 
vuosikymmeninä liian pitkälle ulottamiaan 
poliittisia sitoumuksia ja vähentää ulko- 
maan apuaan voidakseen tehokkaammin 
käydä suuriin sisäpoliittisiin ongelmiinsa 
käsiksi. Samalla vii meksimainitussa maas- 
sa protektionistiset pyrkimykset ovat vah- 
vistumassa, ja tämä kehitys — jos se jat- 
kuu ja voimistuu — uhkaa supistaa kaup- 
pavaihtoa Yhdysvaltain ja muun maailman 
välillä. 

Näitten tapahtumien vastavaikutuksena 
neuvottelut EEC:n eli Yhteismarkkinoitten 
ja Englannin kesken ovat saaneet uutta 
vauhtia. Englannin parlamentin tehtyä äs- 
kettäin myönteisen periaatepäätöksen lIiit- 
tymisestä näyttää jo varmalta, että Englanti 
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III 


ja sen mukana Tanska ja luultavasti Nor- 
jakin liittyvät jäseniksi Länsi-Euroopan Yh- 
teismarkkinoihin. Suomi ja Ruotsi, jotka 
puolueettomina valtioina eivät halua pyrkiä 
Yhteismarkkinoitten — jäseniksi, joutuvat 
puolustamaan kaupallisia etujaan näille 
molemmille maille elintärkeillä markkinoil- 
la. Tässä tarkoituksessa molemmat maat 
käyvät par'aikaa neuvotteluja kaupallisesta 
sopimuksesta Yhteismarkkinoitten kanssa 
välttääkseen kohtalokasta kaupallista dis- 
kriminointia. Pyrimme siis hankkimaan it- 
sellemme oman porttimme, jonka kautta 
pääsisimme tullimuurin läpi EEC:n mark- 
kinoille. Ellemme porttia saa, meidän on 
kavuttava muurin yli, ja se on monelle teol- 
lisuuden alalle ylivoimainen tehtävä. 

Kauppapolitiikkamme päätavoitteena on 
pitää kauppatiet avoinna kaikkiin ilman- 
suuntiin ilman syrjintää. Vain siten voimme 
turvata taloutemme jatkuvan kasvun ja sii- 
hen perustuvan hyvinvoinnin. 

Selväähän on, että näitten neuvottelujen 
onnistuminen on erittäin tärkeätä myös 
oman yhtiömme vastaisen kehityksen kan- 
nalta. Meneehän kaksi kolmasosaa Tam- 
pellan tuotannosta vientiin, ja varsinkin 
metsäteollisuudellemme — Länsi-Euroopan 
markkinat ovat elintärkeät. Sitä mukaa 
kuin paperikoneitten vienti Yhdysvaltoihin 
vaikeutuu tulee Länsi-Euroopan markki- 
noitten tärkeys metallisektorillekin ilmei- 
seksi. 


Mitä kotimaan oloihin tulee, kulunut 
vuosi valitettavasti jätti pitkän varjon tule- 
valle kehitykselle metallilakon seuraukse- 
na. Tämä työtaistelu osoitti taas, että tä- 
mäntapaiset ratkaisut ovat molemmille rii- 
tapuolille turhan kalliita. Yhtiön kannalta 
toimitusten myöhästyminen on merkinnyt 
suuria korkotappioita ja sitäpaitsi mai- 
neemme täsmällisenä toimittajana on saa- 
nut pahan kolauksen. Tästä saattaa koitua 
paljon vahinkoa tulevaisuudessa, sillä os- 
tajamme, jotka kuukausimääriä ovat joutu- 
neet odottamaan myöhästyneitä toimituk- 
siamme, eivät hevillä unohda tätä seikkaa 
uusia tilauksia suunnitellessaan. 

Mutta älkäämme antako lakon ikävien 
muistojen liian paljon himmentää kuluneen 
vuoden kuvaa. Paljon myönteistäkin on 
tapahtunut yhtiömme piirissä. Teknistä 
edistystä on monella alalla tapahtunut, 
uusia aluevaltauksia on saatu aikaan ja 
uutta pohjaa on luotu tulevalle kehityk- 
selle. Tästä kaikesta esitän kaikille tampel- 
lalaisille johdon puolesta parhaat kiitokset. 

Uusi vuosi merkitsee merkittävien ratkai- 
sujen aikaa. Toivokaamme, että nämä rat- 
kaisut tuovat mukanaan meille jokaiselle 
tampellalaiselle, jokaiselle suomalaiselle 
entistä turvatumman tulevaisuuden. 

Toivotan = kaikille lehtemme lukijoille 
oikein hyvää ja rauhallista joulua sekä me- 
nestyksellistä uutta vuotta. 
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Miksi kirkko on olemassa? 


Arkkipiispa Martti Simojoki vihki Porvoon hiippakunnan uuden piispan Johan Vik- 
strömin virkaansa tammikuun 6. päivänä tänä vuonna. Piispa Vikströmin virkaan- 
astumissaarnan otsikko on tämän kirjoituksen otsikkona. Julkaisemme sen tässä hieman 
lyhenneltynä. 


Tässä kirkossa on yli 500 vuotta palveltu 
Jumalaa, jota kukaan ei ole nähnyt. Olemme 
tänään kokoontuneet tähän juhlahetkeen 
kohdataksemme Jumalan, jota kukaan ei ole 
koskaan nähnyt. Suomen televisio on kul- 
jettanut Porvooseen kalliit laitteet välit- 
tääkseen Suomen kansalle puheemme, lau- 
lumme ja musiikkimme Jumalasta, jota ku- 
kaan ei ole nähnyt. 


Vanhan Palestiinan vähäisen kaupungin 
puusepän poika, joka teloitettiin Jerusale- 
min ulkopuolella lähes 2000 vuotta sitten 
väitti että hän tietää jotakin Jumalasta, että 
hän jopa on Jumalan Poika. 


Vakaumus, että puusepän poika on luo- 
tettava, on menneinä vuosisatoina saanut 
aikaan merkillisiä asioita. Usko häneen ei 
ole ainoastaan kohottanut katedraaleja, kou- 
luja, yliopistoja. Se on rakentanut valtioi- 
ta ja yhteiskuntia. Se on muuttanut histo- 
rian kulkua Euroopassa, Aasiassa, Ameri- 
kassa. Usko tähän Jeesus Nasaretilaiseen on 
saanut ihmiset lähtemään kaiken jättänei- 
nä todistaakseen hänestä yli maantieteel- 
listen, sivistyksellisten ja poliittisten rajo- 
jen ja rakentaakseen yhteiskuntia hänen 
nimessään. Tänään, lähetyksen päivänä, 
muistamme, että kristillinen kirkko yhä toi- 
voo tekevänsä jokaisen maapallon asukkaan 
Jeesus Nasaretilaisen opetuslapseksi. 


On oikeastaan aika mielikuvituksellista, 
että maan päällä on tapahtunut niin paljon 
uskossa Jumalaan, jota kukaan ei ole näh- 
nyt. Ovatko länsimaat, kulttuurimme ja yh- 
teiskuntamme rakennetut näin hauraalle 
perustukselle? Mikä takaa, ettemme me 
kulttuureinemme ole sen kummempia kuin 
kansa kertomuksessa keisarin uusista vaat- 
teista? 

Luulemme ehkä, että vasta meidän aika- 
namme ihminen on niin pitkälle kehittynyt 
ja kriittisesti ajatteleva, että hän alkaa huo- 
mata, kuinka mielikuvituksellista ja hau- 
rasta kaikki tämä oikeastaan on. Tämä ar- 
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velu on eräs nykyihmisen monista vääristä 
itsestäänselvyyksistä. 

Jeesus Nasaretilainen tehtiin kyseenalai- 
seksi aivan alusta lähtien. Esimerkiksi apos- 
toli Paavali on selvästi tietoinen uhkapelis- 
tä, johon hän osallistuu. Eräässä kirjeessään 
hän pohtii vakavasti ajatusta, että tämä Jee- 
sus ei mahdollisesti olekaan ylösnoussut, ja 
tekee johtopäätöksen, että siinä tapauksessa 
hän ja nuoren kirkon jäsenet ovat surkutel- 
tavimpia kaikista ihmisistä. Jeesuksen ju- 
maluus ei hänelle ole itsestäänselvyys, jon- 
ka hän kritiikittömästi omaksuu. 

Jeesus itse koki tämän kriittisen asennoi- 
tumisen. Sen osoittaa tekstimme. Siinä pyy- 
detään merkkiä Jeesukselta. Häneltä vaadi- 
taan valtuutusta, ”paperia” siitä, että hän 
todella on sitä mitä hän sanoo olevansa. 

Mutta mitä tahansa merkkiä ei hyväksytä. 
Jotta sen voisi hyväksyä riittäväksi valtuu- 
tukseksi, sen pitää osoittaa Jeesuksen valta 
ja riippumattomuus. Eräässä yhteydessä 
näyttää vaaditun, että hän antaisi taivaan 
sataa leipää. Toisessa yhteydessä pyydetään 
Jeesusta muuttamaan kivet leiväksi ja heit- 
täytymään kansan nähden vahingoittumat- 
tomana temppelin muurilta. Ja myöhemmin 
häntä vaaditaan osoittamaan kuka hän on 
astumalla alas ristiltä, jolle hänet oli nau- 
littu. 

Ollaan siis valmiita kumartamaan ainoas- 
taan vallan edessä. Jeesuksen sanoman edes- 
sä, hänen vaatiessaan mielenmuutosta ja pa- 
rannusta, ei kumarruta. Vain valtaa halu- 
taan palvoa. Sen edessä ollaan valmiita ryö- 
mimään. Miksi? Ehkä siksi, että halutaan 
; olla mukana jakamassa sitä — jos ei tänään 
' niin huomenna. Ehkä siksi, että vallasta et- 
sitään turvallisuutta. On aivan liian epä- 


varmaa ja turvatonta seistä omilla jaloil- 
laan ajatuksissa, uskossa ja teoissa. On pa- 
rempi jos joku toinen sanoo, mitä on aja- 
teltava, uskottava ja tehtävä. Edellisessä ta- 
pauksessa hakee ihminen takeita itselleen 
ja pyrinnölleen, jälkimmäisessä hän lakkaa 
olemasta vastuullinen ihminen. 


Mekin näkisimme mielellämme merkin, 
joka osoittaisi Jeesuksen Kristuksen vallan, 
kunnian ja ihanuuden ja kerralla voittaisi 
kaiken epäilyksen, ahdistuksen ja välinpi- 
tämättömyyden. Olemme kerta toisensa jäl- 
keen kiusauksessa etsiä muita uskon takeita 
kuin Joonaan merkin (= Jeesuksen kuolema 
ja ylösnousemus). Mutta Jeesus on sanonut, 
että me emme saa mitään muuta merkkiä. 

Uskon ehdot ovat myös kirkon ehdot. Mi- 
hin perustuu kirkon olemassaolon tarkoitus? 
Millä oikeudella kristillinen kirkko on ja 
vaikuttaa yhteiskunnassa ja maailmassa? 

Joku sanoo: On oltava kirkko, koska ih- 
misellä on uskonnollinen tarve. 

Toinen sanoo: Yhteiskunta ja kulttuuri 
tarvitsevat sitä perusarvojen pohjaa, jota 
kristinusko ja kirkko voivat vahvistaa. 

Kolmas sanoo: Nykyihmistä leimaa tyh- 
jyys ja epävarmuus. On oltava kirkko anta- 
massa tälle ihmiselle tarkoitus ja päämäärä. 

Jeesus sanoo: Mitään muuta merkkiä ei 
anneta kuin Joonaan merkki. Kirkko voi 
täyttää monia arvokkaita tehtäviä kulttuu- 
rin ja yhteiskunnan piirissä, mutta tehtävän- 
sä ja valtuutuksensa se saa viime kädessä 
vain tästä: Jeesus Kristus on kuollut ja 
ylösnoussut. Tässä merkissä sen tulee Her- 
ransa tavoin rakastaa ja kärsiä. Voiton päi- 
vä kuuluu toiseen aikakauteen. 
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Miksi 


joulua vietetään 
Juuri nyt ja 


Repäistessämme seinäpäivyristämme viimeisen lehden ja avatessamme uu- 
den almanakan tulemme tuskin ajatelleeksi sitä, että olisimme voineet teh- 
dä tämän yhtä hyvin jo joulukuun 25. päivänä — tai peräti syyskuun 1. 
päivänä. Näin olisi voitu tehdäkin, jos edelleen noudatettaisiin vanhaa kris- 
tillistä ajanlaskua, joka muuten oli yhtäpitävä aasa-jumalten palvojien 
ajanlaskun kanssa, tahi jos eurooppalainen kulttuuri olisi suoranaisesti 
omaksunut juutalaisen vuoden. Tämänkin kysymyksen, kuten niin monet 


muutkin suuret ongelmat, ratkaisi Julius Caesar. 


Kaikki on suhteellista 


Sanotaan että kaikki on suhteellis- 
ta. Sellainen on ainakin ihmisen 
luonnollinen tunne vuoden alkami- 
sesta. Faaraoiden Egyptissä elämä 
heräsi uudelleen noin syyskuun 1. 
päivän tienoilla, kun Niilin veden- 
korkeus laski ja viljelysmaat jäl- 
leen vapautuivat veden vallasta ja 
alkoivat — viheriöidä. Sen vuoksi 
egyptiläisten mielestä olikin luon- 
nollista laskea kalenterivuosi alka- 
vaksi juuri tästä ajankohdasta. 
Myös | israelilaiset, jotka monessa 
suhteessa olivat saaneet vaikutteita 
egyptiläisiltä, omaksuivat tämän 
ajanlaskun. 

Jeesuksen syntymä tapahtui to- 
dellakin — uudenvuoden = aikoihin, 
mutta — mikä on syytä muistaa — 
egyptiläisen ajanlaskun mukaan. 
Tarkkaan ei tiedetä, minä vuonna 
Jeesus syntyi, eikä näin ollen ole 
lainkaan varmaa, että ajanlaskum- 
me perustana oleva Kristuksen syn- 
tymä tapahtui juuri 1967 vuotta sit- 
ten. Minkäänlaisia tätä koskevia 
muistiinpanoja ei tehty tuolloin heti 


ensimmäisen vuosisadan alussa, ei- 
kä Jeesuksen syntymä ensimmäisil- 
le kristityille ollut lainkaan niin 
merkityksellinen tapahtuma kuin 
hänen kuolemansa ja ylösnouse- 
muksensa. Kun nyt vietämme jou- 
lua joulukuun 24. päivänä, tämä 
johtuu siitä, että kirkko joustavasti 
edeten onnistui vähitellen muutta- 
maan vanhan, pakanallisen sydän- 
talvijuhlan siten, että se aikaa myö- 
ten sai kristillisen leiman. 
Roomalaisten käsitys siitä, mistä 
ajankohdasta uusi vuosi oli lasket- 
tava alkavaksi, poikkesi alkuaan 
suuresti egyptiläisten laskutavasta. 
Italiassa alkoi uusi kasvillisuus 
orastaa kevätpäiväntasauksen aikoi- 
hin, mistä syystä muinaisroomalai- 
nen vuosi alkoi maaliskuun, sodan 
ja hedelmällisyyden jumalalle Mar- 
sille omistetun kuukauden, 1. päivä- 
nä. Joulukuu, December, oli siten 
vasta kymmenes kuukausi (decem 
= kymmenen). Kristuksen syntyes- 
sä olivat roomalaiset kuitenkin jo 
aikoja sitten siirtyneet aloittamaan 
vuoden tammikuun 1. päivänä. Sit- 
temmin Julius Caesar, jonka mu- 


kaan heinäkuu monessa kielessä on 
saanut nimensä, mainittakoon esim. 
ruotsin kielen juli, laati 45 eKr. ns. 
juliaanisen kalenterin, joka merkit- 
si huomattavaa parannusta verrat- 
tuna aikaisempaan, melko epämää- 
räiseen ajanlaskuun. 


Vasta Pohjolassa joulusta tuli kirk- 
kovuoden juhla 


Sitä mukaa kuin kristinusko levisi, 
kaksi erilaista ajanlaskua törmäsi- 
vät yhteen. Rooman valtakunnan 
instituutiot olivat kuitenkin ikivan- 
hoja, ja kristittyjen oli mukaudutta- 
va roomalaisten järjestelmään. So- 
pivin yhtymäkohta oli tällöin kevät- 
päivänseisaus, koska kristittyjen 
suurimmat juhlat, pääsiäinen ja 
helluntai, sattuivat täksi ajaksi 
vuotta. 

Kristinuskon tullessa Skandinavi- 
aan kohtasivat kymmenennen vuo- 
sisadan lähetyssaarnaajat jotain ai- 
van uutta. Pohjolassa talven merki- 
tys oli niin suuri ja ratkaiseva, että 
jopa ihmisen ikäkin laskettiin niin 


ja niin monina talvina. Merkittävin- 
tä oli kuitenkin aurinko näillä le- 
veysasteilla, missä monet pitkät 
kuukaudet jouduttiin elämään sitä 
vailla. Tästä syystä vuosi alettiin 
laskea alkavaksi auringon paluusta. 
Vuoden lyhimpänä päivänä, jolloin 
aurinko oli suorittanut täyden kier- 


roksensa, viettivät |aasajumalten 
palvojat uuttavuotta. Kirkko huo- 
masikin pian, etteivät ihmiset — 
kiellosta huolimatta — halunneet 


luopua tästä vanhasta, perinteelli- 
sestä juhlastaan, ei edes kristinus- 
kon saavutettua varman jalansijan. 
Jälleen roomalainen kirkko osoitti 
suurta joustavuutta. Nyt oli mah- 
dollisuus korvata pakanallinen sy- 
däntalvijuhla Jeesuksen syntymä- 
juhlalla, josta tällöin ensi kertaa 
muodostui yksi kirkkovuoden pää- 
juhlista. 

1600-luvulla olivat joulu ja uusi- 
vuosi sulautuneet yhteen niin että 
uusi vuosi alkoi jouluna sen sijaan, 
että vanha vuosi, kuten nyt, olisi 
päättynyt jouluna. Mutta tämähän 
oli looginen seuraus siitä, että Jee- 
suksen syntymä otettiin ajanlaskun 
lähtökohdaksi. Tämä kaikki antoi 
kuitenkin aihetta moneen väärinkä- 
sitykseen ja oli monien ristiriitai- 
suuksien kohteena koko keskiajan. 
Rooman paavitkaan eivät noudatta- 
neet tätä ankaran täsmällistä vuo- 
den jakoa kristillisen käsityksen 
mukaisesti. He pitivät kiinni Roo- 
man = pakanallisesta ajanlaskusta, 
jonka mukaan vuosi alkoi tammi- 
kuun 1. päivänä. Lisäksi esim. 
Kaarle Suurella oli oma ajanlas- 
kunsa. Se ei alkanut Jeesuksen syn- 
tymällä, vaan Marian ilmestyspäi- 
vänä maaliskuun 25. päivänä. Eräi- 
den muiden ajanlaskujen mukaan 
oli vuoden lähtökohtana pääsiäinen, 
mutta tämä oli sikäli haitallista, et- 
tä vuodet tällöin muodostuivat eri- 
pituisiksi syystä, että pääsiäinen ei 
satu joka vuosi samaksi ajankoh- 
daksi. Tämän laskennan mukaan 
päivät 1.19. huhtikuuta olisivat 
sattuneet kahdesti vuonna 1179. 


Gregorius XIII selvittää sotkun 


Uuden vuoden laskeminen joulusta 
alkavaksi aiheutti myös melkoista 
epäjärjestystä. Jos selailee vanhoja 
tanskalaisia, kuninkaallisia käskyjä 
sisältäviä asiakirjoja ja kokoelmia, 
huomaa, miten usein niissä vallitsee 
miltei täydellinen kalendaarinen se- 
kasorto. Niinpä vuodenvaihteen 
1559—60 kohdalla on joulukuun 23. 
päivä merkitty kuuluvaksi vuoteen 
1559, kun taas joulukuun 28. päivä 
luetaan kuuluvaksi vuoteen 1560. 
Edelleen voidaan todeta, että kaikki 
on sekoitettu yhteen seuraavanakin 
kalenterivuonna. Vuosi tosin alkaa 
joulupäivällä, mutta siitä huolimat- 
ta uudenvuodenpäiväksi v. 1561 on 
merkitty tammikuun 1. päivä. 
Kaiken muun sekasotkun ohella 
oli kalenterissa lisäksi ikivanha las- 
kuvirhe. Juliaanisen kalenterin mu- 
kaan vuosi käsitti 365 päivää ja 6 
tuntia. Tässä oli kuitenkin 11—12 
minuuttia liikaa vuotta kohti, näen- 
näisesti mitättömän vähän huomi- 
oon otettavaksi. Mutta ne 11—12 mi- 


nuuttia olivatkin juuri nimenomaan 
vain = näennäisesti — vähäpätöinen 
seikka, sillä kun sama laskuvirhe 
toistui joka vuosi yli 1500 vuoden 
ajan, oli siitä seurauksena se, että 
1600-luvun alkaessa vuosi oli muo- 
dostunut peräti kymmenen vuoro- 
kautta liian pitkäksi. On selvää, et- 
tä ajanlaskusta vähitellen kehittyi 
täydellinen sekasotku. Jälkiseurauk- 
set ovat vieläkin havaittavissa ny- 
kyisten =historiantutkijoiden €yrit- 
täessä ajoittaa historiallisia tapah- 
tumia. 

Paavi Gregorius XIII päätti oi- 
kaista Julius Caesarin ajanlaskun 
mukaan syntyneen virheen. Ensin- 
näkin hän vahvisti uudenvuoden- 
päiväksi tammikuun 1. päivän ja 
toiseksi hän jätti pois ne kymmenen 
päivää, jotka tosiasiassa oltiin ajan- 
laskusta jäljessä. Käytännössä Gre- 
gorius XIII toteutti tämän siten, 
että hän lokakuun 5. päivänä 1582 
otti esille almanakkansa ja sirolla 
käsialalla kirjoitti siihen ykkösen 
viitosen eteen. Näin siirryttiin siis 
muitta mutkitta lokakuun 15. päi- 
vään, ja ajanlasku oli saatettu ajan 
tasalle. 

Kuten edellä jo on käynyt selvil- 
le, on uskonnolla ja uskonnollisilla 
kiistoilla ollut suuri merkitys alma- 
nakkamme kehityksessä. Monta on 


kuitenkin ollut mutkaa matkassa. 


Pahaksi onneksi paavi Gregorius 
toteutti — ajanlaskun uudistuksen 
ajankohtana, jolloin uskonpuhdis- 


tustaistelu vielä riehui Euroopassa. 
Saksassa hyväksyivät katoliset ruh- 
tinaat — gregoriaanisen kalenterin 
Augsburgin — valtiopäivillä, mutta 
protestanttiset ruhtinaat hylkäsivät 
sen. Näin Euroopassa noudatettiin 
vuosikausia kahta erilaista ajanlas- 
kutapaa. Skandinaviassa seurattiin 
Saksan protestanttien esimerkkiä. 
Vasta v. 1700 otettiin parannettu 
ajanlasku käyttöön Pohjois-Saksas- 
sa ja Tanskassa. Englannissa ja 
Skotlannissa siihen siirryttiin v. 
1752. Ruotsi-Suomi empi kauimmin: 
uusi luku otettiin käyttöön vasta v. 
1753. Suomessa rahvas kuitenkin 
käytti vanhaa lukua vielä 1800-lu- 
vun alkupuolelle saakka. 
Voimmekin lopuksi todeta, että 
elleivät ne kymmenen ylittävää 
vuorokautta olisi käyneet almana- 
kalle vaivalloisiksi kuudennellatois- 
ta vuosisadalla, niin repäisisimme 
ehkä nyt almanakasta viimeisen 
lehden joulukuun 24. päivänä eikä 
31. päivänä. Voisimme tällöin sa- 
malla kertaa toivottaa toisillemme 


HYVÄÄ JOULUA ja ONNELLISTA 
UUTTA VUOTTA. 


Kynttilän liekin 
lämpö lähes 1000* C 


Kynttilät ovat kuluvan joulukuun 
aikana aiheuttaneet jo lukuisia 
vaarallisia tilanteita ja tulipaloja. 
Joulun aikana huomattavasti kas- 
vava avotulen käyttö lisää tulipa- 


lon mahdollisuuksia. Vanhempien 
ei pitäisi antaa pienten lasten leik- 
kiä palavilla kynttilöillä, ja muu- 
tenkin tulisi muistaa, että kynttilän 
pieni liekki voi aiheuttaa suuren 
palon. 


Elävät kynttilät on turvallisinta 
sijoittaa tukeviin, palamattomas- 
ta aineesta valmistettuihin kyntti- 
länjalkoihin. Kaatunut kynttilä tai 
puinen tai muusta palavasta mate- 
riaalista tehty kynttilänjalka on ai- 
na vaarallinen. 

Kynttilän liekin lämpötila lähen- 
telee 1000 astetta. Loppuunpalanut 
kynttilä saattaa sytyttää pöytälii- 
nan tai palavasta aineesta valmis- 
tetun jalan. On ehdottoman vaaral- 
lista säästäväisyyttä polttaa kyntti- 
lä aivan loppuun. 

Erityisen tarkasti kannattaa har- 
kita kynttilän sijoituspaikkaa. Ver- 
hot tai kuivunut kuusenoksa sytty- 


vät aavistamattoman herkästi. On 
syytä muistaa, että myös vaatteet 
voivat palaa. Siten esimerkiksi 
kynttilän liekin lähelle joutunut hi- 
ha voi syttyä. 

Kynttilän valo houkuttelee usein 
pikkulapsia. Tästä syystä vanhem- 
pien olisi varoitettava lapsia liekin 
vaarallisuudesta, eikä missään ta- 
pauksessa antaa lasten leikkiä pa- 
lavilla kynttilöillä. Lapsia ei saisi 
jättää yksin huoneeseen, jossa pa- 
laa eläviä kynttilöitä. 

Kynttilöiden palamista on valvot- 
tava jatkuvasti, varsinkin omate- 
koiset kynttilät palavat usein odo- 
tettua nopeammin. Mikäli valmis- 
tetaan kynttilöitä itse, on syytä 
välttää kynttiläaineksen nopeata 
kuumentamista. Se aiheuttaa hel- 
posti ylikuohumista, jolloin keitto- 
levylle valunut aines saattaa syt- 
tyä. Turvallisinta on sijoittaa kynt- 
tiläaineen sulatusastia suurempaan 
vettä sisältävään astiaan ja suorit- 
taa sulattaminen siten vesihautees- 
sa. Avotulella ei kynttiläainesta pi- 
dä missään tapauksessa ryhtyä su- 
lattamaan. 


i kat 
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Pakanallinen kinkku 


Pankaapa muistiin joulun päivien sää, sillä niistä voi ennustaa koko ensi vuoden. Tammikuussa pi- 
täisi olla samanlaista säätä kuin on joulupäivänä, tapanista näkisi helmikuun jne. kunnes lopulta 
loppiainen enteilee tulevaa joulukuuta. 
Ei siis ihme, että Ruovedellä onkin sanottu: Jos jouluna tulee lunta niin tulee koko tammikuun. 


Mutta eiväthän ne joulun säät mi- 
tään, tärkeintä taitavat olla syömä- 
puuhat. Voi kun tulis joulu, että 
sais yöllä syödä toivotaan jo pitkin 
vuotta, sillä toisen sananparren mu- 
kaan syötävää ja juotavaa varaa 
”joulukseen jokainen, köyhäi key- 
rikseen”. 

Joulukinkun syöminen on muuten 
ikivanha ja pakanallinenkin tapa. 
Riisipuuro ja lipeäkala taas ovat 
katolisen kirkon paastonajan perin- 
teitä. 

Juotavaksi tehtiin tietenkin sah- 
tia, jonka piti olla valmista 21. 12. 
mennessä. Sillä silloin on Tuomaan 
päivä ja Tuomas tuli oluttuoppi kä- 
dessä maistiaisiin. Tuomaasta kat- 
sottiin muutenkin joulurauhan alka- 
van: Tuomaasta housut naulaan ja 
alkaa joulurauha. 

Suuritöisimmät =jouluvalmistelut, 
mm. oluenpano, olivat ohi, jäljellä 
enää vain muutamat pesäpäivät en- 
nen vuoden huippukohtaa. 


Mistä joulu alkoi 


Jouluun liittyi paljon tapoja ja pe- 
rinteitä, eivätkä ne kaikki suinkaan 
ole alkaneet joulusta kristikansan 
suurena juhlana, vaan peräytyvät 
paljon aikaisemmille ajoille, Jee- 
suksen syntymän muistoksi joulua 
alettiin viettää Roomassa 300-luvun 
puolivälissä. 

Skandinavian joulun alkusyyksi 
on sanottu milloin sadonkorjuun lo- 
pettamisjuhlaa, milloin auringon 


paluun johdosta vietyttyä juhlaa tai 
vainajille ja hengille omistettua 
juhlakautta. 


Ruuat pöytään 
henkiä varten 


Kristilliseen joulujuhlaan ymppäy- 
tyi tietenkin aikaisemmilta ajoilta 
opittuja tapoja, joita noudatettiin 
lopulta ehkä tottumuksen tulokse- 
na. 

Esimerkiksi ruokia ei korjattu 
aterioitten välillä pois, vaan jätet- 
tiin pöydälle, jotta henget ja vaina- 
jatkin saisivat osansa. Toisaalta, 
kun ruokaa vain riitti pöydällä mo- 
nista pyhistä huolimatta, se oli 
myös osoitus talon vauraudesta. 

Tulevan = vuoden € satotoiveisiin 
viittaavat taas lattialle ripotellut ol- 
jet ja olkihimmelitkin, perinteiset 
joulukoristeet. Oljilla kun arveltiin 
olevan salaperäisen yhteyden vil- 
jankasvuun. 


Hevosmies vai 


marttyyri 
Tallirenki Tahvanus ja kristillisen 
kirkon — ensimmäinen marttyyri, 


kuoliaaksi kivitetty Stefanus, kuulu- 
vat molemmat Tapaninpäivään. 
Perinteisesti meillä päin on ollut 
tapana pitää Tapanin aikaa hevos- 
miesten juhlana, mutta aikojen ku- 
luessa piti siihen liittää kirkollisia 


perinteitä, jotta se olisi ollut sälon- 
kikelpoinen kirkon juhlakalenteriin, 
koska katollinen kirkko oli pyhittä- 
nyt päivän ensimmäiselle marttyy- 
rille. 

Pohjolassa päivästä tuli kirkon 
juhlapäivä, kun kerrottiin legenda 
tallirenki Tahvanuksesta, josta tuli 
tavallaan pohjoinen painos mart- 
tyyri Stefanuksesta. Tahvanus oli 
nimittäin Herodeksen renkinä ja 
jouttaessaan hevosia jouluyönä, hän 
näki joen pinnasta heijastuvan Suu- 
ren Luojan tähden. Tämän nähty- 
ään Tahvanus sitten tunnusti Suu- 
ren Luojan ja jätti Herodeksen. 

Talli — Tapani, hevosten herra, 
säilytti Pohjolassa omaleimaisuu- 
tensa kirkonkin juhlapäivänä. On- 
neksi. Sillä tapaninajo lienee van- 
himpia vieläkin melko yleisesti säi- 
lyneitä tapoja. 


Paha Nuutti 

pois VICPI 

Tulee se loppu suurimmallekin juh- 
lalle. Kustaa Vilkunan Ajantieto 
kertoo sanotun: Hyvä Tuomas juo- 
lun tuopi, paha Nuutti poijes viepi. 
Nuutin päivää vietettiin aikaisem- 
min heti loppiaisen jälkeen eli 7.1. 
(nykyisin 13. 1.). Nuuttiin loppui jou- 
lunvietto, oluesta olivat enää sakat 
ja pohjat juomatta, niitä vielä tyn- 
nyreistä kopisteltiin, mutta vähitel- 
len oli aika aloittaa arkipäivän työt, 
jotka aina siihen saakka olivat saa- 
neet olla pois käsistä. — EN. 


-J 


la Päivänkukka, 
 unilammas 


O Mummolan puutarha ja kamomillan tuoksu. 

O Istuvan kissan ovela selänkaari ja hännän 
kiemura. 

O Viinirypäleiden raskas sinipunainen. 

O Lampaan karkeanlämpöinen villa. 

1 Luonto on loppumaton luomistyön innoittaja. Tai- 

teilijan tehtävä on havaita, oivaltaa, nähdä; hän 

pelkistää, uurastaa, tavoittaa; hän jopa tulkitsee, 

pakkaa, myy. 

Lapinniemen —puuvillakukkien suunnittelijana 
tutulle taiteilija Ritya Kronlundille on idean 
tie Pyhäjärven rannan seljan havinasta kriit- 
tiselle ostajalle kohta kohdalta tuttu. 

”Tunnelma saattaa olla lähtökohtani,” sanoo 
J Ritva Kronlund, kun valtavat tiikerinliljat ja kei- 
* sarinkruunut tulvivat esiin tapettirullan keriy- 
tyessä auki: puutarha, jossa lapsena leikittiin kuu- 
rupiiloa kukkapenkkien lomassa. 

Muuan tapetti tekee seinästä saunailtaisen, tuok- 

suvan kamonmillavainion, toinen on arvokkaan maa- 
laistalon salintapetti, jonka upea violetti on viini- 
rypäleiden tummaa sävyä. 
N Tässä tapetissa myös väri 
— merkitsi läpikäyvää ideaa, ja 
muuan = taiteilija Kronlundin 
parhaista malleista on syntynyt 
5 siamilaskissojen unenomaisen 
värin mukaan — 

— vai oliko innoittajanasit- 
tenkin muoto? Tuo kissan 
| selän joustavanvoimakas kaari 

ja pitkä, tyylikäs häntä? 
= ”Miten monta terälehteä voi 
P riipiä krysanteemista niin, että 
se vielä näyttää, tuntuu, tuok- 
suu krysanteemilta?” ei ole tai- 
N teilijalle outo kysymys. 

Muoto, rakenne, olemuksen 
N perusviivat — tuntuvat Ritva 
Kronlundista läheisimmiltä — 
muodon tulkitseminen on val- 
tava haaste. Pelkistääkö lop- 


pumattomiin vai keskittyäkö 
yksityiskohtiin. Usein huomaa, 
että krysanteemi ei todellakaan 
tarvitse monta lehteä ollakseen 
vielä kukkien kuningatar. 
”Uuden kukan rakenne jo 
sinällään inspiroi,” sanoo tai- 
teilija, ja tunnetuksi häntä 
ovatkin tehneet selkeästi muo- 
toillut kukat tapetti- ja puu- 
villakangasmalleissa. 
Joulutulppaanin suipot, vii- 
leät nuput ja papukaijatulp- 
paanien trooppisen rehevä leh- 
tiryöppy, iiriksen vaikeasti ta- 
voitettava ornamentiikka, pap- 
rikan lohkot kuin paljon koke- 
neen kasvojen uurteet — jo- 
kainen muoto on ollut onnek- 
kaasti ratkaistu ongelma. 
Granaattiomena, kukkiva ja 


hedelmää kantava, yhtaikaa 
syntyvä ja kuoleva puu, on 
taiteilijalle rakas aihe — ja 


niistä harvoja, jotka ovat tun- 
keutuneet = tajuntaan täysin 
valmiina siirtymään paperille 
ja painokoneisiin. 

Joskus inspiraatio on sellai- 
nen, miksi me sen kuvittelem- 
me — useimmiten ei. Perheen- 
äidin ateljee voi olla puuro- 
kattilan ja  kuulusteltavien 
läksyjen välimailla; siirtymä- 
vaiheet kotiroolista taiteilijak- 
si, tapetintekijästä kankaan- 
suunnittelijaksi ovat raskai- 
ta. 

Ja silti: malli syntyy. Mitä 
kiireempi on, mitä vähemmin 
luonnoksin selvitään, sitä tyy- 
tyväisempi taiteilija Kronlund 
sanoo olevansa: ”Jos mallin 
henki on tavoittuakseen, se 


Ritva Kronlund 


löytyy ensimmäisellä kerral- 


Ritva Kronlund on suunni- 
tellut tapettimalleja kymmen- 
kunnalle tehtaalle Yhdysval- 
loissa ja Kanadassa sekä lähes 
kaikille kotimaisille tapetinte- 
kijöillemme. Kangasmalleja 
ovat valmistaneet Lapinniemen 
lisäksi Porin Puuvilla, Tikku- 
rilan Silkki, Finlayson-Forssa 
ja E. Helenius. 

Esikoistapetin maailmaantu- 
lo vai yhdeksän kuukautta — 
mallia myytäessä se oli rak- 
kaan lapsen sysäämistä maail- 
malle. Vapaan taiteilijan on 
oltava myös kauppias. ”Oma- 
peräisyys = on € freelancerille 
silkkaa ylellisyyttä,” taiteilija 
sanoo. Itse hän on kokenut 
mallin yllättävän suurentumi- 
sen viisinkertaiseksi, sovitte- 


luehdotuksina syntyneet väri- 
merkillisyydet — mutta hän on 
onnistunut. 


Miten on nyt, löytyvätkö 
kaupallisuuden  kompromissit 
ja luomistyön ehdottomuus 


toisiaan korvalle? 

Lähtö Amerikkaan oli uhka- 
rohkea, korvatillikka lähellä: 
ammattilehdistä poimitut 
osoitteet ainoana osviittana oli 
lähdettävä tutkimaan kukka- 
hattumyytin markkinoita, jot- 
ka sitten paljastuivat yllättä- 
vän mielekkäiksi — jopa niin, 
että juuri nyt ne tuntuvat tar- 
joavan kaikkein houkuttele- 
vimmat työskentely- ja oppi- 
mismahdollisuudet. 

Kun tuntuma raikkaaseen 
amerikkalaiseen vinyylitapetti- 
mallistoon ja sen sesonkivaih- 
teluihin oli saatu, kun jouk- 
ko — positiivisiakin — yllätyksiä 
syntyi kauppiaiden vaatimuk- 
sista, alkoi olla helppoa myydä 
läheisiä oivalluksiaan Mrs. Jo- 
nesin seinien peitteeksi. Kaloja 
tai hassuja puudeleita kylpy- 
huoneeseen, toisaalta selkeitä 
raitoja eteiseen... 

Ritva Kronlund on tavoitta- 
nut sopusoinnun luovan ja 
kaupallisen roolin rajalla: lä- 
heisyydessään hän näkee mie- 
lellään hillittyjä värejä, levol- 
lista raitaa, vanhan hirsiseinän 
luontevan pinnan — ja ajatuk- 
sissa kukkivat sadanväriset 
kukat. 

Niitä hehkuvia unikkoja ja 
lempeitä orvokkeja me näin 
talvisydännä tarvitsemme uni- 
lampaiden käyskennellä. 


Vanha rautakoura muistelee 
Uuno Löfgren ja Aarne Tuli rupattelemassa 


Muuanna harmaana aamuna 48 vuotta sitten väänteli jännittyneenä lippalakkiaan Tampellan 
portilla myös nuori Uuno Löfgren. Töihin, ihailluksi rautakouraksi piti päästämän, ja por- 
tilla tungeksiva poikajoukko jännäsi yhtenä miehenä työnjohtajien syynätessä sopivaa aputyö- 
voimaa konepajalle. Uunoa onnisti, hän tuli taloon. Ja viihtyi lähes puoli vuosisataa. Työ luisti 
luonnostaan ja ”niinhän sitä mentiin”. 


Eihän sitä tulloin vielä tiennyt, kun 
joutui kanniskelemaan raskasta, 
rasvaista ”puhdasta rautaa” ja vain 
syrjäsilmällä sai tuntumaa kiintoi- 
siin alatyöpajan koneisiin, eritoten 
sen viiteen tasohöylään ja pistohöy- 
liin. Oppipojaksi ei yleensä portilta 
otettu. 

Mutta eräänä aamuna, kun kone- 
pajan tarunomainen johtaja Aapeli 
Sulin pomppa tutusti harteilla lie- 
huen teki tavanmukaista kierros- 
taan, ampaisi apumies Löfgren roh- 
keasti puheille ja kertoi toiveistaan. 
”Olen huomannut, että alakerrassa 
on pieni höylä vapaana...” hän 
esitti. Asia ratkesi sillä seisomalla: 
”Huomenna aloitat siellä, poika.” 

Ja suurimman osan elämäänsä 
Uuno Löfgren onkin sitten tullut 
viettäneeksi höylien parissa. Syrjä- 
silmällä opitut taidot ja tuikea kes- 
kittyminen joutuivat ensimmäisen 
pienen höylän sabluunatöiden kim- 
pussa koetteelle — viimeisen työru- 
peamansa Löfgren teki Hhöylien 
työnjohtajana osastolla 52 ja joutui 
tekemisiin pohjoisen Euroopan suu- 
rimman höylän kanssa. 


Ja eiköhän vain juuri muuan uu- 
si, hieno höylä saanutkin houkutel- 
luksi Uuno Löfgrenin muilta työ- 
mailta takaisin Tampellaan! Tuttu 
työnjohtaja tuli Hämeenkadulla 
vastaan. ”Tule sinä, Uuno, meille 
takaisin! Meidän uudet höylät on 
entisille höylääjille ihan liian nyky- 
aikaisia — väittävät, ettei kaikkia 
vipusia yksi mies eläissään opi 
muistamaan!” Vaan oppihan ne 
tuntemaan, kun opetteli. 

”Meillä menee hyvin!” kehuskeli 
vähän myöhemmin muuan valimon 
työnjohtaja kaupungilla. Ja niin tuli 
Aarne Tulikin takaisin Tampellaan, 
josta oli kaksikymmentä vuotta ai- 
kaisemmin, lakkoihin lopen kylläs- 
tyneenä lähtenyt. 

Nokipoikana = valimossa € aloitti 
Aarne Tuli lähes puoli vuosisataa 
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Työrupeama on päättymässä... 


Uuno Löfgreniä (oik.) ovat hyvästelemässä hyvät työtoverit, höylääjät Urho 


Vähämäki ja Reino Virtanen. 


sitten — ”nokipoikana” siksi, että 
keernanteosta, raanalta, myllärin- 
työstä oli usein asiaa saunaan, jopa 
niin että useusalennus kuului etui- 
hin. Valimolle tuli tuolloin vain kyl- 
mää vettä — eihän se riittänyt. 
”Olen iloinen kun olen ennättänyt 


nähdä valimon uudistuvan,” sanoo 
Tuli. ”Tampella uudistaa, rakentaa, 
uskaltaa koko ajan — se ilahdut- 
taa.” 

Nyt ovat Tuli ja Löfgren eläkeläi- 
siä. Entinen työnjohtaja puuhaa 
mökillään Ruutanassa, rentoutuu 


puutarhatyössä, harkitsee oloneu- 
vosvuosien harrasteita; entinen va- 
limotyöntekijä ikinuortuu omakoti- 
talon askareissa, puutarhassa ja lu- 
mitöissä. ”Voi tulla haikeuden aiko- 
ja”, he sanovat, ”mutta on mukava 
poiketa taas, varsinkin kun tuntee, 
ettei kukaan eikä mikään ole jäänyt 
mieltä painamaan.” 

”Ollaan kuin perhepiiri” ei ollut 
kulunut fraasi entiseen aikaan 
Tampellassa. Ennen oli työnteko 
hauskempaa juuri tuon perhetun- 
teen vuoksi: mielipiteitä vaihdettiin 
työtoverien kanssa, ruokatunnilla 
parannettiin maailmaa. Työ oli va- 


paampaa jo liikkuvaisuutensa an- 
siosta, hakihan työntekijä itse tar- 
vitsemansa raaka-aineet ja näki 
muiden työtä siinä samalla. Missä 
ennen oli työnjohtaja ja tuntikirju- 
ri, siinä nyt on kymmenenkin mies- 
tä — onhan selvä, että tuttuus vä- 
henee. 

”Aurinko houkutteli keväällä ta- 
lonvaihtoon”, muistelevat Löfgren 
ja Tuli liikkuvaisimpia tovereitaan. 
Nykyisin liikutaan vieläkin enem- 
män; ”ei tykätä olla mustissa hom- 
missa,” naureskelee Tuli. ”Reikä- 
kello”, nykyiten korttikellojen teho- 
kas edeltäjä, oli uutuus miesten tul- 


-..ja eläkeläisen päivät alkamassa 


Aarne Tulin kunnon salaisuus piilee omakotitalon pihatöissä — pieni pyry 


pitää pirteänä lapionvarressa. 


lessa taloon, ja sen käyttöä seurasi 
vahti silmä kovana. 

Huoltokonttori saa täyden tunnus- 
tuksen, puhuttiinpa menneistä tai 
pohditaan nykyistä. Vaikka ”hyvin 


muodostui huoltokonttori Heleniuk- 
sestakin,” toverillisesta yli-insinöö- 


ristä, on nykyisen toiminta esimer- 
kiksi asuntolainoittajana omaa 
luokkaansa. 

Kuin häälahjaksi tarjoutui aika- 
naan asunto Löfgrenille tehtaan ta- 
losta. Sittemmin asuttiin Kortelah- 
denkadun ”Remulassa” — niin tun- 
tui asukkaista vieraalta, olihan talo 
itse asiassa siisti, lämminhenkinen 
perheasunto, jossa kaikki viihtyivät. 
Myöhemmin on, huoltokonttorinkin 


avulla, päästy oman katon alle. 
Omakotitalo saa  asumismuotona 
molempien kannatuksen — ”saa 
mattojakin puistella koska tah- 


too.” 


Torstai, tilipäivä, oli entistenkin 
rautakourien työviikkojen kohokoh- 
ta — ”ja parhaat olivat jo lauantai- 
na vippaamassa,” muistelevat Tuli 
ja Löfgren. Onnettomimpien tuhla- 
reiden avuksi perustettiin ”juoppo- 
kassoja”, joista piankin tuli rait- 
tiimpien tovereiden kultakaivoksia. 
Kassalainen antoi viikkotilistä poh- 
jarahan, josta sitten lainattiin ko- 
valla korolla: kymmenen markkaa 
korkoa sataa markkaa kohti viikos- 
sa, Ei ihme, että velkakierre kas- 
saan vei taloudelta lopunkin tasa- 
painon. Ennen kesälomaa kassa ha- 
joitettiin ja osingot jaettiin, ja tässä 
lainaa ottamaton, raittiina pysytel- 
lyt jäsen kahmi muhkean voiton. 
Pankkilaki hajoitti nämä perheiden 
taloutta usein liiaksi koetelleet ra- 
halaitokset. 


Pulua pelasi entinen rautakoura 
vapaa-aikoinaan. Pallopelit kokosi- 
vat aina suuren osanottajajoukon; 
”silloin ei pahimmin liipattu”. Py- 
hänajat kuluivat useinkin järvellä, 
ja markkinoilla Keskustorilla tietys- 
ti oli käytävä. 

Nykyisinkin tuttuja tavataan to- 
rilla, erittäinkin Tammelantorilla 
juttu juoksee niitä aikoja muistel- 
len, jolloin pöly nousi torin pinnas- 
ta maitopystöihin ja lihatiinuihin 
eikä kukaan silti sairastunut ruuas- 
TA s 

Nyt on rautakouralla aikaa muis- 
tella, rupatella, tavata tuttuja — ku- 
ten Löfgren ja Tuli, jotka avasivat 
konepajan porttia lähes puoli vuosi- 
sataa sitten — ja tapasivat vasta 
nyt, sen takanaan suljettuaan! 


Hilkka Vuorenmaa 


11 


12 


Voimaverkosto — tunnelimaailma 


Meidän tampellalaisten oma metromyyrä on jo kaksikymmenvuotias tunneliveteraani. 

Vuodesta 1951 on konepajan alla luikerrellut runsaan puolen kilometrin pituinen tunneliver- 
kosto, joka sadoin putkimetrein ruokkii höyryvoima-, vesivoima- ja vesiaseman energialla koko 
alueen elämää. 


Miten suuri paine näiden 
putkien on kestettävä? 

Raaka- ja puhdasvesiput- 
kiston paine on noin 5 
kg/cm?, paineilman 6—7, 
matalapainehöyryn noin 3 ja 
korkeapaineisen höyryn pe- 
räti 7 kg/cm?. 

Näin valtavalta kuin put- 
kisto näyttääkin, riittääkö se 
kuljettamaan kaiken tarvit- 


tavan käyttövoiman — mikä 
arvatenkin on paljon? 
Tehdasta laajennetaan pa- 
rastaikaa, mutta putket kyllä 
kestävät lisääntyneen kulu- 
tuksen ja niitä lisätään sa- 
maan tahtiin kuin tarvetta 
ilmenee. Viime vuonna ko- 


nepaja pelkästään kulutti 
täsmälleen 48449 tonnia 
höyryä, ja tämänvuotinen 


vedentarve on jo ylittänyt 
95 000 m3 puhdistettua ja 
35 000 m3 raakavettä. 

Ennen voimalan ja kana- 
vien rakentamista vuonna 
1951 oli konepajan alueella 
useita pieniä kattilalaitoksia, 
pesuvesi saatiin koskesta ja 
päivystetetään aamuviidestä 


sähkö kaupungilta. 
olemme omavaraisia. 


Nyt 


Merkitseekö tuo tippuvan 
veden ääni vuotoa? Miten 
turvallista täällä on? 

Kyllä täällä on turvallista: 
kaksi ammattimiestä huo- 
lehtii siitä, että kanavat tu- 
levat päivittäin tarkistetuik- 
si, ja lisäksi järjestelmää 


Tällä 


yöllä. 
kertaa litisi juomakaivo val- 


yhteentoista 


lan luvallisesti, mutta jos 
vuoto ilmenee, se korjataan 
nopeasti. 

Usein ei putkistoa tarvitse 
uusia; joitakin vesikiven 
vaurioittamia venttiileitä on 
nyt parinkymmenen vuoden 


käytön = jälkeen täytynyt 
vaihtaa uusiin. 
Höyryä säätelevät neljä 


suurta paisuntalenkkiä, joi- 
den liuku- ja kiintokannat- 
tamien välissä putki pääsee 
laajenemaan ja tasoittumaan 
tarpeen mukaan. 

Muullakin tavalla kanava 
on turvallinen: täällä kulke- 
vat palopostijohdot. 


Höyryvoima-asema on tämän 
maanalaisen suoniston elinvoi- 
mainen sydän, josta lukemat- 
tomat putket sukeltavat kau- 
pungin korkeimman piipun 
juuresta sen eriskummaisim- 
piin — tunneleihin. = ”Pienen” 
höyrykattilan — toki senkin 
teho on 5 000 kg höyryä tun- 
nissa — sivulla aukeaa raskas 
rautaovi 120 metriä pitkään 
pääkanavaan, jossa yksin on 
putkistoa lähes kilometri. 

Opas on paras mahdollinen, 
työnjohtaja Otto Nordström, 
joka 25 tampellanvuotensa ai- 
kana on ollut minimetromyy- 
rän kummina tunnelin suun- 
nittelu- ja rakennusvaiheissa 
ja joka osaa maanalaiset käy- 
tävät jo ulkoa: joskus on ollut 
pakko löytää oikea venttiili 
kymmenistä — pilkkopimeässä, 
muistiin ja vaistoon luottaen — 
ja on myös löytynyt. 


Tunnelissa on lämmin; te- 


- räksiset höyryputket, rautaiset 


vesiputket, sähkökaapelit sekä 
paineilma- ja lauhdeputket 
katoavat kauas puolihämä- 
rään. 

Suurimmat ovat korkeapaine- 
höyryputket, halkaisijaltaan 
300 mm, joiden vuorivanu- ja 
peltipeitteestä huolimatta voi 
aavistaa sisällä olevan höyryn 
kuumuuden — asemalta läh- 


Työnjohtaja Otto Nordström 


tiessä sen lämpötila on 220*C, 
eikä lämpö koko matkan aika- 
na alene pariakymmentä astet- 
ta enempää. Pienin putki on 
läpimitaltaan 86-millinen lauh- 
deputki, jota myöten käytetty 
höyry pumpataan vetenä ta- 
kaisin voimalaan. 


Ensimmäinen, luolan sivu- 
kanava tulee pian vastaan; 
hiukan päivää pilkottaa sen 
näkyvissä olevasta loppupääs- 
tä. Niin kyyryssä kuljettava 
kuin pääkanava onkin, se vai- 
kuttaa = suurellisen = avaralta 
verrattaessa sitä himmeästi 
valaistuihin sivukäytäviin, joi- 
den erkanemiskohtiin on aina 
muodostunut runsas venttiili- 
pensas. 

Suurin sivukanava on kol- 
mas, pituudeltaan kaikkiaan 
kolmisensataa metriä, mistä 
tosin vain kolmannes on kul- 
kukelpoista. Tämä tunneli vie 
muun muassa koneistushallin, 
rautavalimon ja hydraulisen 
laboratorion lämpökeskuksiin, 
ja siinä, kuten muissakin sivu- 
kanavissa, kulkevat sähkökaa- 
pelien lisäksi kaikki putkistot. 
Muut kaksi pientä kanavaa 
ovat keskusvaraston kanava ja 


pääjatko, joka suuntautuu ko- 
nepajalle ja nousee lopultakin 
maan pintaan. 

Lapinniemen tehdasta ruok- 
kiva, kilometrin pituinen put- 
kisto ei liity lainkaan pääka- 
navaan, vaan ylittää Naisten- 
lahden parhaimmillaan nel- 
jäntoista metrin korkeudessa 
kahden pylonin varassa; sen 
putkisto on samanlainen kuin 
pääkanavan. 


Tuhannet vesilitrat virtaavat 
putkissa, mutta silti tunnelissa 
ei vettä näy lainkaan, lukuun- 
ottamatta vesiputkien päälle 
harvakseltaan tiivistyviä pisa- 
roitaa. Vain kerran vuodessa 
tunnelissa todella loiskuu: kun 
kanava putkineen pestään pe- 
rusteellisesti. 

Tarkasti kuuntelemalla saat- 
taa toki nytkin erottaa hiljaista 
tip-tip-tippuvan veden ääntä 
kauempaa pimeästä — tässä 
maanalaisessa, hämärässä hil- 
jaisuudessa kaikuu yhden pie- 
nen pisaran ääni voimakkaasti, 
mutta juuri kohdalla maan 
päällä jyrräävän Suomen suu- 
rimman sorvin melusta ei kuu- 
lu pihaustakaan! 


Viimein tunnelin äänetön 


hämärä päättyy ja käytävät 
erkanevat lopullisesti pienem- 
miksi: toisaalle kääntyvät ve- 


sijohdot, toisaalle höyry- ja 
paineilmaputkisto. Kynnys- 
tuuletin, lauhdevedenmuodos- 


taja, leyhäyttää lämpimän il- 
manpuuskan, raskas ovi sul- 
keutuu ja olemme poissa maan 
alta, takaisin tavanomaisessa. 
Kanavan päätteenä on en- 
simmäinen jakokeskus, jossa 
putkien kuljettaman energian 
käyttäytymistä tarkataan mo- 
nin mittarein. Täällä ovat esi- 
merkiksi varoventtiili ja pai- 
neenalennusventtiili, jonka 
avulla matalapainehöyry laan- 
nutetaan kolmannekseen alku- 
peräisestä paineestaan. 
Minimetromyyrämme = tun- 
neli on toki jännittävä, mutta 
silti täyttä, toimivaa arkipäi- 
vää. Se on erikoinen elämys, 
mutta ennen muuta elintärkeä 


tehtaiden kitkattomalle €toi- 
minnalle. Putkiin rauhallisesti 
puristunut — korkeapainehöyry 


räjäyttää toimimaan konepajan 
vasarat, paineilma syöksyy va- 
limon koneisiin — kaksikym- 
mentä vuotta sitten tehty, yhä 
jatkuva ”myyräntyö” pitää 
pyörät pyörimässä. 
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Kotimainen prosessitietokone 


Anjalan paperit ehtaalla 


Prosessitietokoneiden käyttö puunjalostusteollisuudessa on jatkuvasti kasvanut. Tätä todista- 
vat lukuisat positiivishenkiset kirjoitukset paperialan ammattilehdissä. Edelläkävijänä on 
Suomessa ollut Enso-Gutzeit Oy, joka sai prosessitietokoneen vuonna 1963 ja sovelsi sitä 
kartonkikoneen säätöön ja valvontaan. Kun Oy Strömberg Ab oli päättänyt valmistaa pro- 
sessitietokoneen, avautui tässä eräs mahdollisuus saada omakohtaista kokemusta tältä alal- 
ta. Eri vaihtoehtojen jälkeen päädyttiin kotimaiseen prosessitietokoneeseen, joka on ollut 
syyskuusta 1970 alkaen Anjalan Paperitehtaalla. 


Aluksi käytettiin tietokonet- 
ta tietojen keräilyyn, prosessi- 
tutkimuksiin ja sillä ajettiin 
eräkäsittelyohjelmia. Helmi- 
kuussa 1971 valmistui käyttö- 
järjestelmä, jonka jälkeen tie- 
tokoneella oli mahdollista ajaa 
useita ohjelmia samanaikaises- 
ti. Moniohjelmoitavana tieto- 
koneena tämä merkitsee myös 
sitä, että koneen ohjatessa pro- 
sessia se voi käsitellä muita 
sille erikseen syötettyjä ohjel- 
mia. 

Strömbergin tietokonejär- 
jestelmä Strömberg 1000 ei 
varsinaisesti sisällä suomalaisia 
elektroniikkaosia, mutta se on 
suunniteltu ja valmistettu ko- 
timaisin voimin. Anjalassa ole- 
van tietokoneen kotimaisuus- 
aste on noin 85 % Kone on 
erittäin nykyaikainen ja se 
pystyy teknillisesti varsin hy- 
vin kilpailemaan ulkolaisten 
tietokoneiden kanssa. Esimer- 
kiksi koneen muistijakso on 0,9 


us (= 10$s = 0,000001 se- 
kuntia) eli suomennettuna se 
pystyy suorittamaan noin 


500.000 yhteenlaskua sekunnis- 
sa. Tietokoneeseen kuuluvat 
tärkeimmät osat selviävät ku- 
vasta 1. Kuvassa 2 näkyvät oi- 
kealla tietokone ja taustalla on 
reikänauhan lävistin ja lukija 
sekä kirjoitin, jolla voi keskus- 
tella tietokoneen kanssa. 
Koneen keskusyksikköön 
kuuluu pikamuistia 32 K:a = 
32.768 sanaa. Se muodostuu 
suuresta joukosta pieniä fer- 
riittirenkaita eli rengasmag- 
neetteja, joilla on kaksi eri- 
suuntaista magnetoitunutta ti- 
laa, joista toinen edustaa yk- 
köstä ja toinen nollaa. Yksi sa- 
na muodostuu tässä tietoko- 
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DI P Aronen 
Oy Tampella Ab 
Anjalan Paperitehdas 
Inkeroinen 


neessa 18 bitistä ja 1 bitti voi 
olla 1 tai 0. Kymmenjärjestel- 
män luvut 0—10 kirjoitetaan 
seuraavaan tapaan: 


Binääri- 

järjestelmä 
0 
1 
10 
11 
100 
101 
110 
TT 
1000 
1001 
1010 


Kymmen- 
järjestelmä 


O (0 0-7 O 01 +; O NP H O 


[a 


Kaikki luvut ja kirjaimet il- 
maistaan = koneen muistissa 
nollien ja ykkösten sarjoina eli 
binäärijärjestelmällä. Ne on 
tällöin ilmaistu konekielellä eli 
kielellä, jota kone ymmärtää. 
Koneeseen on liitettävissä tu- 
kimuistiksi rumpu- tai levy- 
muisti. Jos pikamuistina voi- 
daan pitää kuvaannollisesti ih- 
misen muistia eli aivoja, kuvaa 
tukimuistia esim. muistikirja. 
Kun hakuaika pikamuistista on 
luokkaa lus (=1 mikrose- 
kunti = 0,000001 sekuntia), on 
hakuaika tukimuistista useita 
millisekunteja (1 millisekunti 
= 0,001 sekuntia). 

Prosessitietokoneen ominai- 
suuksiin kuuluu, että se on 
reaaliaikakone eli se käsittelee 
tiedon silloin, kun se syntyy. 

Syöttölaitteita ovat esim. 
reikänauhan lukija ja kentällä 
oleva —viestiasema. Tulostus- 
laitteita ovat esim. kirjoittimet, 
reikänauhan lävistin ja edellä- 
mainittu viestiasema. Kuvassa 
3 on koneenhoitaja käyttämäs- 
sä paperikoneen märässä pääs- 
sä olevaa viestiasemaa. 


Instrumentointi 


Prosessitietokoneeseen liitettä- 
viltä instrumenteilta vaaditaan 
tavallista enemmän, sillä pro- 
sessitietokone paljastaa armot- 
tomasti mittareiden heikkou- 
det. 

Luotettavien instrumenttien 
puute on ollut eräänä esteenä 
prosessitietokoneen = käytölle. 
Mittaussignaalien tarkkuus on 
perustana myös tietokonesää- 
dön — tarkkuudelle. Toisaalta 
voidaan mittareiden luotetta- 
vuutta lisätä automaattisten 


tarkistusten, kompensointien ja 
testiohjelmien avulla. Esimer- 
kiksi pintapainomittarista on 
todettu sen vaativan niin suur- 
ta tarkkuutta, että sen tarkis- 
taminen olisi vaikeata ilman 
tietokonetta. 


Sovellutukset 


Anjalan prosessitietokoneen 
ensimmäiset säätöpiirit käyn- 
nistettiin toukokuun lopulla. 
Nykyisellään on seuraavat so- 
vellutukset toteutettu: 

— paperin painon eli pinta- 
painon säätö 

— paperin kosteuden säätö 

— perälaatikon säätö 

— paperikoneen nopeuden 
säätö 

— prossessihälytykset 
Tietokoneesta saadaan 

— valmistus- ja profiiliraportti 
tampuureittain tai pyydettäes- 
sä 

— vuororaportti 

— vuorokausiraportti 

Viestiaseman ja kirjoittimien 
avulla voidaan kysellä joukko 
prosessiarvoja ja muuttaa sää- 
dössä tarvittavia suureita. 

Samanaikaisesti prosessin 
säädön kanssa ajettavista oh- 
jelmista mainittakoon 
— erilaiset —laskentaohjelmat, 
joilla voidaan laskea paperi- 
teknillisiä suureita, niiden kes- 
kiarvoja ja hajontoja 
— kosteuden ja pintapainon 
hajontakomponenttianalyysit 
— piirturilla ajettavat käyrät 
ja histogrammit 
— sähkötehon pysyvyyskäyrän 
siirto- ja laskentaohjelma 
— Inkeroisten Kartonkiteh- 
taan standardikalkyyliohjelma 

Algol-kielen valmistumisen 
jälkeen on käytettävissä erilai- 
sia analyysiohjelmia. 

Koneen nopeuden säädöstä 
mainittakoon, että sen avulla 
voi koneenhoitaja muuttaa no- 
peutta, jolloin se muuttuu. Sa- 
malla muuttuu perälaatikon 
kokonaispaine oikeassa suh- 
teessa viiran nopeuteen. Pinta- 
paino ja kosteus pysyvät muu- 
toksessa = asetelluissa arvois- 
saan. 


Prosessitietokoneella saavutet- 
tu hyöty 


Tietokoneella voidaan saavut- 


SYÖTTÖ- OPERAATTORIN TULOSTUS 
LAITTEET PANEELI LAIITIEET 


KESKUSYKSIKKÖ 


LASKENTA- 


TULOPIIRIT YKSIKKÖ 


L AHTOPIIRIT 


MUISTI 


OHJAUS- 
YKSIKKÖ 


TUKIMUISTI 


PROSESSI TIETOKONE 


Kuva 1. Oheisessa kuvassa on esitetty prosessitietokoneen tärkeimmät osat 
lohkokaaviona. Kuvasta on tarkoituksella jätetty Ä:n ja Ö:n pisteet pois. 
Koska tietokoneen kirjoittimen tekstissä ei niitä esiinny. 


Kuva 2. Oikealla näkyy tietokone ja taustalla ovat reikänauhan lävistin ja 
lukija sekä kirjoitin, jolla voi keskustella tietokoneen kanssa. 


taa seuraavia etuja: — kosteutta voidaan lisätä 
— pintapainon ja kosteuden €miltei kaikilla laaduilla, jolloin 
tarkemmalla säädöllä saadaan ajettavuus kirjapainoissa para- 
laatu tasaisemmaksi nee 
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Sanastoa 


eräkäsittely = 


toimii yksi ohjelma kerrallaan 


käyttöjärjestelmä = 
1 us 
1 ms = 


32 k:n pikamuisti = 


tietokoneella suoritettu tietojen käsittely, jolloin tietokoneessa 


ohjelma, joka valvoo monen samanaikaisen ohjelman toimintaa 
1 mikrosekunti = 10$ sekuntia = 0,000001 sekuntia 

1 millisekunti = 10? sekuntia = 0,001 sekuntia 

32.786 sanaa 


bitti = binäärinen luku (0 tai 1) 

binäärijärjestelmä = 2-lukujärjestelmä 

reaaliaikakone = kone, joka käsittelee tiedon samanaikaisesti, kun se syntyy 

tunnusluku = useasta mittauksesta muodostettu avainluku, joka kuvaa proses- 
sin tilaa 

tausta- eli = erillinen ohjelma, jossa tietokoneen käyttäjä antaa tietomateriaa- 

off-line-ohjelma lin koneelle ja tietokone suorittaa sen ollessaan vapaana prosessi- 
säädöstä 

histogrammi = pylväskuvioista tehty piirros, josta näkyy esim. paperin kosteu- 
den vaihtelun jakautuminen 

standardikalkyyli = tuotteelle tehty tavoitelaskelma, joka on tietyn ajan voimassa 


Algol-kieli = 


konekieli = 


konekieltä kehittyneempi lausekieli 


kieli, jota tietokone ymmärtää 


ja ilmaisee kulutusmäärät ja yksikkökustannukset 


— höyryn kulutus vähenee 
— raportoinnin ja lisättyjen 


säätöjen avulla konemiehistön 
työtä helpotetaan 
— koneen nopeuden muutok- 


set tapahtuvat automaattisesti 
ja rata pysyy katkeamatta 
suurissakin nopeuden muutok- 
sissa 


— informaatio paranee ja 


mahdollisissa valitustapauksis- 
sa voidaan tästä saada apua 

— laadun tasaisuuden vuoksi 
on — oletettavissa tuotannon 
nousua ja hylyn vähenemistä 


Kuva 3. Koneenhoitaja käyttämässä paperikoneen märässä päässä olevaa 


viestiasemaa. 
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Kun on toteutettu tällainen 
tietokoneprojekti, on = siinä 
kertynyt tietoa ja kokemusta, 
jotka voidaan käyttää hyväksi 
kartonkikoneiden suunnitte- 
lussa ja instrumentoinnin va- 
linnassa. Tietokone antaa myös 
hyvät mahdollisuudet suorittaa 
monipuolista tutkimustoimin- 
taa. 

Tietokoneet ovat vielä kal- 
liita, mutta siitä huolimatta ol- 
laan tietoisia, että tulevaisuu- 
dessa ne väistämättömästi tu- 
levat yleisempään käyttöön. 
Tänä päivänä on uusissa pro- 
jekteissa huomioitava tuleva 
tietokoneen = liitäntämahdolli- 
suus. 


Laajennusmahdollisuudet 


Strömbergin tietokone on laa- 
jennettavissa hyvin joustavasti. 
Kun tietokoneen peruslaitteis- 
tolle on saatu riittävä kannat- 
tavuus, on tietokoneeseen lii- 
tettävissä suhteellisen pienin 


kustannuksin lisätehtäviä, 
joista mainittakoon 
— tunnuslukujen laskenta 


höyryvoimalaitoksella 
tamaan käyttövalvontaa 
— ajostandardien ja konemie- 
histön raportoinnin kehittämi- 
nen Inkeroisten Kartonkiteh- 
taalla 

— Anjalan PK 1:n liittäminen 
tietokoneeseen 

— hiomoon liittyvät kehitys- 
tehtävät 

— taustaohjelmien kehittämi- 
nen 

Laajennukset edellyttävät 
prosessitutkimuksia ja kannat- 
tavampien sovellutusten valin- 
taa. Tärkein edellytys laajen- 
nuksille on tukimuistin hank- 
kiminen. 

Tietokoneet on luettu siihen 
tekniikkaan, jonka kehittämi- 
seen meillä ei ole taloudellisia 
eikä henkisiä voimavaroja. 
Epäilyksistä huolimatta on ko- 
timainen tietokone valmistunut 
ja otettu rutiinikäyttöön. On 
syntynyt kotimainen monipuo- 
linen ja tehokas tietokone. Kun 
valtiovalta ja kotimaiset käyt- 
täjät tajuavat tänä valuutta- 
pulan aikana tämän koneen 
arvon ja mahdollisuudet, on 
sen menestys taattu. 


helpot- 


Tampella rakentaa 
henkilökunnalleen 


Kanta-Tampellan alueelle La- 
pintien varteen liki Kastinsil- 


taa Tampella — rakennuttaa 
asuntolainoitetun asuntotalon, 
josta — vuokrataan = asuntoja 


Tampellan palveluksessa ole- 
ville. Taloon tulee 60 huoneis- 
toa, joiden koko vaihtelee 2—4 
huoneeseen. Talo valmistuu 


sopimuksen mukaan syyskuun 
loppuun mennessä ensi vuon- 
na. Rakentaja on Nopan Ra- 
kennusliike Oy. 

Kuvamme rakennussopimuk- 


sen allekirjoittamistilaisuudes- 
ta 5. 11. 71. Pöydän ääressä vas. 
apulaisjohtaja DI Aarne Vik- 
kula, Nopan Rakennusliike 
Oy:n toimitusjohtaja Erkki Ka- 
hila ja johtaja DI Kai Sand- 
sund. Takana seisomassa vas. 
rakennusmestari Eero Laakso- 
nen, arkkitehti SAFA Pentti 
Turunen, insinööri Olavi Mur- 
tomäki, varatuomari ekonomi 
Leo Vatanen ja insinööri Matti 
Löfgren. 


Tiedotuslehti tekstiilillekin 


Tampellan tuotannonhaaroista on tällä haavaa oma sisäinen tie- 
dotuslehtensä jo seuraavilla — vanhimmasta lehdestä aloittaen: 
Tamrock, puunjalostusteollisuus, metalliteollisuus ja nyt sitten 
tekstiiliteollisuus. Lehden nimeksi tulee TEKSTIILIN UUTISET 
ja sen ensimmäinen numero ilmestyy tässä kuussa. Lehti alkaa 
tulla joka toinen kuukausi ja sen päätoimittajaksi on nimitetty 
ekonomiksi valmistuva Pekka Törmä. Toimituskunnan puheen- 
johtaja on apulaisjohtaja DI Harry Sucksdorff sekä jäseninä 
osastopäällikkö Mikko Malminen, teknikko Oiva Heinonen, tek- 
nikko Pentti Heikkilä sekä pääluottamusmiehet Vilho Korven- 
oja pellavatehtaalta ja Tauno Salo Lapinniemen puuvillateh- 


taalta. 
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Ins. Mauri Eskola 
Oy Tampella Ab 
Konepaja 
Tampere 


Tuotanto käynnissä 
rautavalimon 
laaj ennetussa osassa 


Valimon 3800 m? käsittäneen 
laajennustyön harjannostajaisia 
vietettiin 18.12. 1970. Sen jäl- 
keen ovat seuranneet rakennus- 
töiden viimeistely ja koneiden 
asennukset. 

Vanhempi — Axmann-sinko- 
kaavauskone I siirrettynä uu- 
teen halliin otettiin käyttöön 
17. 12. 1970, uusi Hammers- 
sinkokaavaamo II, joka saatiin 
toukokuun lopulla, 26.5. 1971 
koekäyttöön ja sitten tuotannon 
palveluun. 

Uudessa — syvävalukuopassa 
suoritettiin ensimmäinen sylin- 
terinvalu 22. 6. 1971 (Cont.Can.). 

Tässä lyhyesti suoritetusta 
laajennuksesta ja sen merki- 
tyksestä: 

Aluksi muutamia syitä, jotka 
aiheuttivat valimomme laajen- 
nuksen. Katsottiin valimomme 


tuotannon — n. 7 000 tn valua 


Yleisnäkymä uudesta sinkokaavaamosta 
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vuodessa — olevan liian pie- 
nen kattaakseen konepajan tu- 
levan tarpeen. Jopa edellämai- 
nitulla tuotantoarvollaankin 
valimo osoittautui sitä paitsi 
liian ahtaaksi, joten tapatur- 
mavaarat olivat myös olemas- 
sa. Valujen valmistuskustan- 
nukset mm. edestakaisten kul- 
jetusten sekä vanhentuneiden 
koneiden ja menetelmien vuok- 
si tulivat kohtuuttoman suu- 


riksi. Oli siis modernisointitar-: 


ve olemassa. 

Mahdollisuudet pitempien ja 
painavampien =kuivaussylinte- 
reiden valmistamiseksi oli käy- 
tetty loppuun. Samalla katsot- 
tiin välttämättömäksi saada 
työolosuhteet valimossa viih- 
tyisämmäksi ilmastointiin, va- 
laistukseen, järjestykseen, työn 
raskauteen (ergonomia) ja so- 
siaalitiloihin nähden. 


Laajennuksen suunnittelussa 
käytettiin hyväksi Tampellan 
henkilöstön kokemukset ulko- 
maisen avun lisäksi. Myös va- 
limon työntekijäin mielipiteet 
on otettu huomioon. 


Uusi ”Hammers”-sinko- 
kaavaamo IlI-osasto 45 


Uusi sinkokaavaamo eroaa ai- 
kaisemmasta pitkälle viedyn 
mekanisointiasteensa ja suu- 
remman hiekan sinkoamiste- 
honsa vuoksi. Systeemissä käy- 
tetään vain yhtä valukehäsuu- 
ruutta 3000x1600x490 mm. 
Mallit ovat kiinnitetyt vane- 
ripohjiin ja nämä vuorostaan 
valurautaisiin rullaraudoilla 


liikkuviin kasetteihin. 

Valukehyksien täyttö kaa- 
vaushiekalla tapahtuu koneel- 
lisesti. 


Mallihiekan levitys- ja täyttölaite 


Mallihiekka levitetään ensin 
mallin päälle nivelhihnakuljet- 
timella ja sitten täytehiekka 
välittömästi suurtehosingolla. 

Tämän singon teho on Eu- 
roopan suurimpia — 60 m3 
hiekkaa/tunti — ja hiekan heit- 
tonopeus on 60 m/sek. Sinkoa- 
misen jälkeen kehys siirtyy rul- 
laradalla kursoon, jossa ylimää- 
räinen hiekkakerros kehyksen 
päältä poistetaan. Mallin pois- 
veto ja valukehän kääntö ta- 
pahtuvat hydraulisesti toimi- 
vassa kääntökoneessa (max. 
kuorma 12 tn) Muotit peitos- 
tetaan tavalliseen tapaan gra- 
fiittipeitosteella ja sen jälkeen 
pintakuivataan ns. infrapuna- 
kuivaajilla, joiden yhteinen te- 
ho on 2x125 KW. 

Kuivausaika on 20—30 min. 
Vertauksen — vuoksi = mainit- 
takoon —sinkokaavaamo II:ssa 
kaavattujen — vastaavanlaisten 
muottien kuivausajan olevan 
öljylämmitteisessä kuivaus- 
uunissa 10 tuntia. 

Uuden sinkokaavaamon vuo- 
situotantotavoite — 3 000 tn — 
tullaan saavuttamaan. Se on 
pienehköllä = lisäinvestoinnilla 
helposti nostettavissa kaksin- 
kertaiseksi. Saavutetut koke- 
mukset systeemistä ovat tähän 
saakka olleet myönteisiä — il- 
man pahempia vastoinkäymisiä 
ja työolosuhteet uusissa halleis- 
sa on saatu huomattavasti viih- 
tyisemmiksi kuin vanhalla puo- 
lella. 


Beijers-hiekanvalmistuslaitos 


Kaavaamon = kalleimman ja 
merkityksellisimmän osan muo- 
dostaa hiekan valmistamo. Tä- 
män laitoksen suunnittelutyön 
kuin myös tärkeimpien konei- 
den ja laitteiden valmistuksen 
on suorittanut ruotsalainen eri- 
koisliike G & L Beijers. Rauta- 
rakennetyöt ja asennukset on 
Tampella itse tehnyt. Hiekan- 
valmistuslaitokseen kuuluvan 
sekoittajan — Speedmuller 100 
B — on toimittanut Webac Ab 
Ruotsista. Sekoittajan max. te- 
ho on 120 tn hiekkaa tunnis- 
sa. Vertauksen vuoksi mainit- 
takoon vanhan puolen hiekan- 
sekoittajien (kollereiden) tehon 
olevan vain noin 8—10 tn/tunti. 


N 


MENN 


ver 
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Hiekanvalmistuslaitos 


Koko —hiekanvalmistuslaitos 
on pitkälle automatisoitu, ja se 
on yhden miehen hoidettavissa. 
Niinpä esim. hiekan erilaiset 
lisäainemäärät ovat helposti 
hetkessä muutettavissa ns. oh- 
jelmakasettien avulla. 

Pölyämisen estämiseksi ovat 
laitteistot hyvin kapseloidut ja 
pölyävistä kohteista imetään 
pöly Suomen Puhallintehdas 
Oy:n (1x25000 m3/h) valmista- 
malla märkäerottimella. Lait- 
teiston työturvallisuuteen on 
kiinnitetty erikoisesti huomio- 
ta, joskaan kaikkia suunnitel- 
mia niiden suhteen ei vielä ole 
saatu toteutetuksi. 

Valettujen kehien tyhjennys 
tapahtuu 25 tn:n kuormalle 
tehdyn tärypöydän päällä. Pö- 
lyn leviämisen estämiseksi työ- 
huoneeseen on tärytyhjentäjän 
molemmille puolille sijoitettu 
imukaavut, joista pöly imetään 
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25 tonnin tärytyhjennyslaitos 


Jatkuvatoiminen keernahiekansekoituslaitos 


märkäerottimeen. Imetty ilma- 
määrä on noin 60 000 m3/tunti. 
Tärytyhjennyksen aikana syn- 
tyvän melun vähentämiseksi 
ovat imukaavut vuorivillalla 
äänieristetyt. Laajennuksesta ja 
modernisoimisesta osattomaksi 
ei tällä kertaa jäänyt keerna- 
osasto 47. Uusi halli — pinta- 
alaltaan n. 450 m? — teki mah- 
dolliseksi hankkia jatkuvatoi- 
minen hiekansekoittaja (Mixer- 
Slinger) ja saada sinne jonkin- 
lainen valmistussysteemi. Keer- 
nalaatikoiden siirtoradoiksi on 
otettu vielä käyttöön moottori- 
osaston 1960-luvulla hylkäämät 
rullaradat. Niiden avulla voi- 
daan paremmin määritellä lo- 
pullisten ratojen mitat, raken- 
ne ja sijainti. Myös tämän osas- 
ton kohdalla suoritetut laajen- 
nus- ja modernisoimistoimenpi- 
teet tulevat tuntuvasti nopeut- 
tamaan keernojen valmistusta 


ja antamaan työntekijöille viih- 
tyisämmän työympäristön. 

Kysymykseen olemmeko teh- 
neet oikeat ratkaisut edellä kä- 
sitellyssä investoinnissa ja on- 
ko investointi ollut taloudelli- 
sessa mielessä kannattava, on 
vielä tässä vaiheessa ennen- 
aikaista vastata. Se selviää 
vasta kun uudet osastot konei- 
neen on saatu sisäänajetuiksi. 

Edellä mainitut laajennukset 
nostavat  valimon tuotannon 
kaksinkertaiseksi nykyisestään 
eli 7 000 tn:sta n. 14 000 tniiin 
vuodessa. Tämä tuotannon li- 
säys tulee asettamaan puhdis- 
tamomme pullonkaulaksi. Täs- 
tä syystä on lähiaikojen ohjel- 
massa puhdistamon laajentami- 
sen suunnittelu. 

Samoin = tullaan tekemään 
tutkimukset ja ratkaisut van- 
han puolen ilmastoinnin pa- 
rantamiseksi. 


Kemiläistä kartonkia 


Kemi Oy:n uusi kraftliner-kartonkikone, joka on Tampellan valmistama, sijaitsee tässä rakennuksessa Kemi 
Oy:n tehdasalueella Pajusaaressa — Kemin kaupungin alueella kumminkin. Kuvassamme näkyy etualalla teh- 
taan konttorirakennus, sitten seuraavat massaosastot, ja lopun osan rakennuksesta täyttääkin jo sitten itse 


kartonkikone. 


Karttonkikone Kemi Oy'lle 


Oy Tampella Ab:n Kemi Oy:lle 
toimittama kraftlinerkartonki- 
kone on lähtenyt tuotannolli- 
seen käyntiin 19.10. 1971. 

Toimitetun kartonkikoneen 
pääarvot ovat seuraavat: 

Leikattu leveys: 6600 mm 

Viiran leveys: 7300 mm 

Koneen rakennenopeus: 
m/min 

Koneen ajonopeus: 100—700 
m/min 

Valmistettavat laadut: kraft- 
linerkartonki 100—350 g/m? 

Tuotanto: 180.000 t/vuosi 
(netto) 

Toimituslaajuus: 

— Ensiö- ja toisioperälaati- 


750 


kot, jotka ovat suljettua raken- 
netta. 


— Viiraosa, joka on kantile- 
veroitua rakennetta. 


— Puristinosa käsittäen pick- 
up-puristimen, kolmitelapuris- 
timen ja uratelapuristimen. Li- 
säksi pick-up-huopa varuste- 
taan pesupuristimella. 

— Kuivatusosa käsittää yh- 
teensä 85 kartonginkuivaussy- 
linteriä ja yhden huovankui- 
vaussylinterin. Kaikki sylinte- 
rit ovat halkaisijaltaan 1500 
mm. Kuivaussylinterit jakau- 
tuvat kuuteen (6) käyttöryh- 
mään. 


— Liimauspuristin, joka var- 
sinaisten puristintelojen lisäk- 
si on varustettu kahdella lii- 
mansiirtotelalla. 

— Kalanteri 
nen. 

— Rullaaja. 

— Höyry- ja lauhdesysteemi. 

— Kiertovoitelujärjestelmä. 

— Monimoottorikäytön me- 
kaaniset laitteet. 

— Kartonkikoneen 
ja säätölaitteet. 

Kartonkikone toimitettiin 
asiakkaalle — asennettuna — ja 
käyntiinajettuna. 


on kaksitelai- 


ohjaus- 
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8,5 metrin leveästä polyeteenikalvosta saa näin komean makkaran, jonka sisään sopii vaikkapa miehiä. 
Taustana on Oy Tampella Ab:n muovitehtaitten julkisivu. 


Muovia — muovia! 


Isännöitsijä Göran Sumeliuksen ja teknisen johtajan Erkki Nurmen kä- 
sissä lannoitesäkki, joita on eniten tehtaan 10 miljoonan säkin vuosituo- 
tannosta. 
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Suomeen oli jo aika saada polye- 
teeniä valmistava tehdas, sanoo 
Tampellan muovitehtaitten isän- 
nöitsijä, diplins. Göran Sume- 
lius. 

Säkkejä, kalvoja ja pusseja val- 
mistava Tampellan muovitehdas si- 
jaitsee Porvoossa, joten se saa raa- 
ka-aineensa valmistajan aivan naa- 
puriin. Tätä nykyä polyeteeni tuo- 
daan tehtaaseen etupäässä Ruotsis- 
ta, Länsi-Saksasta ja Italiasta. 

Maassamme on yli 400 erilaisia 
muovituotteita valmistavaa tehdas- 
ta. Likikään kaikkien raaka-aineik- 
si eivät Pekeman valmistamat po- 
lyeteenin ja PVC-muovin laadut 
sovellu. Ne joutuvat kotimaisen 
raaka-ainetuotannon käyntiinläh- 
dön jälkeenkin turvautumaan tuon- 
tiin. 

Tätä nykyä muoviraaka-aineet 
tulevat Suomeen tullittomasti. Efta- 
alueella ei tullimuuria voida nos- 
taa, mutta esimerkiksi EEC-maista 
tapahtuvan tuonnin tielle se voi- 
daan pystyttää. 

Sumelius sanoo, että tullin an- 
siosta mahdollisten raaka-aineen 
toimittajien piiri supistuu verraten 
pieneksi. Nämä voivat nykyistä pa- 


ja E ; = 

Tamperelaisen Aamulehden fta- 
loustoimittaja Pertti Monto poik- 
kesi Tampellan muovitehtailla 
lokakuun alussa. 

Hänen juttunsa ilmestyi Aamu- 
lehdessä lokakuun 10. päivänä. 
Olemme saksineet sen lehtemme 
palstoille. 


remmin sopia yhteisestä hintapoli- 
tiikasta. Seurauksena on, että myös 
Efta-maista tuotava raaka-aine kal- 
listuu. 

Polyeteeni maksaa nyt Suomessa 
hieman toista markkaa kilo. 

EEC-alueella on 16 prosentin tul- 
li. Kun amerikkalaiset yrittivät 
muuttaa =ylituotantoeriään = siellä 
nopeasti rahaksi, hankkivat he it- 
selleen 40 prosentin tullin. 

Tulliasia on meillä vielä avoin. 
Esimerkiksi ”Kauppapoliittisia tie- 
dotuksia” -lehdessä kesällä kirjoitti 
dipl.ins. Raili Komi (Neste) pet- 
rokemiasta ja totesi, että ”kehi- 
tystullien asettaminen suojelemaan 
nyt syntyvää kotimaista tuotantoa 
antaisi sille vanmuutta selvitä vai- 
keista alkuvuosista”. 

Ulkomaisen raaka-aineen varas- 
sa toistaiseksi toimiva muoviteolli- 
suus on paisunut nopeasti, Se työl- 
listää nelisentuhatta henkeä ja lii- 
kevaihto lähentelee 400 miljoonaa 
markkaa, mikä on tuntuvasti kumi- 
teollisuuden liikevaihtoa suurempi. 

Samanlaisia tuotteita kuin Tam- 
pellan tehtaat Porvoossa ja Hyry- 
lässä, valmistaa meillä kymmen- 
kunta tehdasta. Isännöitsijä Sume- 
lius kertoo, että Ruotsissa oli vuosi 
sitten vastaavia yrityksiä kuuti- 
senkymmentä, joista puolet keski- 
suuria. Kilpailu on ankara ja yri- 
tykset tappavat toinen toisiaan. 


Häviävää muovia 


Tampellan — muovitehtaat — ovat 
alunperin yksityisten pienyrittäjien 
perustamia. Suuryritysten (Rosen- 
lew ja Upo) tulo kilpailuun ilmei- 
sesti antoi virikkeen tehtaiden 
myyntiin Tampellalle, joka fusioi 
ne pari vuotta sitten. 

Polyteeni, josta valtaosa asutus- 
jätteiksi jäävistä muovitavaroista 
valmistetaan, ei palaessaan synny- 
tä myrkyllisiä, syövyttäviä tai muu- 
ten haitallisia kaasuja. Tämä muo- 
vi myös häviää itsekseen, auringon 
paistetta muovipussit eivät kestä 
montakaan vuotta. 

Auringon säteitä kestäviä ainei- 
ta on lisätty kasvihuonemuoveiksi 
tarkoitettuihin laatuihin. Sumelius 
uskoo muovin valtaavan alaa la- 
silta kasvihuoneiden materiaalina. 
Uutuutena on muovisten kuplahuo- 
neiden valmistaminen tähän tarkoi- 
tukseen. 

Menestyksellistä tulevaisuutta 
Sumelius odottaa myös kutistekal- 
voille. = Kutistekalvoja käytetään 
valintamyymälöiden myymäläpak- 
kauksista — suurien lavakuormien 
peittämiseen asti. 

Kutistekalvo kiristetään tuotteen 


Tällä ekstruuderilla eli suulakepuristuskoneella voidaan valmistaa leveitä 
polyeteenikalvoja mm. rakennus-, maatalous- ja pakkauskäyttöön. 


ympärille lämmöllä. Ahlström käyt- 
tää menetelmää = pullokuormien 
koossapitämiseen. 

Uutuutena ovat tilaustyönä teh- 
tävät muotohuput, joita sahat ovat 
ryhtyneet käyttämään sahatavaran 
kuljetussuojana. 


Lisenssivientiä 


Alan — tuotteiden — merkittävään 
vientiin Sumelius ei näe juuri 


mahdollisuuksia, jos kohdemaassa 
on —kilpailevaa teollisuutta. Sen 
sijaan Tampella on myynyt muo- 
vikassiensa valmistusoikeuden seit- 
semään maahan. Kasseissa on pa- 
tentoitu suuosa, Lisenssivalmistus- 
ta on Australiaa ja Uutta Seelan- 
tia myöten. Viimeksi oikeudet me- 
nivät Japaniin, jossa myynniltä 
odotetaan paljon. 

PERTTI MONTO 


Tehdasrakennuksen 
harj annostajaiset 


Nyt harjakorkeuteen saatettu laajennus on muovitehtaan (ent. 
Eralki Oy) kolmas huomattava rakennustyö Porvooseen muuton jäl- 
keen v. 1965. Työt aloitettiin kesäkuun puolessa välissä ja saata- 
neen valmiiksi vielä tämän vuoden aikana. 3800 m? suuruinen uusi 
tehdashalli tulee antamaan lisätilaa kalvonvalmistus- ja painatus- 
osastoille minkä lisäksi ahtaiksi käyneet sosiaaliset tilat täysin 


välikerroksia, 


miellyttävämmäksi. 


uusitaan ja siirretään uudelle puolelle. Mainittakoon että uusi kal- 
vonvalmistusosasto rakennetaan 115 m korkeana hallina ilman 
Uuteen osaan tulee myöskin suuri 
raaka-aineen vastaanottoa varten. 

Laajennuksella saavutetaan kaksi tärkeätä parannusta. Raaka-ainet- 
ta varten voidaan hankkia varastosiiloja ja näin välttää säkkikäsit- 
telystä aiheutuva raaka-ainehukka. 
tuva hukkalämpö saadaan jakautumaan laajemmalle alueelle mikä 
toisaalta parantaa kalvon laatua ja toisaalta tekee työympäristön 
Lisäksi tietysti tehtaan normaalille kasvulle 
saadaan tilaa. Tehtaan tärkeimmät tuotteet ovat muovisäkit, raken- 
nus- ja puutarhakalvo, korkealaatuiset erikoiskalvot, kutistekalvo, 
muovipussit ja erilaiset painetut kalvopakkaukset. 


lastauslaituri 


Kalvonvalmistuksessa vapau- 


Suunnittelu: Oy Tampella Ab, Rakennusosasto 


Ins.tsto Eino Viljo ja ins.tsto Nyholm & Co. 
Maansiirto ja -kaivaustyöt: Näsin Kaivin Oy Porvoo 
Betonielementit: Ins.tsto Esijännitetekniikka, Kerava 
Kattorakenteet: Finnrobertson Oy ja Ikopal Oy, Helsinki 
LVI-työt: Vesijohtoliike Huber, Tampere 
Sähkötyöt: Huippusähkö Oy, Porvoo 


Ilmastoinnit: Koja Oy, Tampere 
Uudisrakennuksen tilavuus: 
lattiapinta-ala 


31.000 m3 
3.800 m? 


Tampellan puolesta piti puheen johtaja DI Kaj Sandsund 
Työntekijöiden puolesta puhui varaluottamusmies Leevi Toivo. 
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Sosiaalineuvos Ä Tienari 
Oy Tampella Ab 
Tampere 


Tampellan 


konepaja 


höyrylaivojen 
valmistajana 


Tämä kirjoitus on julkaistu Lempäälän kunnan juhla- 
kirjasta vuodelta 1963. Kirjan on kustantanut Lem- 
päälän Nuorisoseura ry. 


Yhtiön perustamisen aikoihin vv. 
1856—61 olivat kuljetusvaikeudet al- 
kavan teollisuuden eräänä pahim- 
pana kiusana ja sen kehityksen 
harmillisena jarruna. Valmistuihan 
Hämeenlinna—Helsinki ratakin vas- 
ta v. 1862 ja rautatieliikenteen ulot- 
taminen = Tampereelle, maamme 
teollisuuden kehtoon, tapahtui vasta 
v. 1876, jolloin myös Toijala-Turun 
rata valmistui. 

Näin ollen Tampellan silloisen 
johtajan Wasastjernan huomio ei 
kiintynyt ainoastaan näihin alku- 
vaikeuksissa kamppailevalle teolli- 
suudelle ja myös muille elinkei- 
noille kuten maanviljelykselle ja 
kaupalle elintärkeisiin liikenneky- 
symyksiin. Kuljetusten ja matkusta- 
misen = helpottaminen = mielessään 
Wasastjerna päätti rakennuttaa tal- 
vella 1857—58 uudessa konepajas- 
saan Tampereella rataslaivan, joka 
sopisi liikennöimään vesistöissä kau- 
pungista pohjoiseen päin, vastaval- 
mistuneen Muroleen kanavan ja su- 
lun kautta Ruhalan laituriin Ruove- 
den pitäjässä. Tämä vesitaival oli 
kuusi peninkulmaa, ja liikkenneyh- 
teyttä oli sittemmin jatkettava Vi- 
suvedelle ja Virroille, sen jälkeen 
kun tarpeelliset kosken perkaukset 
oli suoritettu. 

Tämän mainittuina vuosina ra- 
kennetun höyryrataslaivan, ”Ahti” 
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nimeltään, liikennekuntoon saatta- 
minen oli monien vaiheiden jopa 
kommellustenkin takana, joita muu- 
tamia vuosia myöhemmin Tampel- 
lan konepajan palvelukseen tullut 
insinööri Hermann Kauffmann ku- 
vaa hauskalla tavalla kirjassaan 
Mieluisia muistoja Keski-Hämeestä. 
Laivan rungon rakensi Pohjanmaan 
rannikolla hyvin tunnettu laivanra- 
kentaja Pihl, joka oli kotimaakun- 
nassaan rakentanut kokonaisen lai- 
vaston purjealuksia, mutta ”Ahti oli 


valitettavasti hänen ensimmäinen 
höyrylaivansa”, kertoo Kauff- 
mann. 

Koneiston = puolestaan rakensi 


englantilainen insinööri Dillworth, 
joka ei Kauffmannin mukaan ”ar- 
vattavastikaan aikaisemmin (ollut 
päässyt käsittelemään rataslaivan 
koneistoa, mutta kyllä lokomobiile- 
jä, ja sen vuoksi sovellutti sellaisen 
Ahtiinkin”.. — Kun Dillwort ei 
osannut muuta kieltä kuin englantia 
ja Pihl puolestaan oli ”uskollinen” 
ruotsilleen, ei tämäkään tosiasia ol- 
lut omiaan lisäämään teollisessa toi- 
minnassa tärkeätä yhteistoimintaa, 


mieluimmin — väärinkäsityksiä — ja 
kommelluksia. Monien vaiheiden 
jälkeen ”Ahti” pääsi aloittamaan 


säännölliset kulkuvuoronsa Näsijär- 
vellä purjehtien ”Runoilijantietä” 
runsaan 10 vuotta päättäen kituli- 


aan elämänsä v:n 1869 aikoihin. Sen 
vaarallisena kilpailijana purjehti 
vuosina 1865—67 samalla väylällä 
Venäjän kruunun kanuunalaiva 
suuriruhtinas Vladimir, joka oli 
niinikään Tampellan konepajan ra- 
kentama. 

Ruukinpatruuna Wasastjerna oli 
siis rakennuttamalla Ahdin tehnyt 
yrityksen vesiliikenteen aikaansaa- 
miseksi Tampereelta (= pohjoiseen 
päin, ja kun tämä höyrylaiva lopul- 
ta näytti olevan käyttökelpoisessa 
kunnossa, arveli varatuomari Törn- 
gren (Tampellan pellavatehtaan pe- 
rustaja), että hänenkin täytyisi jo- 
takin tehdä liikenteen hyväksi kau- 
pungista etelään päin. Näin kertoo 
Kauffmann Tampereen seudun lai- 
vakulun alkuvaiheita kuvatessaan: 
”Hämeenlinnaan päin ei Kuokkalan 
kosken vuoksi kyllä voitu päästä 
Lempäälän kirkkoa kauemmaksi, 
siis vesiteitse vain puoliväliin, ja 
mahdollinen liikenne riippui siis 
kokonaan ympäröivien pitäjien tar- 
peista. Mutta kun Törngren Laukon 
suuren tilan silloisena omistajana 
Vesilahdella odotti tämän saavan 
siitä etuja ja kun hänen uusien yri- 
tystensä vuoksi kaupungissa täytyi 
matkustaa edestakaksin, päätti hän 
rakentaa höyrylaivan Pyhäjärven 
vesille.” 


Samat miehet, Pihi ja Dillwort, 
jotka olivat rakentaneet ”Ahdin”, 
saivat tämän toisenkin laivan ra- 
kentamisen suorittaakseen. He eivät 
saaneet muuta ehtoa kuin että 
”höyrylaivan tuli olla suurempi ja 
tilavampi”. Pihl, joka oli itse tyyty- 
väinen ”Ahtiinsa”, piti sitä mallina 
uutta laivaa suunnitellessaan — mi- 
tat olivat vain neljännestä suurem- 
mat! Näiden piirustusten mukaan 
sai Pyhäjärven ensimmäinen höy- 
rylaiva Laukko muotonsa ja siitä 
tuli yhtä kiikkerä kuin oli ollut 
”Ahtikin”. Yhtä yksinkertainen oli 
Laukon koneistonkin ratkaisu. Pel- 
lavatehtaalle oli saapunut samoihin 
aikoihin Englannista ns. Cornwall- 
höyrykattila, joka oli alunperin tar- 
koitettu muurattavaksi maissa ole- 
vaan rakennukseen, mutta kun se 
huomattiin — siellä tarpeettomaksi 
”hoksasi” Dillworth käyttää sitä ve- 
sillä uudessa höyrylaivassa. ”Mi- 
kään kaunis laiva ei Laukosta tul- 
lut, mutta se oli jättiläinen Ahtiin 
verrattuna”, kertoo Kauffmann. 


Toukokuun lopulla v. 1859 ”Lauk- 
ko” suoritti koeajonsa, mikä ai- 
heutti ensimmäisiä korjauksia lä- 
hinnä höyrypaineen lisäämiseksi. 
Näin ”Laukko” alkoi kaikessa hil- 
jaisuudessa säännölliset kulkuvuo- 
ronsa, lähtien toisena päivänä kau- 
pungista Laukon tilalle ja palaten 
seuraavana päivänä takaisin kau- 
punkiin. Kolmen ja puolen penin- 
kulman matkasta se suoriutui nel- 
jässä ja puolessa tai viidessä tun- 
nissa. Laiva oli siis hidaskulkuinen, 
mistä johtui, että sen rakennuttaja 
Törngren oli erittäin tyytymätön 
laivaansa. 


Mutta ajan mittaan eivät edellä 
kuvatut — rataslaivat —”Ahti” = ja 
”Laukko” tyydyttäneet Tampellan 
silloista johtoa. Siksi ruukinpatruu- 
na Wasastjerna päätti rakennuttaa 
ensimmäisen rautaisen höyrylaivan, 
jonka panisi liikkeelle uudenaikai- 
nen potkuri eikä ratas. Tampellan 
konepajan oli pystyttävä saamaan 
aikaan ajanmukaisempaakin kuin 
rataslaivat ”Ahti” ja ”Laukko”. 


Niin sai talvella 1862—63 muotonsa 
täkäläisten = vesien ensimmäinen 
potkurihöyrylaiva ”Ilmarinen”. 
Jäitten lähdön aikaan, toukokuussa 
1863, laiva oli valmis ja laskettiin 
vesille, Näsijärveen, ilman juhlalli- 
suuksia. Tämän laivan rakennustöi- 
tä oli jo johtamassa myös ins. Her- 
mann Kauffmann, joka Ruotsissa 
oli saanut koulutuksen laivan ra- 
kennustaidossa. 


Mutta ”Ilmarista” ei ollut tarkoi- 
tettu Näsijärven rantamaiden asuk- 
kaiden iloksi, sillä suoritettuaan pa- 
ri seikkailurikasta matkaa Visuve- 
delle, sen majesteetillinen olemus 
kiskottiin maalle ja sen kohtalot al- 
koivat liittyä Tampereen eteläpuo- 
listen vesistöjen historiaan. Venä- 
jän kruunu oli näet päättänyt ostaa 
aluksen ehdolla, että se minkään- 
laista apua käyttämällä omalla voi- 
mallaan ssuoriutuisi Tampereen ja 
Hämeenlinnan kaupunkien välisestä 
vesiväylästä. — Ilmarinen oli muu- 


Insinööri Hermann Kauffmann 


Adolf Törngren 1828—95 


G. A. Wasastjerna 1823—1905 


ten ensimmäinen höyrylaiva, joka 
kulki Tampereen katuja, joita sen 
jälkeen ovat monet höyrylaivat kul- 
keneet niin alas kuin ylöspäinkin. 
Myös tästä Ilmarisen hinauksesta 
antaa Kauffmann hauskan kuvauk- 
sen kertoen oluen näytelleen huo- 
mattavaa osaa väen innostamiseksi 
laivan eteenpäin kiskomsiessa. Koh- 
ta halkoi Ilmarisen rautainen keula 
Pyhäjärvenkin aaltoja. Kolme vuo- 
rokautta kestäneen monivaiheisen 
jyskyttämisen jälkeen, Kuokkalan 
kosken voittamisen (ensimmäinen 
alus tämän kosken historiassa) muo- 
dostaessa huipun tällä seikkailurik- 
kaalla purjehdusmatkalla, laiva saa- 
pui kuin saapuikin onnellisesti Hä- 
meenlinnaan. Näin ostajan asetta- 
mat ehdot tulivat täytetyiksi vii- 
meistä piirtoa myöden! Laivayhteys 
Tampere— Hämeenlinna oli avattu 
13 vuotta aikaisemmin kuin Hä- 
meenlinnan ja Tampereen rautatie 
oli liikennekelpoinen ja lähes kym- 
menen vuotta aikaisemmin kuin 
Lempäälän kanava oli avattu sään- 
nölliselle liikenteelle. 


Tampellan konepajan vanhimmis- 
ta laivoista mainittakoon vielä ra- 
taslaiva ”Eljas Lönnrot”, joka kesä- 
kuun 6. päivänä 1865 laskettiin ve- 
sille Pyhäjärveen ja helluntaina 
1866 telineiltä Pyhäjärveen liukunut 
rataslaiva ”Vanaja”, joka ”Ilmari- 
sen” tapaan joutui uhmaamaan 
Kuokkalan kosken kuohuja ja luo- 
vutettiin Hämeenlinnasta Lempää- 
lään. 

”Kolmena kesänä ennen Lempois- 
ten kannaksen poikki kaivetun ka- 
navan ja sulun valmistumista v. 
1868 pysähtyivät”, kertoo Kauff- 
mann, ”höyrylaiva ”Vanaja” sen 
yläpuolelle ja ”Eljas Lönnrot” ala- 
puolelle ja sen jälkeenkin ne vain 
harvoin kulkivat toistensa kulkuve- 
siä. ”Lönnrot” oli hiukan syvem- 
mällä kulkeva ja pitempi kuin ”Va- 
naja” ja sen oli kuivimpana kesäai- 
kana varsin vaikeata keikutella pe- 
rille Hämeenlinnaan, ja se olikin 
kaikkina näinä vuosina käynyt siel- 
lä vain muutamia kertoja, kapteeni 
Steenin väitteen mukaan vain näyt- 
tämässä hämeenlinnalaisille, kuinka 
uljasta laivaa hän kuljetti. ”Vana- 
ja” tuli useammin Tampereelle ta- 
vallisesti jJuhannukseksi tai joksikin 
sunnuntaiksi viemään tehtaalaisia 
huvimatkalle Pyhäjärvelle, sillä tä- 
tä huvittelua kapteeni Steeniä ei 
saatu hoitamaan ”Lönnrotillaan”, 
jota hän piti siihen liian hyvänä!” 

Laivojen rakentaminen jatkui sit- 
ten Tampellan konepajassa aina 
vuoteen 1910 saakka. Kaiken kaikki- 
aan on Tampella vv. 1858—1910 ra- 
kentanut kuutisenkymmentä alusta 
niihin kuuluvine koneistoineen ja 
höyrypannuineen. 


Tällä hetkellä voimme todeta, että 
valkokylkiset höyrylaivat alkavat 
hävitä suomalaisesta maisemasta 
niin kuin höyryveturit rautateiltä, 
näiden paikan ovat vallanneet vesi- 
bussit siintävillä selillä ja dieselve- 
turit rautateillä. Suomalainen järvi- 
maisema sen sijaan on suurin piir- 
tein entinen. 
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Valtiot.lis. 
Heikki Pärnänen 


KNOW- 
HOW = 


OSAAMINEN 


Tänä päivänä puhutaan paljon 
muuttuvasta maailmasta. Tuohon 
muuttuvaan maailman kuvaan kuu- 
luvat ennen kaikkea teknokraatit, 
erikoistiedon ja taidon — know — 
how'n — spesialistit. Koulutusyh- 
teiskunta on heidät tuottanut ja 
pannut heidät puolestaan suunnitte- 
lemaan yhteiskuntaa, joka olisi jä- 
senilleen entistä rikkaampi ja an- 
toisampi niin materialistiselta kuin 
henkiseltäkin kannalta katsottuna. 


Yhteiskunnan kehityssuunta 


Teknokraattien tulon myötä samalla 
kun yleiset elinehdot ovat selvästi 
parantuneet on myös tapahtunut 
valtava muutos niissä perusteissa, 
joille ihmisten olemassa olo on ra- 
kentunut. Eräs tämän muutoksen 
parhaista mittaustavoista on tarkas- 
tella eri elinkeinojen keskinäisten 
tärkeyssuhteiden muutosta. 

Vuonna 1800 sai Euroopan johta- 
vien = teollisuusmaiden = väestöstä 
runsas 80 prosenttia elantonsa maa- 
ja metsätaloudesta. Noin kahdek- 
sankymmenen vuoden päästä tästä 
päivästä, ts. vuonna 2050, on erään 
ennusteen mukaan mainittujen 
alueiden väestöstä 80 prosenttia 
saava elantonsa vuorostaan palvelu- 
elinkeinoista. Tämä toimeentulon 
hankkimisessa tapahtuva jyrkkä 
muutos on toisaalta kertomus siitä, 
että vajaan kolmensadan vuoden 
kuluessa on maaseutuvaltainen elä- 
mäntapa näissä maissa muuttunut 
lähes täysin kaupunkivaltaiseksi. 
Niinpä — ennusteiden mukaan jo 
vuonna 2000 noin 90 prosenttia Eu- 
roopan kansoista asuukin kaupunki- 
keskuksissa. Oltiinpa näistä kau- 
pungin valoista ja niiden tuottamis- 
ta iloista mitä mieltä tahansa, niin 
yksi asia on ainakin aivan selvää; 


216 


sen 


nimittäin se, että edellä kuvatun 
kaltaisessa muutosprosessissa, ihmi- 
nen ja hänen koko kulttuurinsa on 
joutunut ja joutuu edelleen läpikäy- 
mään lähes täydellisen muutok- 
sen. 

Tuo muutos on edellyttänyt tuo- 
tannontekijöiden arvostuksessa ta- 
pahtunutta = uudelleen = arviointia. 
Entiset — tuotannon 
maaperä ja pääoma, ovat saaneet 
väistyä uuden tulokkaan, oman 
pään eli tiedon ja taidon, — know 
— how'n — tieltä. Tiede, josta suh- 
teellisen lyhyen ajan sisällä on tul- 
lut yhteiskunnan mahtitekijä, on 
edellyttänyt tätä suuntausta. 

Toisaalta know — how'n luomalla 
tieteiden ja tekniikan kehityksellä 
on ollut mullistava vaikutus itse 
työhön, ammattien rakenteeseen ja 
sisältöön. Kun tieto tänä päivänä 
vanhenee nopeammin kuin ihmi- 
nen, on tullut yhä vaikeammaksi 
antaa koko elämän kestävää am- 
mattitaitoa. = Samalla tapahtunut 
koulutusvaatimusten kohoaminen 
on siirtämässä pääosan teollistuneit- 
ten yhteiskuntien työvoimasta ns. 
henkisen työvoiman kategoriaan. 
Marxin oppien pahin vihollinen ei 
siten ole enää pääoma vaan teolli- 
sen proletariaation poistava tekni- 
nen kehitys eli automaatio. 


Know — how'n osuus kehitykses- 
sä 


Se että tiedon ja taidon — know — 
how'n — arvostus tuotantotekijänä 
on valtavasti kohonnut ja samalla 
antanut uuden sysäyksen kasvatuk- 
ja koulutuksen merkityksen 
ymmärtämiselle yhteiskunnassa, ei 
suinkaan perustu ihmisen myöhäis- 
herännäiseen kulttuuriystävälli- 
syyteen vaan siihen, että myös eri 


voimatekijät, 


tahoilla — suoritetuilla = tieteellisillä 
tutkimuksilla on selvästi pystytty 
todistamaan tiedon ja taidon tason 
kohottamisen välitön vaikutus hy- 
vinvoinnin lisäykseen. Niinpä esi- 
merkiksi eräässä USA:n taloudellis- 
ta kehitystä vuosina 1926—57 koske- 
vassa tutkimuksessa todettiin, että 
vain 1/3 maan taloudellisesta kas- 
vusta oli perustunut työn ja aineel- 
lisen pääoman lisääntymiseen. 
Kaikki muu — siis 2/3 — perustui 
sen sijaan luovaan älykkyyteen ja 
know — how'n nousuun. Näin tun- 
nustettiin, että koneen rakentanut 
ihminen oli sittenkin automaation 
herra eikä sen vasalli. Ajatus, joka 
joskus koneen syrjäyttämästä ihmi- 
sestä on tuntunut mahdottomalta. 
Henkisen pääoman — know — 
how'n — sisältö on luonnollisesti 
laajempi kuin pelkkä tiedon määrä. 
Paitsi lahjakkuutta vaativat tutki- 
mus- ja kehittämistyö, johtamis- ja 
suunnittelutaito, markkinointikyky 
jne. samalla myös rohkeutta ja yrit- 
teliäisyyttä. Käsitteen vaikeasta ra- 
jaamisesta huolimatta on kuitenkin 
mielenkiintoista verrata, miten nä- 
mä eri osatekijät ovat yhteiskunnal- 
lisesti monin tavoin toisiaan lähellä 
olevissa maissa kuten Ruotsissa ja 
Suomessa vaikuttaneet taloudelli- 
seen kasvuun. Numerot ovat 1950- 
luvulta, jolloin Ruotsissa työn osuu- 
deksi kokonaistuotannon kasvusta 
arvioitiin 0,3 pros., aineellisen pää- 
oman 0,5 pros. ja henkisen pääoman 
2,5 pros. Suomessa vastaavat luvut 
olivat 0,7 pros., 0,3 pros. ja 1,2 pros. 
eli henkisen pääoman tappioksi hie- 
man enemmän kuin USA:ssa ja 
Ruotsissa. Vertailua suoritettaessa 
on kuitenkin syytä pitää mielessä, 
että kahdessa viime mainitussa 
maassa koulutusnäkemys on maail- 
man kehittyneimpiä ja know — 


how'ta lisäävä koulutuspanos sen 
mukainen. 


Suomen mahdollisuudet ja know — 
how 


Suomen taloudelliseen kehitykseen 
vaikuttavista resursseista on todet- 
tava, että ensiksikin pääomaköyhä- 
nä maana mahdollisuutemme suo- 
riutua kansainvälisessä kilpailussa 
voittopuolisesti aineellisten pääo- 
mainvestointien varassa ovat varsin 
rajalliset. Sama pitää paikkansa 
myös luonnonvarojen suhteen. Kos- 
ket ovat rakennetut, metsävarat jo 
nyt vähissä, ilmasto on epäedulli- 
nen maataloudelle ja malmivarat 
ovat todennäköisesti vähäiset. Näis- 
sä puitteissa entistä ratkaisevampi 
hyvinvointia kohottava panostekijä 
on henkinen pääoma, ts. työ ja ih- 
minen sekä osaaminen know — 
how. 

Lisäksi kaikilla muilla tuotannon 
tekijöillä — olivatpa ne alunperin 
kuinka runsaat tahansa, kuten luon- 
nonvarat — on omat rajansa. Hen- 
kisten voimavarojen kehittäminen 
ei sen sijaan tunne raja-aitoja. Tie- 
de ja tekniikka kehittyvät meistä 
riippumatta jatkuvasti nopeasti. 
Myös uusien keksintöjen käyttöön 
otto teollisessa tuotantoprosessissa 
nopeutuu. Tähän tarvittava aika oli 
sähkömoottorin kohdalla 65 vuotta, 
mutta erään uusimman, aurinkopa- 
riston, kohdalla vain 2 vuotta. Uu- 
den tiedon määrän käy samoin, ja 
yleensä onkin tultu jo siihen, että 
maailman tietomäärä ainakin kak- 
sinkertaistuu 10—12 vuoden aika- 
na. 

Kyllästymispistettä ei tiedon alal- 
la siten näytä lainkaan tulevan. Ja 
jos tulee, se nähtävästi johtuu vain 
siitä, että on pula pätevästä ja am- 
mattinsa oppivasta työvoimasta. 
Tässä ovat myös Suomen mahdolli- 
suudet, ja kysymys tuotannollisen 
toiminnan tuottavuuden parantumi- 
sesta muuttuu kysymykseksi siitä, 
miten koulutustoiminnan €tuotta- 
vuutta voidaan meillä parantaa. 


Know — how yritystasolla 


Yhteiskunnan kasvavat tarpeet 
kohdistuvat paitsi yksilöön myös 
tieteelliseen tutkimustoimintaan. 


Täälläkin olisi löydettävä sopiva ta- 
sapaino yhteiskunnan tarpeiden ja 
eri tutkimusalojen kehityksen välil- 
lä. Nykyaikainen teollisuus ei pe- 
rustu enää hetken ailahduksiin 
vaan tuotantotekniikaltaan ja tuot- 
teiltaan pitkäaikaiseen tieteellispoh- 
jaiseen kehitykseen. Ilman kasva- 
vaa tieteen panosta tämä kehitys ei 
kulje eteenpäin. Jos ajattelemme 
omaa teollisuuttamme, on todettava, 
että uusien tuoteideoiden ja tuotan- 
tomenetelmien kehittelyssä olemme 
vielä monasti joutuneet turvautu- 
maan ulkomailta hankittaviin ja 
usein kalliisiin tutkimustuloksiin. 
Kuitenkin teollisuutemme kilpailu- 
kyvyn kannalta olisi erittäin tärke- 
ää, että se voisi perustaa tuotesuun- 
nitelmansa kotimaisiin erikoistutki- 
muksiin, jolloin samalla kasvavat 
edellytykset tarjota uutuuksia kan- 
sainväliseen kilpailuun. 


Pienet maat pienine resurssei- 
neen, kuten Suomi, ovat luonnolli- 
sesti aina tällöinkin pahassa välikä- 
dessä. Pysyminen kehityksen tasal- 
la, saatikka sitten sen kärjessä, 
edellyttääkin ennen kaikkea tiivistä 
yhteistyötä eri instituutioiden kes- 
ken niin kotimaassa kuin ulkomai- 
den kanssa. Omien know — how - 
resurssien = täydentämiseksi = pää- 
oman ja työvoimankäyttö on siten 
pakko kvalifisioida. Tässä mielessä 
tuotesuunnittelun, siihen tähtäävän 
tutkimus- ja kehitystyön sekä uu- 
den yritystoiminnan kehittämisessä 
meillä on nykyajan kansallinen 
suurtehtävä. Ellei tässä onnistuta, ei 
maksutaseongelmia kyetä koskaan 
lopullisesti ratkaisemaan eikä myös- 
kään estämään sitä aivovirtaa, joka 
know — how'n taitajien kuten insi- 
nöörien, tiedemiesten ym. muodossa 
— paremman palkan ja parempien 
työolosuhteiden toivossa — suun- 
tautuu ulkomaille vaikuttaakseen 
siellä panoksellaan vieraan maan 
hyvinvoinnin nousuun. Kuitenkin 
tätä know — how'ta tarvitaan ki- 
peästi myös kotona varsinkin kun 
asenteet erikoistiedon ja -taidon 
tunnustamiselle ovat jo kypsyneet. 
Asenteet, jotka myöntävät tarpeen 


Pojat viihtyvät pusakassa 


kehittää perustavia tieteitä, soveltaa 
niitä — hyvinvoinnin — lisäämiseksi, 
käyttää kehitettyjä uudisteita no- 
peasti hyväksi ja kouluttaa ihmisiä 
tiedon ja tason nousun edellyttä- 
mään oppiin. 


Entä tulevaisuus 


Tämä kaikki siitä huolimatta, että 
vielä emme varmasti tiedä, synnyt- 
tääkö know — how'n edellyttämä 
koulutusyhteiskunta uusia ongelmia, 
jotka ihmis- ja arvokeskeisinä ovat 
vielä vaikeampia kuin tähänastiset 
taloudelliset ongelmat. Vaatiiko täl- 
löin huomispäivän erikoistiedon ja - 
taidon — know — how'n — osaami- 
nen yksilöltä jo sellaista henkistä 
kapasiteettia, että se automaattisesti 
sulkee osan ihmisistä työvoiman ul- 
kopuolelle. Vaikka toimeentulo kor- 
kean elintason valtiossa olisikin 
kaikille — työhön osallistumattomil- 
lekin — turvattu, tuoko tällainen 
joutilaisuus ratkaisun vai ongelman 
näille henkisille työttömille. Tuho- 
aako uusi tuotannon tekijä know — 
how demokratian? Vastaus näihin 
kysymyksiin löytyy paremman tie- 
don ja taidon — know — how'n — 
tasolta. 


Tässä vinkki ompelevalle äidille: pusakka josta poikaviikarit pitävät. 
Tämän hetken pusakka on saanut vaikutteita lentäjän tai tukkijätkän 
puserosta ja tehty kestävästä reilusta puuvillasta. Peruskaavan saa 
valmiina ja kaavaa voi muunnella pikkumiehen toiveiden mukaan. 
Pusakan voi muutoin tehdä myös tytölle. 

Kuvan pusero on tehty puuvilladenimistä mutta varsin hauska mate- 
riaali on myös toiselta puolen nukattu camping-puuvilla, joka on vii- 
meistelty vettähylkiväksi. Pusakka voi olla yksiväristä, raidallista tai 
ruudullista puuvillaa, se voi olla myös tikkikankaasta tehty. 
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den 1917 jälkeen. 


Tampellan Inkeroisten-tehtaiden ylimestari 
Wagner päättää tässä numerossamme 3-osaisen sarjansa 
Suomen postilaitoksen historiasta. Ensimmäisessä osassa 
kerrottiin maamme postilaitoksesta Ruotsin-vallan aika- 
na, toisessa osassa Venäjän-vallan aikana ja tässä viimei- 
sessä osassa on vuorossa postilaitoksemme historia vuo- 


Wilhelm 


SUOMEN POSTILAITOS 
itsenäisyyden aikana 1917-1971 


Tampella Tänään-lehden kahdessa 
kuluvan vuoden numerossa tarkas- 
telimme Suomen postilaitoksen his- 
toriaa Ruotsin ja Venäjän vallan ai- 
kana. Edellinen vv. 1400—1808 ja 
jälkimmäinen vv. 1809—1917. Tar- 
koitukseni on tässä numerossa se- 
lostaa lyhyesti €postilaitostamme 
vuoden 1917 jälkeen, siis itsenäisyy- 
temme aikana. 

Joulukuun 6 päivänä 1917 julis- 
tautui Suomi senaatin toimesta itse- 
näiseksi tasavallaksi. Tätä ennen 
samana vuonna maaliskuun vallan- 
kumous kukisti Venäjällä tsaarin- 
vallan ja uusi hallitus kumosi maa- 
liskuussa 1917 ns. postimanifestin 
vuodelta 1890, jolla postilaitoksem- 
me yhdistettiin laittomasti Venäjän 
postilaitokseen. Nyt voitiin ryhtyä 
maan postilaitoksen uudelleen jär- 
jestämiseen. Suomen Senaatti mää- 
räsi heinäkuun 5 päivänä 1917, että 
uudet kansalliset postikortit, frank- 
kokuorenleimat ja postimerkit oli 
käyttöönotettava 1.10. 1917 alkaen 
kotimaan ja 1. 1. 1918 ulkomaan pos- 
tilähetyksissä. Suomen itsenäiseksi 
julistauduttua kääntyi Senaatti 
maailman postiliiton puoleen esi- 
tyksellä, jossa tiedotettiin uusien 
postimerkkien käyttöönottamisesta 
ja Suomen liittymisestä maailman 
postiliittoon. Sveitsissä, Bernissä si- 
jaitsevan maailman postiliiton liit- 
toneuvoston helmikuun 12 p:nä 1918 
tekemän päätöksen mukaan Suomi 
tuli jo samana päivänä maailman 
postiliiton jäseneksi. 

Nyt oli postilaitoksellamme hyvät 
edellytykset kehittää ja nopeuttaa 
toimintaansa, mutta sisäisen tilan- 
teen kärjistyessä maamme luisui 
kohti sisällissotaa tammikuun lopus- 
sa 1918. Sisällissodan alussa linja 
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kulki suunnilleen Ahlainen — Ruo- 
vesi — Vilppula — Mäntyharju — 
Savitaipale — Antrea — Vuoksen- 
suu. Linjan pohjoispuolella oli val- 
koinen armeija ja eteläpuolella pu- 
nakaartit. 

Sisällissodan alkupuolella postilä- 


hetykset kulkivat vapaasti molem-- 


piin suuntiin rintamalinjojen lävit- 
se. Kirjeet ja kortit kulkivat lähes 
sensuroimatta puolin ja toisin — 
siis melko omalaatuista sodankäyn- 
tiä. Sensijaan sanomalehdistö joutui 
tarkan sensuurin kohteeksi. Tosin 
postinkulku näissä olosuhteissa hi- 
dastui huomattavasti, mutta kulki 
kuitenkin. Esim. Ppostilähetyksiin 
Tampereelta Helsinkiin meni aikaa 
noin viikon verran. Myöhemmin 
kun rintamalinjat tulivat yhtenäi- 
semmiksi, ei posti enää päässyt nii- 
den lävitse. Linjan pohjoispuolella 
oli postiyhteys ulkomaille vain Tor- 
nion — vaihtopostikonttorin = kautta 
Ruotsiin ja sieltä edelleen muihin 
maihin ja taas linjan eteläpuolella 
oli postiyhteys Venäjälle. 


Koska postimerkkivarastot jäivät 
Helsinkiin, määräsi Vaasaan siirty- 
nyt Suomen Senaatti painettavaksi 
väliaikaiset postimerkit (ns. Vaasan 
merkit), joita käytettiin linjan poh- 
joispuolella. Linjan eteläpuolella 
käytettiin sekä Suomen että Venä- 
jän postimerkkejä. 

Suomen sisällissodassa toimi 
myös kenttäposti. Valkoisilla oli 
pääkenttäpostikonttori — Seinäjoella 
ja neljä rintamaosan kenttäposti- 
konttoria. Punakaartit käyttivät 
myös kenttäpostin kaltaista järjes- 
telmää, mutta kenttäpostilla oli 
enemmän siviilipostin luonne. 

Toista luokkaa oli kenttäpostior- 


ganisaatio talvi- ja jatkosodassa vv. 


1939—1945. Talvisodassa oli toimin- 
nassa 30 kenttäpostikonttoria ja jat- 
kosodassa toimi 42 kenttäpostikont- 
toria. Kenttäpostikonttorit joutuivat 
ajoittain suorittamaan raskaan ja 
suurta taitoa vaativan päivätyön. 

Venäjän-vallan aikana maassam- 
me toimi venäläinen lennätinlaitos. 
Venäläisten taholta tehtiin useita 
aloitteita Suomen postilaitoksen yh- 
distämiseksi venäläiseen lennätin- 
laitokseen. Sortovuosina postimani- 
festin nojalla tehty yritys jäi kui- 
tenkin toteutumatta. Suomen tultua 
itsenäiseksi lennätinlaitos toimi it- 
senäisenä laitoksena ja jäi senaatin 
hallintaan. Jo tammikuussa 1918 
tehtiin aloite lennätinlaitoksen yh- 
distämisestä postilaitokseen, mutta 
komiteoilla jotka asiaa pohtivat, 
menivät ehdotukset pahasti eri 
suuntiin. Vihdoin eduskunnan pää- 
töksen mukaan lailla yhdistettiin 
postilaitos ja lennätinlaitos yhtei- 
seksi posti- ja lennätinlaitokseksi 
heinäkuun 1 p:nä 1927. 


Posti- ja lennätinlaitos on liikelai- 
tos, joka on sidottu valtion tulo- ja 
menoarvioon. Henkilökunnan koko- 
naisvahvuus on nykyisin noin 
30 000. Niinkuin tiedämme, ovat 
postin tariffit olleet melko alhaiset, 
siitä huolimatta se on tuottanut 50 
viimeisen vuoden aikana voittoa 
yhtä vuotta lukuunottamatta. Vuosi- 
ylijäämä on ollut noin 10 miljoonan 
markan luokkaa. 

Venäjän vallan lopussa oli maas- 
samme ja on vielä edelleenkin suh- 
teellisen harva rautatieverkosto, jo- 
ten maa- ja ilmateitse tapahtuvalla 
postinkuljetuksella on tärkeä asema 
postinkuljetuksessa. Maamme har- 
vasta asutuksesta johtuu, että pos- 
tinkuljetuslinjoja ja postitoimipaik- 


koja on suhteellisen runsaasti. Pos- 
titoimipaikkoja on nykyisin lähes 
5 000, joskin suurin osa on pieniä ja 
vähällä henkilökunnalla toimivia — 
silti kuitenkin melko täydellisiä 
postitoimipaikkoja. 

Sanomalehden osuus postista on 
suurin — lähes 70 "/ ja kirjepostin 
noin 30 %. Nämä kaksi ryhmää 
määräävät koko postitoiminnan ryt- 
min, sillä näitten kuljetusnopeuden 
tulee olla suuri. Koska pääkaupun- 
gista lähtee ja saapuu varsin suuri 
postimäärä ja pääkaupunki sijaitsee 
maan eteläisimmässä reunassa, tule- 
vat tärkeimmät runkokuljetusmat- 
kat varsin pitkiksi, joten nopeilla 
runkokuljetuksilla on suuri merki- 
tys. 

Ensi sijassa kiintyy huomio posti- 
laitoksen harjoittamaan postiautolii- 
kenteeseen sekä sen saavuttamaan 
suurenmoiseen kehitykseen. Maam- 
me postilinja-autoliikenne täytti vii- 
me toukokuun 30 päivänä 50 vuotta. 
Keltakylkiset postiautot ovat tuttuja 
näkyjä kaikilla Suomen maanteillä 
liikkuville. Nykyään on liikenteessä 
yli 400 postilinja-autoa ja yli 1700 
postiautolinjaa, joitten yhteinen pi- 
tuus on yli 40 000 kilometriä. Vuo- 
dessa kertyy ajokilometrejä noin 30 
milj. kilometriä ja postin ohella 
kuljetetaan matkustajia kymmeni- 
sen miljoonaa henkeä. Lisäksi on 
postia kuljetettu lukuisilla yksityis- 
ten liikennöimillä linjoilla. Keltai- 
nen postilinja-auto saapuu nykyään 
säännöllisesti jopa sellaisiinkin syr- 
jäkyliin, joihin muut liikennöitsijät 
eivät kannattavuussyistä liikennettä 
järjestäisi. Posti- ja lennätinlaitok- 
sesta on tullut viidenkymmenen 
vuoden aikana Suomen suurin 
linja-autoliikenteen harjoittaja. Sa- 
malla se on vahin yhtäjaksoisesti 
toiminut liikennöitsijä. 

Kuten arvata saattaa, oli alku 
melko vaatimaton. Venäjänvallan 


aikana 1900-luvun alussa käytettiin 
kokeilumielessä postiautoja muuta- 
missa Suomen kaupungeissa, mutta 
varsinainen postiautoliikenne alkoi 
Benz-Gaggena-merkisellä kuorma- 
autolla toukokuun 30 päivänä vuon- 
na 1921 postilinjalla Rovaniemi — 
Sodankylä. Reitin pituus oli 130 km 
ja auton kuljettajana oli alikone- 
mestari E. Franssila ja ensimmäise- 
nä autopostimiehenä E. Poikela. 
Ensimmäisellä — matkallaan = auto 
juuttui suonsilmäkkeeseen, mutta 
pääsi sentään perille, joskin jouset 
pahasti viottuneina. Alkuvaikeuk- 
sista huolimatta reittiä jatkettiin jo 
samana kesänä Ivaloon saakka. 
Aluksi avattiin autolinjoja Pohjois- 
Suomeen ja myöhemmin Keski- ja 
Etelä-Suomeen. 

Myöskin = lentopostiliikenne on 
maamme itsenäisyyden aikana syn- 
tynyt postinkuljetusmuoto. Postin 
kuljetus alkoi maassamme jo vuon- 
na 1919 sotilaslentojen toimesta. 
Lentoyhtiöitä tai siviilikoneita ei 
maassamme vielä siihen aikaan ol- 
lut. Helmikuussa 1919 ensimmäisen 
postilennon suoritti Koivistolle si- 
joitettu 3. Lento-osasto, joka vei 
muonaa ja postisäkkejä ulkosaarille 
eristettyinä oleville asukkaille. To- 
sin lentoja oli vain muutaman ker- 
ran, mutta näin saatiin ”pää” auki 
postilennoille! 

Toista luokkaa olikin jo seuraava 
yritys, joka tuli Englannin tekemäs- 
tä aloitteesta, nimittäin lentolinjan 
avaamisesta Murmanskin ja Sorta- 
valan välillä. Sopimus edellytti kak- 
si edestakaista lentoa viikossa sekä 
ssen, että reittiä lensivät vuorovii- 
koin englantilaiset ja suomalaiset 
sotilaskoneet. Ensimmäisen lennon 
Sortavalaan suoritti engl. lentokone 
4.9. 1919 tuomalla postia ja kaksi 
matkustajaa. Syyskuun 24 päivänä 
kapt. Mikkola 1. Lento-osastosta vei 
Sortavalasta suuren postimäärän 


Kontuvaaraan ja lokakuun 25 päi- 
vänä suoraan Murmanskiin saakka. 
Sopimuksen mukaan oli tarkoituk- 
sena jatkaa postilentoja Murmans- 
kin ja Sortavalan välillä, mutta po- 
liittisen tilanteen muututtua ne 
päättyivät viimeksimainittuun len- 
toon. 

Postia alettiin varsinaisesti kul- 
jettaa lentoteitse Suomessa v. 1923, 
jolloin avattiin lentopostilinja Hel- 
sinki — Tallinna. Lennot suoritet- 
tiin talvikautena kahdesti viikossa 
molempiin suuntiin virolaisen lento- 
yhtiön Aeronautin toimesta mutta 
päätyön suoritti suomalainen lento- 


yhtiö Aero. Seuraavana vuonna 
aloitettiin kuljettaa lentoteitse pos- 
tia myös linjalla Helsinki — Tuk- 


holma. Postinkuljetus tapahtui mo- 
lempiin suuntiin kerran jokaisena 
arkipäivänä kesä- ja lokakuun väli- 
senä aikana. Vuonna 1929 saatiin 
huomattava parannus aikaan lento- 
postiliikenteeseen Euroopan kes- 
kuksiin, sillä silloin alkoi yölentolii- 


kenne linjalla Tukholma — Köö- 
penhamina — Hannover — Berliini 
sekä edelleen Hannover — Köln — 
Pariisi tai Lontoo. Sotien aikana 


1939—1945 ulkomaan lentopostilii- 
kenne supistui huomattavasti katke- 
ten kokonaan 1945—46 välisenä ai- 
kana 20 kuukauden ajaksi. Vuonna 
1947 alkoi ulkomaan lentopostille 
voimakas kehityskausi, joka on jat- 
kunut viime aikoihin asti. Niinkuin 
tiedämme on meillä tällä hetkellä 
tehokas ja nopea lentopostiyhteys 
eri puolille maailmaa. 

Kotimaassa alkoi lentopostiliiken- 
ne vuonna 1937, jolloin avattiin lin- 
jat Helsinki — Viipuri ja Helsinki 
— Tampere. Pisin lentopostilinja 
Helsinki — Tampere — Petsamo 
aloitti toimintansa vuonna 1940. 

Vuonna 1945 alkoi voimakas kehi- 
tyskausi kotimaan lentopostilla, jol- 
loin lentopostiyhteys saatiin 13 kau- 


Uusi ja vanha aika kohtaavat toisensa linjalla Rovaniemi—-Sodankylä v. 1921. Ensimmäinen postilinja-auto on 
sivuuttanut hevosvetoiset postirattaat 55 km päässä Rovaniemeltä. 
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ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Katso eteesi! 
Suomen Tietojen- 
käsittelyliittoon 


hallituksen jäsen 
Tampellasta 


Suomen Tietojenkäsittelyliiton vuo- 
sikokous on valinnut liiton hallituk- 


Laskentapääl- 
likkö Aulis O 
Vuori Oy Tam- 
pella Ab Tam- 
pere 


sen vakinaiseksi jäseneksi vuodeksi 
1972 Tampellan konepajan lasken- 
tapäällikkö Aulis O Vuoren. 


Romanian metsäteollisuuden ministeri Tampereella 


Romanian metsäteollisuuden ministeri Mihai Suder vieraili 15. lokakuuta 
Tampereella tutustuen Oy Tampella Ab:n konepajateollisuuteen. Hänen 
mukanaan olivat lisäksi johtaja Ion Predescu Romanian mekaanisesta 
puunjalostusteollisuudesta sekä yli-insinööri Voicu Dordea Romanian 
selluloosa- ja paperiteollisuuden suunnittelutoimistosta sekä maist. Seppo 
Ainamo Metexistä. 

Vieraiden isäntänä oli Oy Tampella Ab:n varatoimitusjohtaja DI Nils 
Björklund. 

Kuvassa vas. maisteri Seppo Ainamo, varatoimitusjohtaja Björklund, 
Romanian metsäteollisuuden ministeri Mihai Suder ja konepajan myynti- 


johtaja Karhola. 


Suomen Tietojenkäsittelyliitto 
Ry:n hallituksen kokoonpano vuon- 
na 1972: 

Puheenjohtaja Fil.maisteri 
Tuori KOP Hki 

Varapuheenjohtaja tuotantojohta- 


Jussi 


ja Juhani Luukkonen, Valtion tie-' 


tokonekeskus Hki 
VT professori Pentti Kerola Ou- 
lun Yliopisto Oulu 


ATK-päällikkö Jalmari Lumento 
Kansaneläkelaitos Hki 

ATK-päällikkö Raimo O Mäki- 
nen Keskusosuusliike OTK Hki 

DI Aimo Nokki Vakuutusosake- 
yhtiö Sampo-Tarmo Turku 

Toimitusjohtaja Juhani Salonoja 
Tietotehdas Oy Kilo 

Laskentapäällikkö Aulis O Vuori 
Oy Tampella Ab Tampere 


punkiin ja lisäksi tulivat Rovanie- 
men ja Ivalon yhteydet. Postilaitos 
kehittää ja nopeuttaa edelleenkin 
toimintaansa lentopostin alalla. Sii- 
tä voimme mainita esim. kun Hel- 
singissä pudottaa kirjeen postilaa- 
tikkoon ennen klo 19.00 ehtii kirje 
seuraavan aamun postikantoon Ro- 
vaniemellä. Mainittakoon vielä, että 
lentopostitse tilatut Helsingissä il- 
mestyvät aamulehdet ehtivät ilta- 
kantoon samana päivänä Ivalossa. 
Maamme lentopostiverkosto on huo- 
mattavasti tiheämpi kuin Skandina- 
vian muiden maiden lentopostiver- 
kostot. Lentopostikuljetukset hoide- 
taan Finnairin ja Kar-Airin lento- 
yhtiöiden toimesta. 

Olen lyhyesti selostanut Suomen 
postilaitoksen historiaa kolmessa 
jaksossa, Ruotsin- ja Venäjänvallan 
aikoina sekä tässä numerossa Suo- 
men itsenäisyyden aikana — siis lä- 
hes 600 vuoden ajalta. Suomen pos- 
tilaitos on mennyt valtavasti eteen- 
päin varsinkin viimeisen sadan 
vuoden aikana. Esim. Tampereelle 
saapui postia sata vuotta sitten kak- 
si kertaa viikossa ja kirjeitä lähti 
viikossa noin kolmesataa. Nyt läh- 
tee Tampereelta postia Helsinkiin 
ja sieltä saapuu Tampereelle yh- 
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Itsenäisen Suomen ensimmäisiä postimerkkejä. Ylärivissä Saarismalliset 
vuodelta 1917 ja alarivissä ns. Vaasan merkit vuodelta 1918. 


teensä yli kymmenen postivuoroa 
vuorokaudessa. Posti kulkee yöllä 
ja päivällä saapuen perille aikatau- 


lun mukaan huonolla talvikelilläkin, 
joten moitteeseen postin hitaudesta 
ei ole enää perusteita. 


IT he Mortgage Bank of Finland 


Uudistaen toiminta-ajatuksensa ja tavoitteensa on Suomen Pankin vuonna 1956 perustama 
ja suuren yleisön verraten vähän tuntema Mortgage Bank of Finland päättänyt korottaa osake- 
pääomansa kolminkertaiseksi eli 27 milj. markkaan. Pääosa pankin tulevasta luotonantokapasitee- 
tista hankitaan kuitenkin ulkomaisilla lainoilla tai osakkaiden ostamilla obligaatioilla. MB:n vt. 
toimitusjohtajan tehtävät viime keväänä vastaanottaneen Suomen Pankin johtokunnan entisen 
puheenjohtajan kansleri Klaus Wariksen kertoman mukaan pankki pyrkii keskittymään suh- 


teellisen suuriin investointeihin, ja sen tarkoituksena on ohjata pitkäaikaista pääomaa yrityk- 


sille, joiden aikomuksena on suuntautua uusille teollisuusaloille, ottaa käyttöön uusia tuotanto- 
menetelmiä tai muuttaa tuotantosuuntaa. Pankin keskeisenä päämääränä on siis kansantalou- 


dellisen rakennemuutoksen edistäminen. 


Tri Klaus Waris on ystäväl- 
lisesti itse tarkastanut tämän 
jutun tekstin, josta toimitus 
esittää hänelle kiitoksensa. 


Mortgage Bank of Finlandin johto- 
kunnan = puheenjohtaja, Suomen 
Pankin pääjohtaja Mauno Koivisto 
on todennut, että tehdyt päätökset 


ovat merkittäviä myös Suomen 
Pankin käytössä olevien rahapolitii- 
kan = harjoittamiseen tarvittavien 


välineiden lisäksenä. 

MB:n hallitukseen kuuluvat kans- 
leri Wariksen ja pääjohtaja Koivis- 
ton lisäksi valt.tri Heikki Valvanne 
ja kauppat.tri Jaakko Lassila Suo- 
men Pankista, Postipankin pääjoh- 
taja Heikki Tuominen sekä valt.- 
maisteri Harri Holkeri, varajäse- 
ninä varatuomarit Paul Paavela ja 
Pertti Tammivuori. 


Vireillä keväästä 


Mortgage Bank, joka alunperin pe- 
rustettiin välittämään Suomen teol- 
lisuudelle Maailmanpankin luottoja, 
on toiminut kiinnitysluottopank- 
kilain säännösten mukaan ja myön- 
tänyt pitkäaikaisia kuoletuslainoja 
teollisuudelle kiinnitysvakuutta vas- 
taan. Wariksen paketin' leikkisän 
nimen saanutta suunnitelmaa on 
valmisteltu jo viime keväästä läh- 
tien, jolloin kauppakorkeakoulun 
kansleriksi siirtynyt Suomen Pan- 
kin johtokunnan entinen puheen- 
johtaja Klaus Waris nimitettiin 
MB:n vt. toimitusjohtajaksi. Edus- 
kunnan pankkivaltuusmiehet hy- 
väksyivät jo viime vuoden kesä- 
kuussa suunnitelman pankin toi- 
minnan luonteen muuttamisesta. 
Postipankin hallituksen hyväksyt- 
tyä suunnitelman valtiovarainminis- 
teriö vahvisti sen elokuussa. Syys- 
kuun 8. päivänä pidetyssä yhtiöko- 
kouksessa tehtiin tarvittavat muo- 
dolliset päätökset ja samalla kerrot- 
tiin asiasta julkisuudessa. 


Suuriin kohteisiin 


Tähän asti MB:n toiminta on ollut 
lähinnä välittäjän tehtävä. Maail- 
manpankin lainojen lisäksi pankki 
on ottanut myös muita ulkomaisia 
luottoja, pääasiallisesti obligaatio- 
lainoina. Tällä hetkellä on ulkomai- 
sista pitkäaikaisista lainoista mak- 
samatta oleva pääoma 467 miljoo- 
naa markkaa. Lisäksi pankki on an- 
tanut lainoja omista varoistaan, joi- 
ta nykyisin on 50 miljoonaa mark- 
kaa. Osakepääoman korotus tarjoaa 
pankille mahdollisuudet korottaa 
luotonantoaan lähes 700 miljoonaan 
markkaan asti. Uusia pääomia siis 
tarvitaan. Merkittävä osa on tarkoi- 
tus hankkia ulkomailta, mihin pan- 
killa on aikaisemman toimintansa 
vuoksi hyvät mahdollisuudet. 

MB:n osakepääoman korotuksen 
jälkeen on pankin tarkoituksena 
keskittyä suurten ja paljon pääomia 
vaativien teollisuuden laajennus- 
suunnitelmien rahoittamiseen. ”Py- 
rimme kokoamaan kaikki periaat- 


GÖR INTE SOM RISK-ABEIL ! 


Se Dig för! 


teittemme mukaiset järkevät sijoi- 
tuskohteet ja katsoimme sitten pal- 
jonko rahaa tarvitaan. Näin toimi- 
tusjohtaja Waris. Asiasta annetun 
tiedotteen mukaan Mortgage Bank 
pyrkii uusien toimintatavoittensa 
mukaisesti hankkimaan pitkäaikais- 
ta rahoitusta suomalaisen teollisuu- 
den kehittämiseksi ja varsinkin sel- 
laisille yrityksille, jotka suuntautu- 
vat uusille teollisuuden aloille, joi- 
den tarkoituksena on ottaa käyttöön 
uusia tuotantomenetelmiä, muuttaa 


tuotantosuuntaa taikka suorittaa 
toimialarationalisointiin — tähtääviä 
sijoituksia. — MPB:n rahoitettaviksi 


sopivat yleensä vähintäin 10 miljoo- 
naa markkaa tai sitä suuremmat in- 
vestointikohteet. 


Tuleva toiminta 


Sijoituskohteiden valinnassa pyri- 
tään targxkailemaan pääomakerroin- 
ta, korosti toimitusjohtaja Waris. 
Pääomakerroin osoittaa, miten suu- 
rella investoinnilla tietty tuotannon 
kasvu voidaan saada aikaan. Tämä 
arvosteluperuste on tyypillinen ns. 
kehitysluottolaitoksille. 

Pankin tulevaa toimintaa valotti 
toimitusjohtaja Waris seuraavaan 
tapaan: vaatimukset täyttäville koh- 
teille tarjotaan peruslainoitus, jotta 
rahoituksen täydentäminen muista 
kohteista kävisi mahdolliseksi. Sen 
sijaan pankin tehtäviin ei kuulu 
täydennysrahoitus kohteisiin, joiden 
rahoitus selviää muutoin. Normaa- 
listi pääsemme ilmeisesti korkein- 
taan 50 prosentin rahoitukseen, 
mutta samalla pyrimme varmista- 
maan eräänlaisen paketin koko ra- 
hoituksen järjestämiseksi. — Kor- 
kotaso pyritään näissä lainoissa pi- 
tämään mahdollisimman alhaisena. 
— Pankin rahoituksella pyritään 
myös tasoittamaan suhdanteita. Tä- 
hän on erittäin hyvät mahdollisuu- 
det, koska pankilla ei ole mahdol- 
lisuutta talletustoimintaan, joten se 
voi kiinnittää erityistä huomiota 
kansantaloudellisiin näkökohtiin. 
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Metsäteknikko V E Ahonen 
Metsänhoitaja J. Teerisuo 
Oy Tampella Ab 
Inkeroinen 


Kuva 1. Hakovuoren kämppä on varsin komea rakennus. — Majavien 
suorittaman vedensäännöstelyn johdosta huuhtelevat Evajärven aallot 
vanhan tallin perusuksia. 


Hakovuori ja sen majavat 


Yhtiömme omistaa Padasjoella 
Hakovuori-nimisen metsätilan, 
jonka pinta-ala on noin 660 ha. 
Evon — kruununpuiston — sekä 
Hämeenlinnan kaupungin ja 
eräitten yksityisten omistamien 
metsien kanssa se muodostaa 
melko laajan ja harvaanasutun 
alueen, joka erämaanluonteen- 
sa vuoksi on varsin mielen- 
kiintoinen. 

Vaikka Hakovuorella onkin 
suoritettu hakkuita jo ties 
kuinka kauan, se säilytti vai- 
keapääsyisyytensä hyvin myö- 
hään. Tilan keskuspaikkana 
olevalle kämpälle valmistui tie 
vasta v. 1961. Sitä ennen oli 
asiat hoidettava talviteitä tai 
kinttupolkuja pitkin. Mainitta- 
koon, että ennen autokuljetuk- 
sen yleistymistä kaikki puuta- 
vara oli ajettava hevosella 
Päijänteen = rantaan, jolloin 
matkaa kertyi peräti 18 km. 

Tilan varhaisemmista —va- 
heista tiedetään, että se kuului 
aikoinaan = Aittoisten = kylän 
isännille, jotka kertomusten 
mukaan möivät sen Maakesken 
miehille kahdesta kannusta vii- 
naa. Yhtiöllemme tila siirtyi v. 
1897 ja kauppahinta oli silloin 
jo 20 000 markkaa. 
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Kuva 2. Majavaa on vaikea tavoittaa valokuvattavaksi. Tässä yksilö Evon 
Majajärveltä. 


Tilan nistoriaan liittyy kaikenlai- 
sia tarinoita, joista seuraavassa pa- 
Pl 


Evajärven rannalle, Nyypykin 
maalle — kuten Hakovuorta ennen 
nimitettiin — asettui omin lupinsa 


asumaan Papiksi kutsuttu mies. Tä- 
tä eivät Aittosten isännät hyväksy- 
neet, vaan aikoivat häätää hänet 
pois. Pappi keksi kuitenkin mieles- 
tään oivan keinon. Hän perkasi 


Evajärvestä Sorsajärveen laskevan 
puron ja siirsi mökkinsä siten syn- 
tyneelle vesijättömaalle. Ei ole tie- 
dossa, mitä mies toimenpiteellään 
voitti, mutta puroa, jonka hän per- 
kasi, on sen jälkeen kutsuttu Papin- 
kanavaksi. 

Toinen tarina on entisen kunnioi- 
tetun presidenttimme Ukko-Pekan 
nuoruuden ajoilta. Ukko-Pekka oli 
innokas metsämies ja hänellä oli 


eräällä erämatkallaan tarkoitus sa- 
mota salojen halki Aittosista jonne- 
kin Asikkalan puolelle. Yö kuiten- 
kin yllätti ja ehkäpä suuntakin se- 
kosi, mutta Hakovuoren silloinen 
mökkikämppä sattui eteen ja tarjosi 
suojan vaeltajalle. Näin tuli siis Uk- 
ko-Pekankin nimi mukaan Hako- 
vuoren värikkään, vaikkakin kir- 
joittamattoman vieraskirjan lehdil- 
le. 

Hakovuori on joskus aikaisemmin 
ollut erittäin runsaasti miehitetty. 
Ennen muinoin ”pokasahan aika- 
kaudella” oli sen kämppä täynnä 
metsureita, sekä hakkuu- että he- 
vosmiehiä. Nyt tullaan toimeen pie- 
nemmällä joukolla, mutta paikka ei 
ole kuitenkaan autio. Ja ikäänkuin 
sen vuoksi, että pääluku säilyisi en- 
nallaan, seutu on saanut uusia 
asukkaita. Hakovuoreen on asettu- 
nut asumaan majavia. 

Majava lienee ollut Suomessa 
suhteellisen yleinen eläin jo esihis- 
toriallisella ajalla. Vihanninjoen lie- 
tekerroksesta löydetty majavan leu- 
kaluu on ajoitettu Litorina-kaudelle 
(4500—5000 v. e.Kr.). 

Majava on ollut aikanaan talou- 
dellisesti tärkeä turkiseläin. Sitä on 
pyydystetty lisäksi paitsi arvokkaan 
turkkinsa myös ns. majavanhaustan 
vuoksi. 'Tätä väkevänhajuista eritet- 
tä saatiin majavan sukupuolielinten 
vieressä olevista rauhasista ja sitä 
käytettiin muinoin hermotautien 
lääkkeeksi. Majavakannoissa tapah- 


tuneita muutoksia seurattiin tarkas- 
ti jo keskiajalla, kuten vanhoista 
käräjäpöytäkirjoista ym. on saatu 
selville. Kaikista toimenpiteistä 
huolimatta alkuperäinen majava- 
kanta kuoli sukupuuttoon 1800-lu- 
vulla ja tiettävästi viimeinen eläin 
ammuttiin Sallan Eniönjoesta v. 
1868. 

Majavan kuoltua sukupuuttoon 
sen palautusistutuksia lienee alettu 
suunnitella jo varhain, sillä vuodel- 
ta 1907 on tieto senaatin kielteisestä 
vastauksesta lehtori Arvid Genetzin 
anomukseen tuoda majavia Venä- 
jältä. Vasta 1930-luvulla päästiin pa- 
lautusistutuksissa alkuun. Niinpä 
1935 ostettiin Norjasta 17 eurooppa- 
laista eli vanhamajavaa (Castor fi- 
ber L), jotka laskettiin vapaaksi 
mm. Kittilän Pallasjärveen, Noor- 
markun Kortejärveen, Korkeakos- 
ken hoitoalueen Pohjan valtionpuis- 
toon Ruovedelle sekä Evon valtion- 
puistoon Lammille. 

Lokakuussa 1936 tuotiin Norjasta 
vielä 2 majavaa, jotka sijoitettiin 
Hyvinkään Pienviljelijäopiston tar- 
haan. Sieltä ne kuitenkin pääsivät 
karkaamaan 1938. Toinen näistä 
majavista eli Hyvinkään lähellä 
olevissa Kytö- ja Keihäsjoessa ja 
kuoli todennäköisesti talvella 1966. 
Ikää tälle pioneerille ehti karttua jo 
yli 30 vuotta. 

Vuonna 1937 tuotiin vielä New 
Yorkin osalvaltion riistanhoitohalli- 
tuksen iahjana maahamme lisäksi 7 


kanadanmajavaa (Castor canadensis 
Kuhl), jotka istutettiin Säämingin 
valtionpuistoon Lohikoskelle, Huh- 
kojärvelle Keuruun ja Koskenpään 
rajamaille sekä Korkeakosken hoi- 
toalueen Pohjan €valtionpuistoon 
Ruovedelle. Istutuksen jälkeen ovat 
majavat lisääntyneet nopeasti ja 
laajentaneet elintilaansa. Nykyisek- 
si kannaksi koko maassa arvioidaan 
1 800—3 000 yksilöä. 

Erityisen voimakkaasti ovat Ii- 
sääntyneet Sääminkiin istutetut ka- 
nadanmajavat, joista myöhemmin 
siirrettiin useita yksilöitä mm. Evon 
valtionpuistoon Lammille. 

Hakovuoren tilaan sekä Evon val- 
tionpuistoon rajoittuvien Evajärven 
ja Sorsajärven alueen majavat 
”valtasivat” 1966—67. Nämä maja- 
vat ovat lähtöisin Evon valtionpuis- 
ton Haarajärveltä ja lienevät Sää- 
mingistä siirrettyjä kanadanmaja- 
via. Helsingin Yliopiston Lammin 
biologisen aseman vuonna 1969 suo- 
rittaman arvion mukaan majavien 
määrä oli Evajärven — Sorsajärven 
alueella yhteensä 7 yksilöä. Vaikut- 
taa siltä, että majavat ovat hyväk- 
syneet Evajärven ja siitä Sorsajär- 
veen laskevan Papinkanavan puro- 
notkon ja Sorsajärven soistuneen 
ranta-alueen vakituiseksi asuma- 
alueekseen. Tänä syksynä on löyty- 
nyt lisäksi uusiakin pesimäalueita. 
Evajärven niemeen, vastapäätä Ha- 
kovuoren kämppää, ovat majavat 
rakentaneet melkoisen kekopesän, 


Kuva 3. Liian pitkiä kantoja metsämiehen mielestä! — Majavat pyrkivät nykyaikaista puunkorjuusanontaa käyt- 
täen usein ”suunnattuun kaatoon”. Toisin sanoen puut koetetaan saada kaatumaan veteen, jolloin ne on helppo 
hinata pesän tarpeiksi tai ravintolautaksi talven varalle. 
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Kuva 4. Majavat asuvat kekopesissä, jotka saat- 
tavat olla hyvinkin mittavia. Kuvassa näkyvä 


rannoilla 


Evajärven pesä on Hakovuoren pesistä pie- 


nimpiä. 


mutta Sorsajärven rantaan, puron 
alajuoksulle rakennettu pesä on 
huomattavan suuri luomus, oikea 
”ruukinpirtti”. Rakennusaineinaan 
majavat käyttävät kaatamiensa pui- 
den runkoja ja oksia sekä savea ja 
mutaa. Sisäänkäynti pesään tapah- 
tuu veden alla olevasta aukosta. 
Varmistaakseen vedentuloaukon py- 
symisen veden alla ovat majavat 


padonneet = Evajärvestä lähtevän 
Papinkanavan. Evajärven vesi on 
noussutkin = patoamisen johdosta 


noin metrin verran. Kun vesi huuh- 
telee jo Hakovuoren kämppätallin 
perustuksia, ja pitempään vedessä 
ollut rantapuusto, ennen muuta ha- 
vupuut, ovat kuolleet, on ollut pak- 
ko ryhtyä toimenpiteisiin vedenpin- 
nan alentamiseksi. Papinkanavan 
patoa on alennettu useita kertoja, 
mutta uutterat majavat rakentavat 
tavallisesti sen uudelleen jo seuraa- 
vana yönä. Huvittavana yksityis- 
kohtana kerrottakoon, että kun pa- 
don purkamisessa apuna käytetty 
istutuskuokka jätettiin kerran lähei- 
syyteen vastaista käyttöä varten, ei 
sitä seuraavalla käynnillä enää löy- 
tynytkään. Arveltiin, että mahdolli- 
nen ohikulkija on korjannut sen 
”parempaan talteen”. Kun patoa 
jälleen purettiin, niin sieltä se 
kuokkakin löytyi. Majavien mieles- 
tä se sopi paremmin padon raken- 
nusaineeksi kuin padon purkamises- 
sa käytettäväksi. Koska majavat ei- 
vät näytä hyväksyvän padon purka- 
mista ja vedenpinnan alentamista 
Evajärvessä, laitetaan Papinkana- 
vaan yhteistoiminnassa Evan Riis- 
tantutkimusaseman kanssa kaksi n. 
10 metriä pitkää ja läpimitaltaan 20- 
senttistä putkea siten, että vesi vir- 
taa padon läpi, vaikka majavat kor- 
jaisivatkin sitä jatkuvasti. Riistan- 
tutkimusosasto on saavuttanut 
myönteisiä tuloksia mainitunlaisilla 
kokeiluillaan. (Saa sitten nähdä, 
tepsiikö tämä keino vai ilmestyykö 
putkiin tulpat! Toim. huom.). 
Majava on kooltaan Euroopan 
suurin jyrsijä, n. 75 sm:n pituinen 
ja painoltaan n. 30 kiloa. Majavat 
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ovat taitavia puiden kaatajia. Erit- 
täin vahvoilla hampaillaan ne jyrsi- 
vät puuta siten, että se kaatuu jär- 
veen tai puroon päin. Puiden koko- 
kaan ei niitä pelota, 30—40 senttiä 
vahvatkin puut kyllä kaatuvat. Ra- 
vinnokseen ne käyttävät puun 
kuorta ja oksia. Haavat näyttävät 
olevan niiden erityistä herkkua. 
Mainittakoon, että Papinkanavan 
puronotkossa ovat majavat parin 
kesän aikana kaataneet ja kuorineet 
koivuja niin paljon, että niistä ha- 
kattiin 11 p-m' halkoja. Kaadettuja 
runkoja on vielä jäljellä ainakin 3 
p-m3:n verran. 

Vaikuttaa siltä, että Evajärven 
majavat olisivat jossain määrin tot- 


Kuva 5. Majavien patoaminen aiheuttaa matalilla 
metsälle 


vahinkoakin. Kuva Eva- 


järveltä. 


tuneet Hakovuoren asukkaisiin. Ne 
saattavat yllättäen ilmestyä katis- 
koitaan kokevien veneen läheisyy- 
teen ja katoavat nopeasti voimak- 
kaalla pyrstöllään vettä läimäyt- 
täen. 

Metsäosastomme on omaksunut 
yhtiön tiloilla luontoa kaikin tavoin 
suojelevan asenteen. Hakovuoren 
majavat ovat erityisessä suojeluk- 
sessa. Riista- ja kalatalouden Tutki- 
muslaitoksen = Riistantutkimusosas- 
tolle on myönnetty oikeus majava- 
tutkimuksien suorittamiseen myös- 
kin Hakovuoren tilan alueella. Tul- 
koon mainituksi, että melko harvi- 
nainen kalasääksi kuuluu myös Ha- 


- kovuoren kanta-asukkaisiin. 


Kuva 6. Papinkanavan alapään pikkupato. Puron suisto on soistunut. 
Takana näkyvissä puhtaaksi jyrsittyjä haavan runkoja. 


Siirtoja 
Tampellan 
johdossa 


Tampellan hallitus on kokouk- 
sessaan 19.11.1971 määrännyt 
johtaja C.-E. Forssin kone- 
pajateollisuuden vt. päällikök- 
si. 

Tekstiiliteollisuuden vt. pääl- 
liköksi on hallitus samassa ko- 
kouksessa määrännyt apulais- 
johtaja Harry Sucksdori- 
Tam: 


Nimityksiä 


IS. 


Oy Tampella Ab:n 
henkilöstöhallin- 
non päälliköksi 
1. 1. 1972 alkaen on 
nimitetty varatuo- 
mari Mauno 
Kronholm (39), 
tehtävinään yhty- 
män = henkilöstö- 
politiikan ja -or- 
ganisaation kehit- 
täminen sekä eri- 
koisesti yhtymän työsuhdeasiain ja 
työvoimapolitiikan hoitaminen. 
Varatuomari Kronholm on ollut 
yhtiön palveluksessa vuodesta 1964 
ja toiminut vuodesta 1969 yhtiön 
puunjalostusteollisuuden = henkilö- 
kuntapäällikkönä. 


Konepajan 
DI IIRIO 
Tampellan 


valmistuspäällikön, 
Arolan — siirryttyä pois 
palveluksesta tulivat 


1.11.1971 alkaen voimaan seuraa- 
vat konepajan organisaation muu- 
tokset: 


Kanta-konepajan 
valmistuspäälli. 

köksi nimitettiin 
DI Pentti Jantu- 
nen tehtävänään 
vastata teknillisen 
johtajan alaisena 
valmistusosasto- 

jen toiminnasta 
sekä näiden työn- 
suunnittelusta ja 
hienokuormituk- 

sesta. 


Messukylän teh- 
taan — valmistus- 
päälliköksi nimi- 
tettiin ins. Mikko 
Kalliomäki = teh- 
tävänään vastata 
teknillisen johta- 
jan alaisena val- 
mistusosastojen 

toiminnasta sekä 
näiden työnsuun- 
nittelusta ja hie- 
nokuormituksesta. 


DI Risto Kiiski- 
län —tehtäväkent- 
tään liitettiin vas- 
tuu konepajan 
työsuhdeasioiden 
hoidosta, — minkä 
lisäksi hänelle 
edelleen kuuluvat 
konepajan kar- 
keakuormitusky- 
symykset. 


Yllä olevien lisäksi vastaavat 
tekn. johtajalle suoraan seuraavat 
henkilöt: DI Tapio Sakari: kunnos- 
sapito ja konehuolto,ins. Mauri Es- 
kola: valimo, ins. Pertti Saarteinen: 
asennus, ins. Eero Leppänen: tekn. 
johtajan apulainen, toimistopääll. 
Timo Leppälä: työntutkimus- ja 
urakkapäällikkö. 


Konepajakoulun johtokunnan pu- 
heenjohtajaksi nimitettiin 1.11.1971 
alkaen konepajan teknillinen joh- 
taja DI Reino Riihimäki. 


Konepajan standardisoimislauta- 
kunnan puheenjohtajaksi nimitettiin 
1. 11. 1971 alkaen DI Eero Joutsen. 


DI Teemu Tanner 
toimii = 1.10.1971 
alkaen atomi- ja 
prosessiteknillisen 
osastomme mark- 
kinointi-insinööri- 
nä Madden Ma- 
chine Co Ltd:ssa 
* New Yorkissa. 

DI Tanner on 
syntynyt v. 1943, 
valmistunut Tek- 
nillisen Korkeakoulun kemian teol- 
lisuuden linjalta v. 1969 ja tullut 
Tampellan konepajan palvelukseen 
1. 4. 1969. 

DI Tannerin edeltäjänä Madden 
Machine Co Ltd:issa toiminut DI 
Jaakko Mattila on 10. 10. 1971 alkaen 
konepajan atomi- ja prosessiteknil- 
lisen osaston johtaja. 


; Oy Tampella Ab:n 
* puunjalostusteol- 
lisuuden hallinnon 
* ATK-päälliköksi 
on 1.10.71 alkaen 
nimitetty merko- 
' nomi Tapio Ky- 
; rönseppä, 41. Tätä 
ennen hän toimi 
pääsuunnittelija- 
na. 


päivä- 
; alkaen 
on ATK-osaston 
suunnittelupää!li- 
| köksi nimitetty 
valt. kand. Matti 
Suominen, 29. Hän 
on — aikaisemmin 
oiminut osastolla 
suunnittelijana. 


Uudelleen- 
organisointia 
pääkonttorissamme 


Oy Tampella Ab:n 
pääkonttorin las- 
kentatoimen joh- 
toa on vahvistettu 
että yhtiön 
palvelukseen on 
otettu merkonomi 
Olavi = Leppänen 
(39), joka viimek- 
si on toiminut Oy 
Ab:n 


taan konttoripäällikkönä. 
Finanssijohtajan alainen pääkont- 


torin toiminta on tämän jälkeen 

järjestetty uudelleen seuraavasti: 

— Konttoripäällikkö B Enderlein 
johtaa yhtiön maksuliikettä ja 
rahoitusvarojen hoitotoimintoja 
sekä pääkonttorin henkilöhallin- 
toa ja konttoripalvelutoimintaa, 

— kamreeri O Leppänen johtaa kir- 
janpitopäällikkönä liikekirjanpi- 
totoimintoja ja 

— kamreeri T Smolander = johtaa 
budjettipäällikkönä budjettitoi- 
mintoja ja kustannuslaskennan 
koordinoinnin ja neuvonnan. 


Pääkonttoriin 
sisäinen 
tarkastusosasto 


ÖHBERG 


KIIVERI 


Koko yhtiötä varten on pääkontto- 

riin perustettu sisäinen tarkastus- 

osasto, jonka päälliköksi on nimi- 

tetty ekonomi Per Öhberg (53) ja 

hänen apulaisekseen merkonomi 

Kauko Kiiveri, HTM, (39). 

Osaston tehtävänä on 

— avustaa ulkopuolista tilintarkas- 
tusta tarkistamalla, että sisäinen 
kontrolli toimii ja kehittämällä 
sisäistä kontrollia sekä suoritta- 
malla — sisäiseen tarkastukseen 
kuuluvia muita tilintarkastus- 
tehtäviä ja 

— yhteistyössä eri yksikköjen kans- 
sa kehittää ja rationalisoida ny- 
kyisiä rutiineja, menetelmiä ja 
organisatoorisia järjestelyjä lä- 
hinnä hallinnon ja laskentatoi- 
men aloilla käsittäen myös kor- 
kean tason hallintotehtävien hoi- 
toa. 
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Tampellan Huolto ry. 30-vuotias 


Tampellalaisten keskeinen avustusjärjestö Tampellan Huolto ry Tampereella tuli viime syk- 
synä toimineeksi 30 vuotta. Yhdistyksen perustaminen tapahtui vaikeana sota-aikana silloin 
vallinneen puutteen ja taloudellisten vaikeuksien lieventämiseksi. Jo talvisodan aikana he- 
räsi tampellalaisten keskuudessa pyrkimys kanssaihmisten auttamiseksi. Erikoisesti ns väli- 
rauhan aikana syntyi useita avustusrenkaita Tampellan eri tehtaisiin ja näillä oli omat avus- 
tettavansa, jotka olivat joko kaatuneiden omaisia tai sotainvaliidiperheitä. 


Tampellan Huolto ry:n johtokunta kokouksessaan 19. 11. 1971. Kuvassa vas. puuseppä Mielo Mannila, rahastonhoi- 
taja-sihteeri rva Tuula Ponki, kutoja Ellen Värinen, laitosmies Pekka Rautio, kutoja Anja Ilonen, autonkuljettaja 
Paavo Savijoki, toimistovirkailija Eila Hirvonen, tarkastaja Eino Lehto, rakennusmies Niilo Kaaja, laitosmies 
Raimo Mattila, työnjohtaja Elli Hauska, hioja Paavo Tuominen, laitosmies Arto Suikkanen, terveyssisar Kaija 
Rantala, sähköasentaja Arvo Vainikainen, viimeistelijä Orvo Lymi, työnjärjestelijä Aimo Lehtinen, työnjohtaja 
Eero Saarto, sos. neuvos Artturi Tienari, työnopettaja Hugo Mäki ja työnjohtaja Pekka Pohjalainen. Kuvasta 
puuttuvat työnjärjestelijä Yrjö Anttila, hitsaaja Antti Lepola, henkilökunnanpäällikkö Mauri Ranta, rakennustyö- 
mies Paavo Rauhasalo ja työntutkija Martti Saarinen. 


Näissä Tampellan eri tehdasosas- 
toilla toimivissa avustusrenkaissa 
oli jo vuoden 1940 lopulla 1974 jä- 
sentä, joilta vuoden aikana saatu 
rahamäärä nousi 493.034 silloiseen 
markkaan (n. 80.000,—- nykymark- 
kaa. Vuonna 1942 Tampellan Avus- 
tusrenkaan huolossa oli 125 sodan 
vuoksi vaikeuksiin joutunutta per- 
hettä. 

Kaiken tämän hajanaisen ja vail- 
la tutkimustoimintaa ja määrätie- 
toista johtoa olevan avustustoimin- 
nan keskittäminen alkoi ymmärret- 
tävistä syistä hyvinkin pian tulla 
Tampellassa ajankohtaiseksi. Kun 
oli käyty lukuisia epävirallisia neu- 
votteluja asiasta kiinnostuneiden 
tampellalaisten kesken ja saatu tie- 
tää myöskin Tampellan johdon 
asiaan myönteisesti suhtautuva kan- 
ta, kutsuttiin elokuun 8 päivänä 
1941 koolle Tampellan avustustoi- 
mikunnan perustava kokous. Saa- 
puvilla olivat konepajalta insinöörit 
E. Ilmonen, L. Jyväkorpi ja V. Ran- 
taniemi ja konepajan eri osastojen 
edustajina: Y. Koski, E. Österman, 
V. Raita, E. Uusivuori ja A. Vainio, 
pellavatehtaalta insinööri E. Häy- 
rinen, laitosmies U. Kuussalo sekä 
Lapinniemeltä ostopäällikkö F. Va- 
paavuori ja työnjohtaja A. Pohja. 
Tässä tilaisuudessa päätettiin perus- 
taa Tampellassa tapahtuvaa keräys- 
ja avustustoimintaa varten erikoi- 
nen toimikunta, johon valittiin jo- 
kaisesta Tampellan Tampereen teh- 
taasta kaksi henkilöä, yksi työnte- 
kijäin ja yksi toimihenkilöiden 
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edustaja sekä yksi yhtiön johdon 
nimeämä edustaja. Nämä henkilöt 
muodostivat ns keskustoimikunnan, 
jonka tehtäviin kuului hoitaa kaik- 
ki avustus- ja keräystoiminnan käy- 
tännölliset asiat ja toimittaa avus- 
tusten lopulliset jaot. Edelleen pää- 
tettiin perustaa jokaista tehdasta 
varten oma tehdastoimikunta, joka 
toimisi tehtaalla ja jonka henkilö- 
määrä riippuisi tehtaan laajuudesta 
ja toiminnan tehostamisen välttä- 
mättömyydestä. Tosin nämä ns teh- 
dastoimikunnat eivät juuri päässeet 
toiminnassaan alkuunkaan, joten 
asioiden hoito keskittyi yksinomaan 
mainitulle keskustoimikunnalle. 
Edelleen laadittiin tässä avustus- 
toiminnan keskittämisestä päättä- 
neessä kokouksessa suunnitelma va- 
rojen keruun aloittamiseksi avustus- 
toimintaa varten. Tehdasosastoille 
jaettiin sitoumuksen muotoon laa- 
dittuja keräyslistoja, joihin halukas 
saattoi merkitä vapaaehtoisen avus- 
tuseränsä. Tällä tavoin viikoittain 
tai kuukausittain kerääntyneet 
avustusmäärät pantiin perittäviksi 
palkanmaksun yhteydessä. Saman- 
aikaisesti kiinnitettiin eri osastojen 
ilmoitustauluille keskustoimikunnan 
julistus, jossa tiedotettiin, että avus- 
tusta tultaisiin antamaan ensisijas- 
sa Tampella-yhtymän Tampereella 
sijaitsevien tehtaiden puutteenalais- 
ten reserviläisten, nostomiesten ja 
invaliidien perheille sekä yleensä 
sodan johdosta avun tarpeeseen jou- 
tuneille. Kuitenkin keskustoimikun- 
ta teki päätöksen, että mikäli varoja 


riittäisi, voitaisiin keskustoimikun- 


"nan päätöksellä avustaa muitakin 


tietoon saatuja puutteenalaisia. 

Keskustoimikunta piti ensimmäi- 
sen kokouksensa elokuun 9 päivä- 
nä 1941, jolloin päätettiin ensim- 
mäisistä avustustapauksista. Todet- 
takoon, että Tampellan avustustoi- 
mikunta joutui sodan aikana ko- 
koontumaan avustustapausten run- 
sauden vuoksi kerran viikossa — 
joka maanantai — ja monasti kä- 
siteltävien = asioiden lukumäärän 
vuoksi saattoivat nämä kokoukset 
kestää puoleen yöhön asti. 

Yhtiön johto antoi heti alusta läh- 
tien luvan, että yhtiön palvelukses- 
sa olevaa huoltosisarta saatiin 
käyttää avustustoimikunnan tehtä- 
viin. Myös varojen hoito saatiin 
sijoittaa alusta lähtien yhtiön pii- 
rissä toimiviin huoltokonttoreihin. 

Oli luonnollista, että tätä avus- 
tustoimintaa varten oli tehtävä 
säännöt ja näin asetettiin jo tammi- 
kuun 1 päivänä 1943 toimikunta val- 
mistelemaan avustusrenkaalle sään- 
töjä, jotka sitten vuosikokouksessa 
tammikuun 31 päivänä 1943 hyväk- 
syttiin käyttöön otettaviksi. Näiden 
sääntöjen toinen pykälä määritte- 
lee yhdistyksen tarkoituksen ja 
kuuluu — seuraavasti:  ”Tampellan 
Avustusrenkaan tarkoituksena on 
kerätä varoja jäseniltään ja antaa 
taloudellista apua ja muuta hen- 
kistä ja aineellista tukea sotavam- 
maisille tai muutoin sodan johdosta 
puutteeseen joutuneille, etusijassa 
Tampereen Pellava- ja Rautateolli- 


suus Oy:n Tampereen tehtaiden, ko- i 
nepajan, pellavatehtaan, Lapinnie- 
men, puuhiomon ja liotuslaitoksen 
työntekijöille sekä kaatuneiden, so- ”N || 1pe ahn uUoO to ry:n 
tavammaisten ja asepalveluksessa 
olevien aseveljien perheille.” 


Näid jäntö; ittei JN o e e 
kaa; a 1 Ka na 8 puuhamiehet ja -1 laiset 
tien päättymiseen saakka, jolloin 

sen toiminta katsottiin sodanaikai- 


sessa muodossa päättyneeksi. Täl- Johtokuntaan ovat kuuluneet seu- 


löin tuli luonnollisesti esille kysy- TäRvat 
mys, jatketaanko menestyksellisesti Artturi Tienari vuodesta 1945 Yhdistyksen — puheenjohtajina 
suoritettua humanitääristä avustus- Niilo Kaaja N 1946 ovat olleet: 
työtä tampellalaisten keskinäisen Lauri Poikkilinja 5 1949 
huoltojärjestön puitteissa vai anne- Pekka Pohjalainen i 1954 —DI Erkki Häyrinen vv. 1941—45 
taanko sen kauniiden aikaansaan- Elli Hauska 5 1955 — ins. Kalle Sarkimo v. 1946 
nosten jäädä eräänlaiseksi tähden- Mielo Mannila e 1957 — ins. Leo Jyväkorpi v. 1946 
lennoksi sota-aikojen kotiseutumme Kaija Rantala n 1959 DI Allan Wirzenius v. 1947 
toimintaa käsittelevään historiaan. Eero Saarto kw 1959 sos.neuvos Artturi Tienari 
Asiasta käydyissä vilkkaissa kes- Yrjö Anttila s 1961 v. 1948 — edelleen 
kusteluissa niin Tampellan tehdas- Martti Saarinen 35 1961 ja varapuheenjohtajina: 
osastoilla kuin konttoreissakin kal- Eila Hirvonen 5 1962 DI Eino Ilmonen 1941—44 
listui yleinen mielipide päättäväi- Seppo Rautio N 1962 ins. Kalle Sarkimo 1945 
sesti toiminnan jatkamisen kannal- Antti Lepola 3 1962 —työnjoht. Artturi Pohja 1946—47 
le ja niin pidettiinkin marraskuun Aimo Lehtinen v 1962 sorvaaja Viktor Ahtola 1948—52 
27 päivänä 1944 yleinen kokous Hugo Mäki je, 1964 tarkastaja Erkki Österman 
Tampellan juhlasalissa. Päätettiin Ellen Värinen EN 1964 1953—69 
| jatkaa rauhanaikaista avustustoi- Eino Lehto B 1965 työnjärjestelijä Yrjö Anttila 
| mintaa Tampellan Työntekijäin Mauri Ranta a 1965 1969 — edelleen 
| Avustusrengas-nimisenä ja rekiste- je 
röidä säännöt. Entisistä rahastonhoitaja-sihteereistä mainittakoon: 


Histomalsunken sa EET SPSS ostopäällikkö Friti Vapaavuori 1941—48 


i tässä paikallaan palauttaa mieliin 


sos.virk. Hillevi Murtoniemi 1949—64 
avustustoimikunnan vetoomus yh- 
distyksen jäsenille välittömästi edel- Myönnetyt avustukset: 


lämainitun yleisen kokouksen jäl- 
keen. Se kuului seuraavasti: ”Avus- 
tusrenkaan jäsenille! Laajentaak- 
seen = avustusrenkaan toiminnan 
mahdollisuuksia käsittämään myös 


Vuosi mk Avust. Per- 
per- heen- 
heitä jäseniä 

1941—66 —759.508,82 7.688 23.601 


ke us siks 1967 41.275,41 375 1.065 

n E a < ja J a yr 1968 48.598,50 428 1.092 
ET UA OTD KUNTIA On A jay 57.526,15 441 1.136 
ryhtynyt asian vaatimiin toimenpi- 1970 75.285.40 464 1.233 


TEISTMKLSÄÄHDö MoM kamanmiukaisestimni. <-> (00 0 
muutettu Tampellan Työntekijäin 1941—70 —982.194,28 9.396 28.127 
Avustusrengas ry:ksi, joka nimitys 


i n KIDASA JN 5 Jäsenmaksu- ym. tuloja: 
paremmin vastaa jäsenistöä ja toi- 


| minnan sisältöä. Toimikunta toivoo = VUOSi Jäsenmaksut: Myyntitulot: Lahjoitukset: Yhteensä 
| jatkuvaa ymmärtämystä renkaan 1941—66 464.307,12 370.491,44 147.504,60 982.303,16 
| avustustyölle ja katsoo, että avus- 1967 20.526,81 44.963,28 6.500,— 71.990,09 
| tussitoumukset joita ei ole irtisa. 1968 20.696,69 54.960,59 7.299,— 82.902,28 
nottu, jatkuvat itsenäisen Tampel- 1969 20.887,46 58.078,89 4.661,75 83.528,10 
lan Työntekijäin | Avustusrengas 1970 20.642,04 69.928,47 1.590,25 92.901,26 


ry:n hyväksi. Se jatkaa kolme vuot- 1941—70 547.060,12 598.422,67 167.555,60 1.321.924,89 

ta sitten aloitettua suuriarvoista =. ; ; 
työtään puutteeseen joutuneiden 

N avustamiseksi. Tampereella, joulu- 

kuun 6 päivänä 1944, Avustustoimi- 
kunta.” 


! Avustusrenkaan toiminta ei osoit- 
| tanut sotaa seuranneina vaikei- 
na pulavuosinakaan laimenemisen 
merkkejä kuten jäljempänä tulevat 
numerotiedotkin = osoittavat. Mie- 
. luimmin sen työ on vuosien ku- 
luessa monipuolistunut ja laajentu- 
nut. Yhdistyksen säännöt saatiin 
| vihdoin monien neuvottelujen jäl- 
keen rekisteröidyiksi maaliskuun 15 
päivänä 1949 Tampellan Työnteki- 
jäin Huolto ry. nimisenä. Se nimi 
lyhennettiin sitten vuonna 1953 
tapahtuneella sääntömuutoksella 
Tampellan Huolto r.y:ksi. 


Tampellan Huolto ry:n työkentäl- 

tä voidaan esittää seuraavat nume- 

rotiedot — myös aikaisempien toi- 
mintavuosien numerolliset tiedot 
huomioon ottaen ja nykymarkoik- 
si muuttaen: 


Tampellan Huolto ry:n edustajina työnjohtaja Eero Saarto (vas.), sos. neuvos 
Artturi Tienari ja työnjärjestelijä Yrjö Anttila kävivät laskemassa seppe- 
leen Tampereen sankarihaudalle yhdistyksen 30-vuotispäivän merkeissä. 


37 


Tampellan Heinolan tehtaitten 
sairauskassa toiminut 10 vuotta 


Sairaskassan hallitus 10-vuotiskokouksessaan. Vasemmalta Matti Bruun, Atso Uotila, Martti Sauvala, Helena Toi- 


vakka, Olavi Linnakko, Keijo Syvänne ja Hannu Uutela. 


— Aliarvioimatta sairausvakuutus- 
lain (SVL) mukaisten korvausten 
merkitystä voidaan kuitenkin tode- 
ta, että sen korvaukset peittävät 
vain vajaat puolet keskivertokansa- 
laisten sairauskuluista. Näin ollen 
työpaikkakassa lisäetuuksien mak- 
sajana puolustaa hyvin paikkaansa 
sosiaaliturvan = antajana = jäsenil- 
leen. 

Tämän totesi Tampellan Heinolan 
tehtaitten sairauskassan kassanhoi- 
taja, sosiaalivirkailija Matti 


Bruun «esittäessään laatimansa 
kassan 10-vuotishistoriikin kassan 
juhlakokouksessa 1.11. Tilaisuu- 
dessa oli salintäyteinen joukko kas- 
san jäseniä, Tampellan edustajia ja 
muita kutsuvieraita. 

Kokouksen avasi kassan hallituk- 
sen puheenjohtaja Atso Uotila. 
Kokouksen puheenjohtajaksi valit- 
tiin Onni Martikainen ja 
pöytäkirjaa piti Matti Bruun. 

Erovuoroiset hallituksen jäsenet 
Atso Uotila ja Veikko Varjo valit- 


Takana seisomassa Arvi Janhunen ja Veikko Varjo. 


tiin uudelleen sekä varajäseniksi 
Paavo Koskenniemi, Teuvo Laukka- 
nen, Urho Huhtaniemi, Osmo Virta- 
nen, Helmi Hakala ja Esko Hovilai- 
nen. Työnantajan edustajina halli- 
tuksessa ovat Keijo Syvänne ja 
Olavi Linnakko, varalla Reino Iso- 
Ahola ja Alpo Aronen. 

Tilintarkastajiksi valittiin Timo 
Koskinen ja Kyösti Paunisaari, va- 
ralle Väinö Inkinen ja Heikki Har- 
tonen. 


Lisäksi käsiteltiin ja päätettiin 


Näiden taulukoiden lisäksi kiin- 
nostanee lukijaa tietää, miten laa- 
jaa avustustoiminta oli erikoisesti 
sotavuosien aikana. Vuonna 1941 
avustettiin 36 sankarivainajien per- 
hettä ja 92 reserviläisten perhettä, 
joissa jäseniä 369. Vuonna 1942 avus- 
tettiin 50 sankarivainajien perhet- 
tä ja 125 reserviläisten perhettä, 
joissa yhteensä jäseniä 488. Vuonna 
1943 avustettiin 37 sankarivainajien 
perhettä ja 111 reserviläisten per- 
hettä, joissa jäseniä yhteensä 422. 
Vuonna 1944 avustettiin 37 sankari- 
vainajien perhettä ja 85 reserviläis- 
ten perhettä joissa jäseniä yhteensä 
368. 

Paitsi puhtaasti raha-avustuksia 
on Tampellan Huolto ry. vuosien 
kuluessa harjoittanut muunkinlaista 
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avustustoimintaa. Niinpä vuodesta 
1954 lähtien Tampellan Huolto ry. 
on kustantanut Tampella-yhtiön tu- 
kemana sotainvaliidiperheiden kah- 
den viikon oleskelun kesäisin Sota- 
invaliidien Veljesliiton Tampereen 
kesäkodissa Koivuniemessä käsit- 
täen vuosittain 10—15 sotainvalii- 
dien perhettä kustannusten noustes- 
sa vuosittain yli 1.000 markan. 
Uusin avustusmuoto, joka vuon- 
na 1948 liitettiin Tampellan Huolto 
ry:n ohjelmaan, on kotisisaravun 
järjestäminen sellaisiin perheisiin, 
missä äiti on sairastunut ja lasten 
hoitaminen olisi vaatinut perheen- 
huoltajan poisjäännin työstä. Vuo- 
sittain on 20—170 perheeseen jär- 
jestetty kodinhoitajia hoitopäivien 
lukumäärän noustessa 150 päivästä 


aina 2668 päivään vuosittain. Niin- 
pä viime vuonna Tampellan Huolto 
ry:lle aiheutui kodinhoitotoimin- 
nasta kuluja yhteensä 26.674 mk. 
Mainittakoon vielä lopuksi huo- 
mattavasta tapauksesta Tampellan 
Huolto ry:n viimeaikaisessa toimin- 
nassa. Yhdistys varasi nimittäin 20 
vanhusten asuntoa Tampella-yhtiön 
lainoituksen turvin Kotilinna-sää- 
tiön Nekalan vanhusten taloista. 
Näihin asuntoihin muutti helmikuun 
lopulla mainittuna vuonna kaik- 
kiaan 28 vanhusta, jotka asuivat 
pääasiassa Saukonmäen € entisissä 
vuokrataloissa. Tähän tarkoitukseen 
yhdistys käytti kaikkiaan varoja 
140.000,——, mistä summasta 70.000,— 
oli Tampella-yhtiön myöntämää ko- 
rotonta pitkäaikaista lainaa. 


kassan toimintaa koskevista kysy- 
myksistä sekä kuultiin selostus kas- 
san taloudellisesta tilasta 1. 10. 71. 
Kutsuvieraiden puheenvuorojen 
aikana esitti DI T. Lavonius 
Tampellan tervehdyksen ja onnitte- 
lut sekä kiitti kassan hallintoa me- 
nestyksellisestä toiminnasta sosiaa- 
liturvan täydentämisessä. Avustus- 
kassojen yhdistyksen tervehdyksen 
ja onnittelut esitti toiminnanjohtaja 
Olli Simonen. Tampellan Inke- 
roisten sairaskassan tervehdyksen 
toivat kukkakorin kera kassan hal- 
lituksen puheenjohtaja Henry 
Valjakka ja kassanhoitaja Rit- 
va Vuorenmaa. Heinolan sai- 
rausvakuutustoimiston puolesta on- 
nitteli johtaja U. Ronkainen. 


Historiikki 


Tampellan Heinolan tehtaan käyn- 
nistyessä vuoden 1961 alussa, herä- 
tettiin yhtiön työntekijäin keskuu- 
dessa ajatus avustuskassan perusta- 
misesta Tampellan Heinolan tehtai- 
den piiriin. Jo ensimmäisessä yh- 
teydenotossa työnantajaan kävi il- 
mi, että työnantaja oli sisällyttänyt 
avustuskassan perustamisasian sosi- 
aalitoimintaohjelmaansa, toteaa 
Matti Bruun historiikissa. 

Kun asiaa oli epävirallisesti poh- 
dittu työnantajan ja työntekijäin 
edustajain kanssa käydyissä neu- 
votteluissa, voitiin kassan perusta- 
mista koskeva yleinen neuvottelu- 
kokous pitää Rautsalon työmaaruo- 
kalassa lokakuun 18 p:nä 1961, jol- 
loin saapuvilla oli työnantajan 
edustajain lisäksi 57 yhtiön vakinai- 
sessa palveluksessa olevaa työnteki- 
jää. Kokouksen yksimielisellä pää- 
töksellä päätettiin perustaa avustus- 
kassa Tampellan Heinolan tehtait- 
ten piiriin. Samalla hyväksyttiin 
kassan — säännöt. Perustamisasiaa 
hoitamaan valittiin Onni Martikai- 
nen, Taisto Värrälä, Kauko Rissa- 
nen, Antti Nurminen, Reino Lind- 
fors, Aleksanteri Laine ja työnanta- 
jan edustajana Olavi Linnakko. 
Varsinainen perustava kokous pi- 
dettiin 13.11. 61, jolloin perustettiin 
Avustuskassojen Yhdistyksen tar- 
kistamien ja = sosiaaliministeriön 
08.11. 61 vahvistamien sääntöjen 
mukainen Oy Tampella Ab:n Hei- 
nolan Tehtaitten Avustuskassa. 

Kassan piiriin ovat alusta alkaen 
kuuluneet kaikki yhtiön Heinolan 
tehtaiden palveluksessa olevat vaki- 
naiset työntekijät. Jäsenmäärissä ei 
ole koko toimintakautena tapahtu- 
nut oleellisia muutoksia, koska yh- 
tiön työntekijämäärä on pysynyt 
melko lailla vakiona. V. 1970 oli jä- 
senmäärä 516. 

Sairausvakuutuslain  voimaantu- 
losta alkaen kassan hallitukseen on 
kuulunut 6 jäsenistön ja 2 työnanta- 
jan edustajaa. Varsin merkittävän 
työn avustuskassan hyväksi suoritti 
Onni Martikainen, toimiessaan hal- 
lituksen puheenjohtajana kassan 
perustamisesta alkaen vuoden 1970 
loppuun saakka. 

Kassan jäsenet ovat maksaneet 
kassalle jäsenmaksuna vuoteen 1964 


saakka 1 "o:n bruttopalkastaan. 
SVL:n voimaantultua on jäsenmak- 
sua voitu alentaa asteittain, ollen 
jäsenmaksu tänä vuonna 0,6 "o. 
Työnantaja on tukenut kassaa kan- 
natusmaksuilla, joka tällä kertaa on 
sama kuin jäsenmaksukin 0,6 o. 
Tämän lisäksi ovat yhtiön palveluk- 
sessa olevat toimihenkilöt saaneet 
sivutoimisesti hoitaa kassan toimis- 
toa yhtiön tiloissa ja toimistoväli- 
neillä ilman vuokraa. 

Alusta alkaen perustui kassan toi- 
minta sairaanhoidon kustannuksissa 
täyden korvauksen periaatteelle. 
Kassa korvasi omista varoistaan 
kaikki sairaanhoidon kustannukset, 
sairaus- ja äitiyspäivärahat sekä 
hautausavustukset. Korvausten pii- 
riin ovat myös kuuluneet hammas- 
hoidon ja silmälasien hankinnasta 
aiheutuneet kustannukset kassanko- 
kousten vuosittain määräämissä ra- 
joissa. 

Sairausvakuutuslain voimaantul- 
tua 1.9. 64 muutettiin sääntöjä, jol- 


Miehen paita on kevyt 


loin kassa tuli SVL:n mukaiseksi 
työpaikkakassaksi. Kassa saa sai- 
rausvakuutusrahastosta varat 
SVL:n mukaisiin korvauksiin, jonka 
lisäksi kassa maksaa omista varois- 
taan lisäetuuksina jäsenilleen 
SVL:n mukaisten korvausten ulko- 
puolelle jäävät sairaanhoidon kus- 
tannukset. 

Sivutoimisena kassanhoitajana on 
koko ajan toiminut sosiaalivirkailija 
Matti Bruun. Varakassanhoitajana 
on toiminut rva Liisa Ahonen ja 
16.2. 68 alkaen rva Sirkka Rei- 
man. 

Mainittakoon, että v. 1970 kassa 
suoritti korvauksia yhteensä 156 146 
mk. K.o. summa koostuu siten, että 
kassan omista varoista suorittamia 
lisäetuuksia oli 79821 mk ja SVL:n 
76325 mk. Jäsenmaksutuloja oli sa- 
mana vuonna 35355 mk ja työnan- 
tajan kannatusmaksuja 34793 mk. 
maksettujen lisäetuuksien summa 
10-vuotiskaudella on (1.10.71 men- 
nessä) yhteensä 601 178 mk. 


Turha tärkeily on tipotiessään nuoren miehen hippavaatteista. Kevein 
paita on tehty voilemaisen ohuesta sheeristä. Tällaisessa paidassa ei 
miehelle tule villeimmässäkään menossa turhan kuuma. 

Sitten kun tarvitaan hieman lämpimämpää, on mukava vetää ylle 


puuvillaneuleesta tehty pitkä paita. 


Paita on painettu tummin mehevin värein täyteen leikkimielisiä 
kuvioita: tapettikuoseja tai pieniä geometrisia kuvioita. Paita on usein 


suomalaista sekoitekangasta, 


varmimmin polyesteriä 


ja puuvillaa. 


Helppohoitoisuudesta ei ole siis tingitty tippaakaan. 
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Alkumusiikkia 
Tervehdyssanat 
Musiikkitietokilpailu 
Kahvitarjoilu+kahvimusiikki 


ja 


Tampellan orkesteri 
Eino Koskinen 
Olavi Ahlgren 


Illan näytelmän esittely jonka suorittaa 

näytelmän ohjaaja Torolf Aspholm 

Näytelmä — Matkamies — kirj. Valentin Chorell 

Tampereen Teatterin näyttelijävieraana esiintyy Tuulikki Pohjola 


TÄÄAIT I. OSAN jär E 


Vo U m 


Thalia viihtyy Tampellassa 


Teatterikerthomme kymmenvuotias 


”Me rakastamme teatteria”, sanoi 
Tampellan teatterikerhon puheen- 
johtaja insinööri Eino Koskinen 
omiensa puolesta kerhon kymmen- 
vuotisjuhlissa 4.11. Ja sen näissä 
hilpeissä, dramaattisissa, vakavissa 
ja lämpimissä syntymäpäiväjuhlis- 
sa sai selvästi todeta — teatteritaide 
lukemattomine mahdollisuuksineen 
on näiden 291 tampellalaisen sy- 
däntä lähellä. 


Jopa niin sydämenasiaksi on teat- 
teri käynyt, ettei kaihdeta tarttu- 
masta vaativiin draamallisiin teh- 
täviin itsekin — onnistuen! Juhlan 
huippukohta oli epäilemättä Tho- 
rolf Aspholmin ansiokkaasti ohjaa- 
ma Valentin Chorellin ”Matkamies”, 
jonka ohjaaja myös valaisevasti 
esitteli sijoittaen sen kirjailijan 


draamallisten naiskuvausten jouk- 


s JI i 


Musiikkiveikkauksessa näyttää illan 

näytelmän ohjaaja, Thorolf Aspholm 

(vasemmalla) olevan jo voiton puo- 

lella, kun taas kerhon puheenjohta- 

ja Eino Koskinen vielä hakee inspi- 
raatiota. 


Omistavan rakkauden edustajana äiti (Anna-Liisa Mallat) joutuu vastatus- 


ten epäitsekkäästi rakastavan Stellan (Inkeri Ojala) kanssa. Kuolema tekee 
lopullisen ratkaisun — miten lopullisen? 
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koon. Samalla näytelmä oli onnit- 
telu kirjailijalle hänen ensi vuonna 
vietettävän 60-vuotispäivänsä joh- 
dosta — ja tuskinpa hienommin va- 
littua ja valmistettua lahjaa olisi 
voitu antaa. 

”Matkamiehen” naishahmot oli- 
vat naispsyyken eri osien dramaat- 
tisia suurennoksia. Pojan ja rakas- 
tetun — jota esitti voimakkaasti 
Veikko Viitanen — rakkaudesta 
taistelevia naishahmoja valottivat 
syvälti Anna-Liisa Mallat äiti Ire- 
nenä ja Inkeri Ojala luopuvana 
Stellana. Sijaiskärsijänä, onnetto- 
mana Bengt-isänä hahmotti Maunu 
Reinola uskottavan, sympaattisen 
kuvan. Matkamiehenä, menneisyy- 
den ruumiistumana, onnettomien 
tapahtumien katalysaattorina teki 
Eino Koskinen hyvää työtä; hän il- 
mensi näytelmän ahdistusta mutta 
myös vapautumista: ”Muistaminen 
on elämää epätoivon varjossa.” 

Kahvipöytien lämpimän kyntti- 
läntuikkeen lisäksi oli juhlissa 
myös ihmisluonteiden analyysin 
kylmää, tarkkaa valoa ja rattoisan 
rupattelun ohella myös muistutus 
kipeämmästä, inhimillisestä etsimi- 
sen = jatkuvuudesta. Nähtiin, ei 
”vain” amatööriteatteria, vaan myös 
todellinen ihmisenäolemisen tuskan 
elämys, rakkauden ja omistamisen- 
halun ikuinen ristiriita paljaimmil- 
laan. Silmäys kerhon monivaihei- 
seen menneisyyteen osoittaa kui- 
tenkin, etteivät vakavat sävyt ole 
kerholle vieraita: kirjoihin on viety 
kolme muutakin omaa, onnistunutta 
esitystä — näistä kaksi jopa ensim- 
mäisenä Suomessa esitettyjä. 

Iloisemman naamion ottivat esille 
orkesterin pojat jo juhlien alussa, 
jolloin Olli Ahlgrenin laatima vek- 
kuli — mutta visainen! — musiikki- 
veikkaus aiheutti runsaasti pään- 
vaivaa, kiihtynyttä sipinää ja tie- 
tysti lopuksi onnellisia hymyjä, kun 
seitsemän täysosumaveikkaajaa sai- 
vat ansaitut aplodinsa. 


10 vuotta työelä keturvaa 


Työeläketurva maassamme täyttää yhden vuosikymmenen. Lokakuun 5 pnä tuli kuluneeksi kymmenen 
vuotta järjestelmän johtavan laitoksen, Eläketurvakeskuksen toiminnan aloittamisesta. Lokakuussa 1961 oli 
sen edustajiston ensimmäinen kokous, mitä voidaan pitää keskuslaitoksen ja samalla työeläkejärjestelmän 
toiminnan perustavana tapahtumana. 


Edustajiston ensimmäisessä ko- 
kouksessa valittiin Eläketurva- 
keskuksen = toimitusjohtajaksi 
fil. maisteri Tauno Jylhä. 
Hän hoiti tehtävää helmikuu- 
hun 1967. Nykyinen toimitus- 
johtaja on maisteri Markku 
Kaikkonen. 
Eläketurvakeskuksen toimin- 
ta perustuu heinäkuussa 1961 
annetun työntekijäin eläkelain 
TEL:n säädöksiin. Sen mukai- 
sesti myös järjestelmää perus- 
tamassa olleet työmarkkina- 
järjestöt ovat edustettuina Elä- 
keturvakeskuksen =hallintoeli- 


missä. Eläketurvakeskuksen 
toimintaa valvoo sosiaali- ja 
terveysministeriö. 


Eläketurvakeskus toimii elä- 
kelaitosten yhteisiä tehtäviä 
hoitavana keskuselimenä. Se 
pitää muun muassa vakuute- 
tuista työntekijöistä rekisteriä, 
johon henkilökohtaiset eläke- 
tiedot talletetaan. Niin ikään 
Eläketurvakeskus myöntää 
luottovakuutuksia työeläkeva- 
roista työnantajille annettavien 
lainojen vakuudeksi. Varsinai- 
sista eläkevakuutuksista vas- 


taavat eri työeläkelaitokset. 
Eläketurvakeskus harjoittaa 
myös laajaa tutkimustoimintaa 
eläketurvan kehittämiseksi. 


Työeläkelait TEL ja LEL as- 
tuivat voimaan heinäkuun 1 
päivänä 1962, mutta TEL-va- 
kuutusten =järjestämiseen (oli 
työnantajille varattu aikaa 
kaksi vuotta, minkä kuluessa 
kaikkien lain piiriin kuuluvien 
työntekijäin eläketurva oli to- 
teutettava. Nykyisin on TEL- 
vakuutus järjestettävä välittö- 
mästi sen jälkeen, kun lain eh- 
dot täyttävä työsuhde on kes- 
tänyt yhden kuukauden. Työn- 
antajien vastuu TEL-vakuu- 
tuksista koski alkuvaiheessa 
takautuvasti jo 8.7.1961 voi- 
massa olleita työsuhteita. 


Lyhytaikaisissa työsuhteissa 
olevien työntekijäin eläkelaki 
LEL säädettiin puoli vuotta 
TEL:n jälkeen, mutta tuli voi- 
maan samanaikaisesti sen 
kanssa. LEL:n mukaiset va- 
kuutusmaksut, joissa takautu- 
vaa aikaa ei otettu huomioon, 
aloitettiin lain voimaantulosta. 


Sekä TEL- että LEL-eläkkeitä 


alettiin maksaa heti lakien tul- ' 


tua voimaan. 


Eläketurvan (täydentäminen 
ja järjestelmän kehittäminen 
ovat lisänneet ratkaisevasti 
Eläketurvakeskuksen tehtäviä 
kymmenvuotiskauden (aikana. 
Merkittävimmät (parannukset 
ovat työeläkkeisiin vuoden 1967 
alusta = liitetty = perhe-eläke, 
vanhojen ikäluokkien vähim- 
mäiseläkkeen määrääminen ja 
yrittäjien tulo työeläketurvan 
piiriin vuonna 1970. 


Eläketurvakeskuksen palve- 
luksista ovat tällä hetkellä kes- 
keisiä henkilökohtaisten eläke- 
tietojen toimittaminen vakuu- 
tetuille, eläkeneuvonta ja työ- 
eläketurvaa koskeva tiedonle- 
vitys. Henkilökohtaisia eläke- 
tietoja on tähän mennessä toi- 
mitettu kaikkiaan 250 000:lle 
henkilölle. Järjestelmän piiriin 
kuuluu yli 2 milj. palkansaajaa 
ja yrittäjää. Keskimääräinen 
työeläke on 190 mk kuukaudes- 
sa. Eläkkeensaajien lukumäärä 
on 180 000. 


Sydämellisesti naurettiin myös 
ihmiselämälle ja eritoten sille sen 
erikoisuudelle jota myös rakkau- 
deksi kutsutaan, kun Tuulikki Poh- 
jola esitti Maria Jotunin ”Rak- 
kautta”-novellin rehevään tapaan- 
sa. Hän oli myös näyttelijä Helge 
Hansilan kanssa Tampereen Teat- 


terin edustajana ja onnittelijana. 


Todella: hilpeästi ja vakavasti, 
juhlavasti ja kodikkaasti, mennei- 
syyttä syystä tyytyväisenä ajatel- 
len ja uuteen optimistisesti suun- 
tautuen juhlittiin teatterikerhon al- 
kavaa toista vuosikymmentä. Tä- 
nään myydään taas tavalliseen ta- 
paan teatterilippuja, suunnitellaan 
yhdessäolotilaisuuksia, retkiä, kier- 
tuettakin kenties — onnea matkaan! 


an" 


= = pn 


Sukupolvien välinen ristiriita on sovittamaton. Sen uhreiksi jäävät niin isä 
(Maunu Reinola, vasemmalla) kuin oikeudentunnossaan ehdoton ja sokea 
poikakin (Veikko Viitanen). 
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5 MMK MENEE JOKA 
PÄIVÄ ELÄKKEISIIN 


Kansaneläkelaitos maksaa nyt eläkkeinä lähes 5 miljoonaa mark- 
kaa päivässä 750.000 eläkkeensaajalle, mikä on enemmän kuin 
koskaan aikaisemmin. Vähätuloisimman kansaneläkkeensaajan 
eläke on nyt 392 markkaa kuukaudessa, jos eläkkeensaaja saa 
keskimääräistä asumistukea.' Kymmenessä vuodessa on kansan- 


eläkkeiden eläkekanta kasvanut nelinkertaiseksi. 


Erittäin huomattavaa on ollut 
eläkkeensaajien määrän lisääntymi- 
nen kaupungeissa ja kauppaloissa: 
vanhuuseläkkeen saajia on kaupun- 
geissa ja kauppaloissa lähes 70 pro- 
senttia enemmän ja työkyvyttö- 
myyseläkkeensaajia 90 prosenttia 
enemmän kuin kymmenen vuotta 
aikaisemmin. Maaseudulla (= eläk- 
keensaajien määrä on lisääntynyt 
suhteellisesti vähiten. Eniten on 
vanhusten määrä lisääntynyt Uudel- 
lamaalla, Hämeessä ja Lapissa, työ- 
kyvyttömien Lapissa, Keski-Suo- 
messa ja Pohjois-Karjalassa. 

Käytännöllisesti katsoen pelkäs- 
tään kansaneläkkeen varassa eläviä 
eläkkeensaajia meillä on nyt yli 
136.000, jotka kaikki saavat kansan- 
eläkkeen täyttä tukilisää. Suurin 
kansaneläke, keskimäärin 410 mark- 
kaa kuukaudessa, on niillä 85 vuot- 
ta täyttäneillä vanhuksilla, jotka 
elävät pelkän kansaneläkkeen va- 
rassa. Tällaiseen eläkkeeseen kuu- 
luvat kaikki kansaneläkkeen osat 
täysimääräisenä sekä iän perusteel- 
la maksettava hoitolisä. 

Kaikista 630.000 kansaneläkkeen- 
saajasta asuu kaupungeissa noin 
280.000 (44 %) ja maalaiskunnissa 
350.000 (56 9/0) 1. 1. 1962 asui kaupun- 
geissa ja kauppaloissa noin 34 %/ ja 
maalaiskunnissa 66 "/o eläkkeensaa- 


jista. Vertailtaessa kansaneläkkeen 
nousemista voidaan todeta, että kan- 
saneläkkeen pelkän perusosan (nyt 
77 mk kuukaudessa) saajia on nyt 
lukumääräisesti yhtä paljon mutta 
suhteellisesti vähemmän kuin kym- 
menen vuotta sitten. Tuloista ja 
omaisuudesta riippuvaa tukiosaa 
sekä tukilisää saavien määrä on li- 
sääntynyt maaseudulla kuitenkin 
suhteellisesti tuntuvasti enemmän 
kuin asutuskeskuksissa. 


Eri kuntatyypeissä keskimääräi- 
nen eläke oli sama vuonna 1961, 
mutta nykyisin kansaneläke on 
maaseudulla suhteellisesti korkeam- 
pi kuin kaupungeissa. Korkein on 
eläketaso Pohjois-Suomessa, missä 
keskimääräinen eläke on 245 mark- 
kaa (Lapissa). Pienimmät ovat kan- 


saneläkkeet Uudellamaalla (keski- * 


määräinen eläke 193 mk/kk) ja Ah- 
venanmaalla (187 mk/kk). Uudella- 
maalla saa kansaneläkkeen pelkkää 
perusosaa joka kolmas eläkeensaaja. 


Kansaneläkkeisiin, perhe-eläkkei- 
siin ja rintamasotilaseläkkeisiin 
maksettava asumistuki on koitunut 
lähinnä asutuskeskusten eläkkeen- 
saajien hyväksi. Asumistuen mer- 
kitys on omavastuurajojen ja an- 
karan tulosidonnaisuuden vuoksi 
jäänyt suhteellisen vaatimattomaksi. 


Niiden osuus eläkkeistä on kaupun- 
geissa ja kauppaloissa 3,5 %/o ja maa- 
laiskunnissa vain 0,5 %. Keskimää- 
räinen asumistuki on ensimmmäisen 
kuntaryhmän kunnissa 57 mk ja kol- 


mannessa kuntaryhmässä 32 mk 
kuukaudessa. 
Kaksi vuotta sitten voimaantul- 


leen =perhe-eläkelain perusteella 
maksettavaa perhe-eläkettä saa yli 
20.000 leskeä ja 51.000 orpoa, joista 
suurin osa on alle 16-vuotiaita. Kes- 
kimääräinen leskeneläke on 145 
markkaa. Yksinomaan perhe-eläk- 
keen varassa elävien varattomim- 
pien lasta huoltavien leskien kes- 
kimääräinen eläke on 369 mk kuu- 
kaudessa. Perhe-eläkkeen varassa 
eläviä leskiä on maaseudulla kolme 
kertaa enemmän kuin kaupungeis- 
sa ja kauppaloissa. Pelkkää perus- 
osaa saa asutuskeskusten leskistä yli 
puolet, maalaiskuntien leskistä lähes 
joka kolmas. Tukilisää saavia varat- 
tomia leskiä on eniten Oulun lää- 
nissä. 


Lapsen hoitotukea, jota makse- 
taan pitkäaikaisesti sairaille 3—16 
-vuotiaille lapsille, saa vain kolme 
lasta tuhannesta. Hoitotukea mak- 
setaan tällaisten lasten kotihoidon 
tukemiseksi ja hoitotuen saajia on 
suhteellisesti eniten maaseudulla. 


TEL- ja LEL-eläkkeet 


nousevat 14 prosenttia 


TEL- ja LEL-eläkkeet nousevat vuodenvaihteessa runsaat 14 prosenttia. Nousu johtuu palk- 
kaindeksin kohoamisesta. Sosiaali- ja terveysministeriö vahvisti keskiviikkona ensi vuoden 
TEL-indeksiksi 247. Tämän vuoden vastaava indeksi oli 216. Tämän indeksin perusteella 
määräytyy TEL- ja LEL-eläkkeiden lisäksi myös valtion eläkelain, kunnallisten viranhal- 
tijain ja työntekijäin eläkelain ja merimieseläkelain mukainen eläketurva. Myös sotilasvam- 
makorvaukset on ensi vuoden alusta sidottu TEL-indeksiin. 
Eduskunnassa on parhaillaan käsiteltävänä hallituksen esitys tapaturma- ja liikenneva- 
hingonkorvausten sitomisesta TEL-indeksiin niin ikään ensi vuoden alusta lähtien. 
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KIITÄMME 


Lämmin kiitokseni teille kaikille, 
jotka muistitte minua merkkipäivä- 
näni. 

Viljo Andersson [] 


Sydämellinen kiitokseni Oy Tam- 
pella Ab:lle ja työtovereilleni, jotka 
muistivat minua siirtyessäni eläk- 
keelle sekä kaikille esimiehilleni 
hyvästä kohtelusta. 

Hilja Helldän 


Sydämellinen kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua merkkipäivä- 
näni. 

Armas Helminen [] 


Sydämellinen kiitokseni ystävälli- 
sestä huomaavaisuudesta 50-vuotis- 
päivänäni. 

i Pentti Ristimäki [] 


Parhaat kiitokseni Huolto ry:lle ja 

työtovereille saamastani rahalahjas- 

ta siirtyessäni sairauseläkkeelle. 
Aaro Lehtinen 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni 
21. 10. 1971. 

Toivo Karjalainen 


Sydämellinen kiitos kaikille, jotka 

lahjoin, kukin ja adressein muisti- 

vat minua täyttäessäni vuosia. 
Artturi Tuominen 


Kiitän sädämellisesti Lapinniemen 
työnjohtajia, konttorilaisia, työtove- 
reitani ja Huolto ry:tä osakseni tul- 
leesta huomaavaisuudesta jäädessä- 
ni eläkkeelle. 

Tyyne Minkkinen 


Sydämellinen = kiitokseni =kaikille, 
jotka muistitte minua 50-vuotispäi- 
vänäni. 

Eeva Kaplas 


Sydämellisesti kiitän Oy Tampella 
Ab Lapinniemen Puuvillatehtaan 
johtoa ja työnjohtajia sekä Tekstii- 
lityönjohtajat ry:tä minulle osoite- 
tusta huomaavaisuudesta. Ja kiitos 
kaikille niille henkilöille, jotka 
muistivat minua lahjoin, kukkasin 
ja sähkein täyttäessäni 80 vuotta. 
Lydia (Lyyli) Koivunen 


Sydämellisimmät kiitokseni kaikil- 
le työtovereilleni, jotka olette muis- 
taneet minua ihanilla kukkarilla, 
makeisilla ja suuremmoisella raha- 
lahjalla pitkän sairauteni aikana. 
Kiitollisuudella 

Valma Kivioja 


Parhaat kiitokseni Huolto ry:lle 
vaimoni sairauden johdosta saamas- 
tani tuesta. 

Unto Nieminen 


Pyydän esittää sydämelliset kiitok- 

set osakseni tulleesta huomaavai- 

suudesta eläkkeelle siirtyessäni. 
Eino Hakala 


Sydämelliset kiitokset Huolto ry:lle 
saamastani tuesta jäädessäni eläk- 
keelle. 

Unto Haapala 


Miniatyyrikaupunki 


Lapset pitävät kiipeilemisestä ja rakentamisesta. Miniatyyrikaupungissa 
siihen on tilaisuus. Kuutiomaisten talojen katoille voi kiivetä ja taloja 
voidaan ryhmitellä eri tavoin. Kaupungin kaduilla voidaan ajaa ralleja 
ja järjestää nukeille korttelijuoksuja. Ja kaiken kukkuraksi taloja 
voidaan käyttää istuimina tai pöytinä. 

Styrox-kuutiot voivat olla esim. 40x40x40 cm. Jokainen kuutio 
päällystetään värikkäillä puuvillakankailla, puuvillainen markiisikangas 
soveltuu hyvin tarkoitukseen. Yhden kuution päällystämiseen tarvitaan 
140 cm:n levyistä markiisikangasta n. 1 metri (ilman kattoa). Sivut 
liitetään toisiinsa neliskulmaiseksi ”pussiksi”. Sitä ennen on kuitenkin 
tarvittavat ikkunat, ovet yms. ommeltu siksakilla kiinni seiniin ja piir- 
retty vedenpitävällä huopakynällä ikkunoihin ruudut, verhot, kukka- 
purkit yms. 

Irroitettava katto tehdään vanerista tai paksusta pahvista, se voi olla 
myös samaa styroxia kuin talokin. Kattoon voidaan piirtää huopakynäl- 
lä kattotiilet ja ullakon ikkunat. Harjataite on suorassa kulmassa. Jotta 
katto olisi mahdollisimman helppo pestä, on parasta jättää sisäpuoli 
ilman kangasta. Yliluotellut reunat käännetään sisäpuolelle ja kulmat 
ommellaan muotoon. 
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Lämmin kiitokseni kaikille niille, 
jotka muistivat minua jäädessäni 
eläkkeelle. 


Sydämellinen kiitokseni Oy Tam- 
pella Ab:n metsäosaston johdolle 
sekä työtovereilleni jotka muistivat 


Lydia Virtanen minua jäädessäni eläkkeelle. 


Parhaimmat kiitokseni Huolto ry:lle Lauri Leino 
saamastani tuesta sairauteni joh- 


dosta. 


B. Olski 


Kiitän lämpimästi teitä kaikkia, jot- 
ka muistitte minua merkkipäivänä- 
ni. 

I. Stenbäck 


Sydämellinen kiitos Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani rahasta se- 
kä puista jäädessäni sairauseläk- 
keelle. 

Elli Maria Mäenpää 


Sydämellinen kiitokseni teille Tam- 
rockissa, TSK:ssa ym siitä suurem- 
moisesta lahjasta, jolla muistitte 
minua erotessani Tampellan palve- 
luksesta. 

Matti Sipilä 


Sydämellinen kiitokseni työnjoh- 
dolle ja työtovereilleni huomaavai- 
suudesta täyttäessäni 60 vuotta. 


Tyyne Ikäheimo 


43 


Talousopettaja 
Seija Kaunismäki 


Joulupöytä ennen 


Jouluna tarjottavista ruoista on 
vuosien kuluessa muodostunut pe- 
rinteelliset jouluruoat. 

Jo syysteurastuksesta lähtien val- 
misteltiin tulevan joulun ruokien 
suunnittelua. Eteläpohjalainen jou- 
lupöytä tällaisenaan on vielä tänä- 
kin jouluna monen kodin joulusyö- 
misien runkona. 

Sinsalla 
Kinkku 
Maksaloota 
Perunaloota 
Räätikkäloota 
Lihapullat 
Ryynimakkarat 
Verimakkarat 
Lammaspaisti 
Vasikanpaisti 


Klimppivelli 


Lipeäkala 
maitokastike 
suola, pippuri 

Ohraryynipuuro 

ro 
Ruisleipä 
Varileipä 
maito, piimä ja 
kalja 


tai riisiryynipuu- 


Mitä uutta jouluksi? 


Perinteisiin joulun ajan aterioihin 
kuuluu monenlaisia herkkuja. Seu- 
raavissa kootuissa ateriaehdotelmis- 
sa on pyritty keskittämään syömi- 
nen keskipäivään ja keventämään 
aterointia iltaa kohden. 

Aattopäivänä joulupuuro, oli se 
sitten kotoisesta viljastamme val- 
mistettu ohrapuuro tai valkea riisi- 
puuro syödään aamiaisaikaan ja li- 
halämmin, kinkku tai kalkkuna syö- 
dään alkavan illan hämärässä. 

Useat ruoat ja leivonnaiset voi- 
daan valmistaa hyvissä ajoissa en- 
nen jouluviikkoa ja pakastaa. Pa- 
kasteita sulateltaessa ja kuumen- 
nettaessa käytetään mietoa lämpö- 
tilaa. 

Pakasteen suojaus esim. kannella 
tai alumitlehdellä estää ruoan maun 
muuttumisen kuivaksi. 
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Etelä- 
pohjalainen 
joulupöytä 


Jouluaaton lounas 


ROSOLLI 
— tillisilli 


ruisleipä 
joululimppu, voi 
maito 
katajakalja 


— maksapiiras, omenalohkot 


tomaatti, persilja 


— piimäjuusto 
— lanttulaatikko Joulupukin odotukseen 
— t 

vakan KAHVI 

— sahramivehnäset 

UUNIOHRASUURIMOPUURO — joulutorttu 
— karviaiskastike — piparit 

Jouluateria 

KINKKU PAISTETTU KALKKUNA 


— keitetyt luumut 
— cumberlandin kastike 
— haudutettu punakaali 


— herneet 
— kuuma omenasose 


— imelletty perunalaatikko 


— omena 
— appelsiini 
— lehtikaali 


Joulupäivän lounas 


JOULUSALAATTI 


KUORRUTETTU LIPEÄKALA 


— perunat 


— mustaherukkahillo 
— perunat 
pääruokien koristeet: 


— omena 

— sitruunaviipaleet 

— mandariini 
AROMILAKAT 


ruokajuomat: 

— maito 

— puolukkajuoma 
—mukaeltu punaviini 


Tapaninpäivän lounas 


VENÄLÄINEN SILLI 
— perunat 


— appelsiini-valkokaaliraaste 


RIISIÄ JA LUUMUJA 
joululimppu 

ruisleipä 

katajakalja 

maito 


ILTAPALA 
Banaania ja kinkkua 
— keitettyjä vihanneksia 


KAHVI 

— mantelikakku 
paahtoleipä, voi 
katajakalja ja 

maito 


KYLMÄ KALKKUNA 


— kuuma omenasosekastike 
— perunat 

— pikkelsi tai kurpitsasaatti 
— tomaaatti 

— keitetyt porkkanat 

— punakaali-ananassalaatti 


VATKATTU 
LÖ 


ruisleipä 
joululimppu 
katajakalja 
maito 


KARPALOHYYTE- 


Joulurauha naapurillekin 


Lasten joulurieha voi olla piinallista naapurin korville. Ainakin piiri- 
leikin aiheuttamaa melua voidaan vähentää pehmeillä joulutöppösillä. 


Joulurekvisiittaahan pitää sitäpaitsi 


olla jokaisessa lapsiperheessä. 


Tehkääpä siis joulunpunaisesta velvetonista koko lapsijoukolle sisäjalki- 
neet ja samasta kankaasta tietenkin myös tonttulakit. 


ILTAPALA 

LIHALIEMI — jossa lisäkkeenä 
keitettyä kukkakaalia (lohkoja) ja 
herneitä 

— lämmin juustovoileipä 


KAHVI 

— joulupullat 
— joulutortut 
— piparit 
puolukkajuoma 


Salaatista se alkaa 
Rosolli 


4 keit. perunaa 

4 keit. porkkanaa 

4 keit. punajuurta 

2 omenaa 

2 suolakurkkua 

1/2 purjosipulia tai 1 keltasipuli 
keit. iihaa tai suolalihaa 
suolaa, valkopippuria 

kastike: hapanimeläksi maustettu 

kermaviili tai kermavaahto 


Omenan tummumisen estämiseik- 
si kuutioidaan kuoritut omenat en- 
simmäisenä — seuraavaksi kerros 
suolakurkkua. Kuorineen keitetyt 
kasvikset kuutioidaan jäähtyneinä. 
Purjosipuli paloitellaan ohuiksi ren- 
kaiksi tai keltasipuli hienoksi sil- 
puksi. 


Mausteeksi ripotellaan salaattiin 
sekoittamisvaiheessa valkopippuria 
ja suolaa. Rosolliaineet voidaan 
panna tarjolle sekoittamattomana 
selvinä raitoina tai kasoina. Kukin 
syöjä itse sekoittaa salaattinsa. Sa- 
laatin = tarjoiluastiaan = koristeeksi 
persiljan lehdyköitä ja ohuita suo- 
lakurkku- sekä tomaattiviipaleita. 
Kastike tarjotaan eri astiasta. 


Joulusalaatti 


150 g kinkkukuutioita tai 

kalkkunaa kuutioina 

1 selleri kuutioina 

2 omenaa kuutioina 

1/2 purjosipulia 

1 pkt pakasteherneitä 

1 etikkakurkku 

salaatinlehtiä 

kastike: sinapilla, suolalla, sokerilla, 
paprikalla ja sitruunamehulla 
maustettu kermaviili. 


Kuutioidut ainekset, sulaneet her- 
neet, huuhdotut ja revityt salaatin- 
lehdet nostellaan keoksi (salaatin- 
lehdelle) leikkelelautaselle tai an- 
noslaseihin kullekin ruokailijalle — 
mausteeksi hiukan suolaa ja papri- 
kaa kerrosten väliin. Kastike kaa- 
detaan päälle. 


Koristeena tupsu persiljaa, sitruu- 
nanviipale ja tomaattilohko. 


Appelsiini — valkokaaliraaste 


1/2 valkokaalia 

2 appelsiinia 

2 isoa sipulia 

200 g vihreitä viinirypäleitä 

1 dl rouhittuja pähkinöitä 

kastike: 

6 rkl ruokaöljyä 

4 rkl sitruunan mehua tai viinietik- 
kaa 

1 tl suolaa 

1 tl sokeria 

1/2 tl] valkopippuria (valkosipulisuo- 
laa) 

Kaali suikaloidaan ja pehmitetään 
nuiijmalla tai kaaviloimalla suika- 
leita. Appelsiinista leikataan suika- 
leita, sipulista renkaita ja rypäleet 


puolitetaan. Ainekset sekoitetaan 
kastikkeeseen kahdella haarukal- 
la. 


Kastike valmistetaan pullossa ra- 
vistelemalla pulloa niin kauan, että 
kastike sakenee ja vaalenee. Salaat- 
ti syödään kylmänä, kerros hienon- 
nettua persiljaa päällimmäisenä. 


Punakaali — ananassalaatti 
Puolikas punakaalia suikaloidaan. 
Jos raaste tuntuu kuivan kovalta, 


pehmitetään se nuijimalla pullon 
pohjalla. Pieni ananaspurkki liemi- 
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neen kaadetaan kaalin sekaan. Li- 
sätään loraus sitruunanmehua maun 
terästämiseksi. 


Suolaista sekaan 
Venäläinen silli 


3—4 sillifileetä 

4 keitettyä porkkanaa 

2 etikkapunajuurta 

2 maustekurkkua 

2 kovaksi keitettyä munaa 

1 sipuli silputtuna 

3 rkl kaprista 

kastike: 2 dl smetanaa tai 2 dl ker- 
maviiliä + 2 tl sinappia + sitruu- 
namehua. 

Samalla kun rosollin ainekset kei- 
tetään ja paloitellaan, varataan pu- 
najuuria, porkkanoita ja munia 
myös venäläistä silliä varten. Työ 
voidaan tehdä jo aaton aattona. Pil- 
kotut ainekset säilytetään erillään 


toisistaan muovipusseissa tai -ra- 
sioissa. 
Tarjollepano: paloitellut €sillifi- 


leet renkaaksi pyöreälle vadille ja 
sillin ympärille muut ainekset ku- 
kin omina ryhminä. Kastike kaade- 
taan sillin päälle. Keskelle vatia 
raaka kananmunankeltuainen mu- 
nakuppiin tai kananmunan kuoren 
puolikkaaseen. 


Tillisilli 


2 silliä 
10 maustepippuria 
10 valkopippuria 

1 punasipuli 

tilliä ikuivatt.) 

persiljaa 
2 laakerinlehteä 

Liotetut sillit perataan ja seläk- 
keet erotetaan. Seläkkeet leikataan 
palasiksi, jotka ladotaan lasitölkkiin 
kerroksittain muiden aineiden kans- 
sa. 

Kiehautettu ja jäähdytetty liemi 
kaadetaan päälle. Tarjotaan valmis- 
tusastiassaan. 
liemi: 

2 dl väkiviinaetikkaa 
1 dl vettä 
1 dl sokeria 


Joulun perinteitä 


Lanttulaatikko 

2 suurta lanttua 
suolaa 
vettä 

2 dl — korppujauhoja 

2 dl kermaa 

1 sipuli 

2 rkl voita 

3 rkl siirappia 

1 1/2 tl inkivääriä 


1/2 tl paprikaa 
1/2 t] muskottipähkinää 


ja kypsennetään hauduttaen (175% 
C) 
Piimäjuusto 
21 vettä 
4 dltalousenergaa 
1/2 1 piimää 
3; munaa 
80 g voita 
suolaa 
Mitatun maitojauheen päälle kaade- 
taan piimä ja vatkaamattomat ka- 
nanmunan valkuaiset. Seos kaade- 


taan kiehuvaan veteen — kuumen- 
netaan — keittämistä varottava. 
Annetaan — saostua — sekoittamatta 


kannen alla. 

Kun hera on erottunut, nostellaan 
juustomassa kulhoon ja siihen se- 
koitetaan sulatettu voi, keltuaiset ja 
suola. Juustomassa kumotaan side- 
harsokankaalle, juustokehään tai 
siivilään, kevyt paino päälle. Piimä- 
juuston voi tarjota joko sellaise- 
naan, maustettuna (esim. kumina) 
tai voideltuna munalla ja ruskistaen 
uunissa. 


Joulusatuja lakanasta 


Vuorossa liha- ja kalalämmin 


Joulupaistina kinkulla on vanhat 
perinteet joulupöydässämme. Ke- 
vyemmän ja pienemmän joulupais- 
tin mahdollisuuden tarjoaa kalkku- 
na. Kalkkuna voidaan ostaa val- 
miiksi paistettuna kastikkeineen tai 
raakana. 


BROILER-KALKKUNA painaa n. 3 
kg, siitä riittää 5—6 hengelle, Broi- 
lerkalkkuna erikoisominaisuuk- 
siensa ja erikoisruokintansa aikana 
kasvaa nopeasti lihaksikkaaksi 
muodostamatta paljoa rasvaa. 


Kalkkuna 


— puhdistetaan hyvin. Maksa ja sy- 
dän otetaan talteen 
— maustetaan hieromalla sitruunal- 
la, sisälle suolaa ja curryä 
— täytetään haluttaessa e 
1) luumut 
omenalohkot 
(silavasuikaleet) 
2) 250 g liotettuja herkku- tai suo- 


2 munaa Pikkutytön flanelliseen yöpaitaan tarvitaan kangasta vain 1.55 metriä. 

Keitetyt lantut soseutetaan sähkö- Kun paita tehdään kotona ei se tule maksamaan montaakaan markkaa. 
vatkaimella, kermaan €turvotetut Kangas on yksiväristä suomalaista uniflanellia ja paikkataskut ovat 
korppujauhot, =ruskistettu = sipuli, painettua puuvillaa. Jos kummitäti ei ehdi ommella itse, hän voi antaa 


lahjaksi lakanapakkauksen, joka samalla käy satukirjasta, sillä lankaan 
ja tyynyliinaan on painettu värikkäitä satuaiheita. 


mausteet ja vatkatut munat lisä- 
tään. Lanttusurvos jätetään löysäksi 
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lasieniä voita tai silavaa 

1/2 ] vaaleaa leipää 

— Sienet ja leipäkuutiot rus- 
kistetaan voissa tai silavassa. Maus- 
tetaan paprikalla ja valkopippuril- 
la 

3) 1/21 vaaleaaleipää raastettuna 

1 hien. sipulia 
voita 
1/2 dl lihalientä 
4) 2 dl riisiä 
hienonnettu kalkkunan 
maksa. 

— Sidotaan jaloista alkaen pitkin 
vartaloa, niin että rintaliha nousee 
keholle ja lintu on täyteläisen nä- 
köinen. Sidontalanka ei saa ylittää 
rintalihoja eivätkä siivet saa painaa 
niitä. 

— Kypsennetään uunissa paisto- 
kelmussa tai aluminlehdessä. Ellei 
maksaa ja sydäntä ole käytetty 
täytteeseen, maustetaan ne ja kää- 
ritään toiseksi paketiksi uuniin. 
Kypsennetään 175—150*C kypsäksi. 
Alumiinilehdessä — kypsennettäessä 
kalkkuna on ruskistettava lopuksi 
ilman käärettä. 

— Leikkaaminen voidaan tehdä 
kahdella tavalla. Jos lintu leikataan 
valmiiksi ja lämmitetään ennen tar- 
joilua, rintalihat irrotetaan koko- 
naan ruhosta kuljettamalla veistä 
pitkin rintalastan reunaa. Irrotetut 
rintapalat leikataan poikkisyin pak- 
suiksi viipaleiksi ja asetetaan takai- 
sin paikoilleen alkuperäiseen muo- 
toon. 

Silloin kun kalkkuna leikataan 
suoraan tarjolle, rintalihoja ei irro- 
teta ruhosta. Ne leikataan pitkittäis- 
suunnassa ohuiksi viipaleiksi lihan 
ollessa kiinni ruhossa — viipaleet 
asetetaan takaisin paikoilleen. 

Molemmissa leikkaamistavoissa 
koivet jätetään paikoilleen, jotta 
viipaloidut rintalihat pysyisivät pai- 
koillaan. Koivet leikataan vasta sit- 
ten, kun rintalihat on syöty. 

— tähteistä salaattia tai maukas 
liemi purjon ja porkkanan kanssa 
keitettynä. Siivilöity liemi tarjotaan 
kirkkaana tai suurustettuna, lisäk- 
keenä riisi tai perunakuutiot. 

— kastikkeena kuohkea vaalea 
kastike — liemenä siivilöity paistos- 
liemi + kerma + sitruunan mehu. 
Tarjotaan ehdottomasti kuumana. 

Toinen kalkkunan kastikkeeksi 
sopiva kastike on 


Cumberlandin kastike 


4 rkl puna- tai mustaherukka- 
hyytelöä 
1/2 t] sinappijauhetta 
1/2 d] punaista viinimarjamehua 
1/2 dl punaviiniä 
inkivääriä 
mustaapippuria 
1 rkl sitruunan kuoren suikaleita 
1 rkl appelsiinin kuoren suikalei- 
ta 
Sitruunan ja appelsiinin kuorisui- 
kaleet kiehautetaan pienessä vesi- 
määrässä — liemi siivilöidään mui- 
den aineiden joukkoon. Ellei kasti- 
ke ole riittävän hapan lisätään tl 
viinietikkaa tai sitruunanmehua. 
Tarjotaan kuumana. 


Kuorrutettu lipeäkala 

Kypsästä, ehjästä lipeäkalasta pois- 
tetaan vuodot ja nahka. Kala noste- 
taan kuorrutusvatiin, päälle ripsaus 
karkeata valkopippuria, muskotti- 
pähkinää ja suolaa. Valkoinen mai- 
tokastike maustetaan sinapilla ja 
munankeltuaisella. Kastike kaade- 
taan kalan päälle. Ennen kuorrutta- 
mista ripotellaan paprikaa ja juus- 
toraastetta. Kuorrutetaan kuumassa 
uunissa. 


Ja jälkiruokaan se päättyy 


Aromilakat 


lakkoja 

suomuurainlikööriä 

(sokeria, kermavaahtoa) 
Tarjoiluastiaan kaadetaan likööri 

ja lakat. Annetaan tekeytyä kyl- 

mässä pari tuntia. Liköörin makeus 

maustaa riittävästi lakat, joten so- 

keria tuskin tarvitaan. Lisänä ker- 

mavaaihtoa haluttaessa. 


Riisiä ja luumuja 


1 !/2 dl riisiä 


2 rkl sokeria 
2 dl kermaa 
1 tl vaniljasokeria 


sitruunan mehua 

1/4 kg luumuja 

Riisit keitetään suolalla mauste- 
tussa vedessä irallisiksi. Luumut 
pehmitetään keittämällä tai liotta- 
malla — sokerivedessä.  Luumuista 
erotetaan kivet ja soseutetaan — 
mausteeksi ripsaus kanelia. Kerma 
vaahdotetaan. Kermariisiseos maus- 
tetaan sitruunanmuehulla ja vanil- 
jasokerilla. Kermariisiseosta ja luu- 
musosetta nostellaan kerroksittain 
tarjoilukulhoon. Koristeeksi luumun 
puolikkaita. 


Vatkattu karpalohyytelö 


Sekoitetaan voimakas hyytelöliemi 
esim. 6 dl karpalomehua ja 2 dl vet- 
tä. Liivatteet, 1 lehti/1 neste-dl, lio- 
tetaan kylmässä vedessä, sulatetaan 
miedolla lämmöllä. Sulaneet liivat- 
teet ja kylmä liemi yhdistetään. El- 
lei mehu ole sokeroitua, makeute- 
taan liemi. Hyytynyt hyytelö vatka- 
taan vaaleaksi. Tarjotaan kylmänä 
kermamaidon kanssa. 


Mantelikakku 


11/2 dl sokeria 

4 munaa 

100 g jauhettuja manteleita tai 
pähkinöitä 

1 rkl vehnäjauhoja 

1 dl perunajauhoja 

Valmistetaan = kuten 
ku. 

Kypsä jäähtynyt kakku halkais- 
taan ja kostutetaan vaalealla tuore- 
mehulla (juice) tai laimennetulla 
sitruunan mehulle. Väliin kerros 
raastettua omenaa ja vaniljakiisse- 
liä. Kakku kuorrutetaan voimak- 
kaalla puolukka- tai karpalokiisse- 


sokerikak- 


lillä. Kiisselissä on marjat muka- 
na. 


Joulun juomaksi 
Maidon ja piimän lisäksi 
Katajakalja 


nippu katajanoksia pestään. Paloi- 
teltuja oksia keitetään n. 5 min. — 
vettä 7 1. Katajavesi kaadetaan mal- 
taiden 750 g päälle. Sekoitetaan 
jäähtymisen aikana. Seuraavana 
päivänä kirkas liemi siivilöidään ja 
sekoitetaan sokeri 300 g sekä liotet- 
tu hiiva n. '!/ tl] vierteeseen. Kalja 
on riittävästi käynyttä silloin kun 
pinnalle on muodostunut kuplia. 
Pullotetaan. 


Mukaeltu punaviini 


2 dl mustaherukkamehua 

2 dl vadelmamehua 
sitruunamehua 

2 pll pilsneriä 

aineet yhdistetään 


Joulupukin glögi 


11 vettä 

10 neilikkaa 
pala kanelia 

4 kardemummaa 
2 palaa inkivääriä 
1 sitruuna 

5 dl voimakasta 
mehua 

Vesi ja mausteet kiehautetaan — 
annetaan seistä yli yön. Juoma sii- 
vilöidään ja lisätään sitruunan me- 
hu ja viinimarjamehu. Tarjotaan 
kuumana manteleiden ja rusinoiden 
höystämänä. Lisämausteiksi glögiin 
sopii punaviini, maustamaton viina 
tai konjakki. 


mustaviinimarja- 


Vehnäsestä 


Joulunajan VEHNÄNEN on keltai- 
nen, sahramin tuoksuinen ja rusi- 
nainen. Tuoreutta lisääviä aineita 
rusinoiden lisäksi ovat muut kuiva- 
tut hedelmät, sukaatti, hedelmä- ja 
marjasoseet, pähkinät ja mantelit 
rouhittuina. Vehnäsen maku ja väri 
paranee tuntuvasti käyttämällä ta- 
vallista enemmän voita ja keltuai- 
sia. Lisäaineiden suurennetut mää- 
rät kohottavat hiivan käyttömäärää. 
Mikäli on mahdollisuus pakastaa 
vehnänen, leivotaan se jo ennen aa- 
tonaattoa. Pakastetun pienen veh- 
näerän voi sulattaa muovipussis- 
saan kuumassa vesihauteessa — 
pussi pitää olla ehjä Suuremmat 
erät sulatetaan uunissa alumitleh- 
teen käärittynä pakastekääre- tai 
kostean voipaperin alla. 

Jokainen rakentaa joulun omalla 
tavallaan. Jollekin se on punainen 
kuin tonttumyssy, jollekin kuusen- 
vihreä, jollekin kuin kuulakas talvi- 
aamu. 

Olipa joulu kuinka monimuotoi- 
nen tahansa, yksi ja yhteinen on 
valo, se lämpö ja rauha, joka siivit- 
tää mielet. 
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JUUSTOAAPINEN 


A 


Alkmaar — hollantilainen kaupunki, jossa joka viikko 
pidetään värikkäät juustomarkkinat, kuuluisa turisti- 
nähtävyys. 

Aura — kotimainen sinihomejuusto, roguefort-tyyp- 
pinen, maku voimakkaan kirpeä. Oiva päärynän seu- 
ralainen. Kiekon paino 2,5 kg, pienen kartiopalan 150 
g. Rasvaa kuiva-aineesta eli k.a. 50 o. 


B 


Bakteerit — juustonvalmistuksen tärkeät apulaiset. 
Juuri ne saavat aikaan erilaiset juustokäymiset, 
maun, aromin, pinnan, kolomuodostuksen ja kypsymi- 
sen. Ilman bakteereja ei ole juustojakaan. 

Bel Paese — italialainen pehmeän juustoryhmän 
yleisnimi. Erittäin suosittu. Maku mieto, rakenne kiin- 
teä, koloton. Litteän kiekon paino noin puolitoista ki- 
loa. Rasvaa ks. 50 "o. Kotimainen bel Paese on Saaris- 
tojuusto — Skärgärdsost. 

— Bleu Froma — kotimainen hyvin kypsäksi varas- 
toitu sinihomejuusto. Maku voimakas. Pakkaus noin 
sata grammaa. 

Boxholm — korkean sylinterin muotoinen ruotsalai- 
nen kermajuusto. 

Brie — erittäin hieno ranskalainen valkohomejuus- 
toryhmä. Mainittu juustojen kuninkaaksi emmentalin 
ohella. Maku voimakas. Rasvaa 45 %) k.a. Kotimainen 
brie on Castellum. 


Camembert — hieno ranskalainen valkohomejuusto 
sekä valkohomejuustojen tyyppinimi. Suomalaiset ca- 
membertit: Creme Froma ja Valio-Camembert. 

Castello — ruotsalainen valkohomejuusto. 

Castellum — suomalainen brie tyypin valkohome- 
juusto. Maku tuoreena mieto, vanhana voimakas, jol- 
loin rakenne muuttuu lähes juoksevaksi. Paino 200 g, 
rasvaa 60 % k.a. 

Cheddar — suosittu englantilainen juusto, väitetty 
maailman eniten syödyksi juustoksi. Muoto korkea 
sylinteri. Maku voimakas. Rakenne harvaan muruko- 
loinen, vaikea leikata, murtuu. Syödään haarukalla tai 
lusikalla englantilaisittain portviinin kera. Paino alku- 
peräisenä 35 kg, rasvaa 50 % k.a. Aito Cheddar on 
kiedottu harsoiseen liinaan. 

Kotimainen Juhla on cheddar-tyyppiä. 

Cheese — juusto englanniksi. 

Cheshire — Englannin hienoimmaksi juustoksi väi- 
tetty mieto, mutta täyteläinen. Sen valmistus on van- 
haa ja englantilaisten mukaan jäljittelemätöntä, se 
onnistuu vain kotiseudullaan Cheshiressä. Sylinterin 
muotoisen juuston paino on liki kolmekymmentä kiloa 
ja rasvapitoisuus korkeintaan 50 % k.a. 

Cottage Cheese — amerikkalainen pehmeä koti- 
juusto. Maustetaan usein marjoilla tai hedelmillä. 
Voidaan valmistaa hyvin vähän rasvaa sisältäväksi. 
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Nimityksellä tarkoitetaan myös rahkaa tai raejuustoa 
sellaisenaan. 


Creme Chantilly — ruotsalainen valkohomejuusto, 
camembert. 

Creme Chateau — ruotsalainen valkohomejuusto, 
camenbert. 
Danablu — voimakas tanskalainen sinihomejuusto. 


Erittäin suosittu. 


FE 


Edam — alunperin hollantilainen, nyt laajalti muual- 
lakin maailmassa valmistettu juusto. Kiinteä, mutta 
pehmeä rakenne ja maku juustojen miedoimpia. Pal- 
lon tai leivän muotoinen juusto on alkuperäisenä vaa- 
lea, mutta vientijuustot Hollannissa vahataan punai- 
siksi ja koska ostajat tottuivat punaiseen väriin, on se 
meilläkin aina punainen. Tiettävästi vahauskaudella 
yritettiin siirtymistä vaaleaan pintaan tahrimisen es- 
tämiseksi, turhaan. Ostajat eivät halunneet vaaleaa 
edamia. Nykyään nuo punakuoriset juustot peitetään 
myös muovipinnoitteella. Edam on suomalaisten suo- 
situin juusto. Pallon paino on noin 2—3 kg, leivän 4—5 
kg. Rasvaa alkuperäisessä vähintään 40 % k.a. Meillä 
valmistetaan jopa 20 prosenttisia edameja. Näitä ovat 
Vouti, Minora ja 20 %/-edam. 

Ekte Geitost — norjalainen mesjuusto, vuohenmai- 
don herasta valmistettu. 

Emmental — alunjuurin roomalainen, nykyään 
tyystin sveitsiläisten omima juusto, usein tuo sveitsi- 
läisyys näkyy jo nimessä. Nimen Emmental se on saa- 
nut Emme-nimisestä kanttonista, jossa sitä valmistet- 
tiin. Juuston rakenne on kova, kypsymisen myötä yhä 
kovemmaksi muuttuva. Sinileimainen kotimainen em- 
mental-tyypin tahkojuusto on varastoitu vähintään 
kolme kuukautta, punaleimainen vähintään kuusi 
kuukautta. Oikein vanha emmental kehittää suuriin 
koloihinsa nestetta, kyyneleitä. Sanotaan juuston itke- 
vän ja silloin se on parhaimmillaan. Emmental teh- 
dään suuren kiekon muotoiseksi, siitä kotimainen tah- 
kojuusto-nimi. Tahko painaa meillä ainakin 75 kg, 
mutta se saattaa painaa kahta vertaa enemmänkin. 
Rasvaa tahkojuustossa on vähintään 45 % k.a. Yhden 
kiekon valmistukseen käytetään noin tuhat litraa mai- 
toa. 


E 


Fondue — sveitsiläinen juustoherkku, tarkoittaa sa- 
nanmukaisesti sulatettua. Juustofondue valmistetaan 
sulattamalla raastettua juustoa keittoliekillä olevaan 
kulholliseen kuumaa valkoviiniä. Seos maustetaan 
kirshillä, kirsikkaviinalla, valkosipulilla ja ippurilla. 
Se syödään kastamalla leipäkuutioita sulatteeseen. Ai- 
to fondue sisältää puoleksi emmentalia puoleksi 
gruyereä. Ruoka syödään vain perheen tai aivan lä- 


heisimpien ystävien seurassa. Kutsu fonduelle on ys- 
tävyydenvakuutus. 

Fontainebleau -— hyvin hieno ranskalainen juusto, 
jota valmistetaan vain kesäisin, muistuttaa rakenteel- 
taan gervais-juustoja. 

Fromage — juusto ranskaksi. 


Gennarby tilsiter — suomalainen tilsit-tyypin juusto. 
Paino 4 kg, kuluttajapakkaus 200 g, rasvaa 45 % k.a. 

Gervais — ranskalainen tuorejuusto. Se valmiste- 
taan joko nelikulmaiseksi gervaisiksi tai pyöreäksi, 
jolloin sitä kutsutaan nimellä Petit Suisse, pikku 
sveitsiläinen. Juuston paino meillä on 100 g ja rasvai- 
suus 60 % k.a. Kotoiset gervaissimme ovat Hovi ja 
Serve. 

Gorgonzola — italialainen sinihomejuusto, erään si- 
käläisen kylän mukaan ristitty. Sylinterin muotoinen 
juusto painaa noin 4—5 kg, rakenne on pehmeä, maku 
voimakas. Rasvaa 50 %ok.a. 

Gouda — mieto ja laajalle levinnyt hollantilainen 
juusto. Maku on vain hivenen voimakkaampi kuin 
kuuluisalla maanmiehellään edamilla. Suomalaiset 
goudat ovat nimeltään Baby-gouda, Kartano ja Sala- 
neuvos. 

Gruyere — kotoisin Greyerzistä Sveitsistä. Se 
muistuttaa suuresti toista suurta sveitsiläistä, emmen- 
talia. Niiden rakenne, maku ja aromi ovat hyvin sa- 
mankaltaiset. Gruyeren kolot ovat pienempia ja niitä 
on vähemmän. Juustokiekon paino on 35 kg ja rasvaa 
siinä on 45 % k.a. Miksi muuten tälle juustolle ei ole 
annettu suomalaiseen suuhun sopivaa kauppanimeä, 
tuo ”grujäär” on kamala. 


H 


Hapankorppu — ja hapanleipä sopivat sulavasti eräi- 
den voimakkaiden juustojen seuraan, esimerkiksi si- 
nihomejuustojen. 

Hapanmaitojuusto — kotona valmistettu ja piimällä 
juoksutettu juusto on usein kutsuttu tällä nimellä. Ne 
ovat aina tuorejuustoja. 

Havarti — tilsit-tyyppinen tanskalainen juusto. 

Herajuusto — norjalainen erikoisuus. Se valmiste- 
taan vuohenmaidon herasta ja on väriltään ruskea. 
Väri aiheutuu maidon ainesten karamellisoitumisesta 
valmistuksessa. Toiselta nimeltään se on mersjuusto ja 
tunnetuin niistä on Ekte Geitost. 

Herrgärdsost — eräänlainen ruotsalainen emmental, 
pienikoloisempi ja kuulemma naapurin hienoin juus- 
to. 

Home — tärkeä tekijä juuston vaimistuksessa. Ho- 
meet istutetaan juustoon tietyssä vaiheessa. Ne ikään- 
kuin maustavat ja täydentävät tulokset. Homeita on 
sinisiä ja vihreitä, jolloin on kyseessä roguefort-tyy- 
pin juustot ja valkoisia camembert-tyypeissä. 

Hovi — suomalainen gervais. Tuorejuusto, kooltaan 
sata grammaa, muodoltaan laatikko, rasvaa 60 % k.a. 
Hieno jälkiruoka ja oiva muutenkin ruuanvalmistuk- 
seen. 


I 


Ilmastointi — juuston tarjoaminen parhaimmillaan, 
sopivan lämpöisenä, sopivan pehmeänä. Juustot säily- 
tetään viileässä, mutta ennen tarjoilua ne on otettava 
ajoissa huoneenlämpöön. Jos juusto tarjotaan iltapa- 
lana, se nostetaan pois viileästä jo päivällä. Näin se 
ehtii kohentua herkullisimmilleen illaksi. 

Ilves — hämäläinen kotijuuston kauppanimike. 
Tuorejuusto, joka on kypsytetty uunissa ruskeapilk- 
kuiseksi ja maustettu munalla. 

Itku — vanhan tahkojuuston kyyneleitä, laadun 
mitta. 


Jalojuusto — suomalainen sinihomejuusto, roguefort- 
tyyppiä. Koko 2,5 kg, rasvaa 50 % k.a. 

Juhla — kotimainen cheddar-tyypin juusto. Sylinte- 
rin paino 5 kg rasvaa 50 % k.a. 

Juoksutin — juuston sakeuttamiseen käytetty, vasi- 
kan juoksutusmahasta valmistettu neste. Välttämätön 
kaikkia niin sanottuja juoksutinjuustoja valmistet- 
taessa. 

Juustola — juustoja valmistava meijeri, juustoteh- 
das. 

Juustomaito — toisilta nimiltään ternimaito ja pih- 
kamaito. Se lypsetään lehmästä heti poikimisen jäl- 
keen, hyydytetään uunissa ja syödään kylmän maidon 
kera. Erittäin ravitseva, vasikan rautaisannos. Ei siis 
sinänsä mikään juusto. 

Juustoseura — valikoima juuston ystäviä, juustotie- 
don ja tuntemuksen levittäjiä. 


K 


Kappeli — suomalainen romadur-tyypin juusto. Ra- 
kenteeltaan pehmeä, vanhana lähes valuva juusto, 
jonka maku on hyvin voimakas ja haju vieläkin voi- 
mallisempi. Neliskulmaisen juuston paino on parisa- 
taa grammaa ja rasvaa siinä on 45 % k.a. 

Kartano — gouda-tyypin juusto. Viiden kilon pai- 
noinen tahko, rasvaa 40 % k.a. 

Kehä — kotijuuston valmistuksessa käytettävä pui- 
nen muotti, johon juustomassa pakataan muotoutu- 
maan ja suolautumaan. 

Keksit — sopivaa naposteltavaa juustotarjottimella, 
eivät kuitenkaan makeat. 

Kermajuusto — yleisnimi juustoille, joiden rasva- 
pitoisuus on vähintään puolet kuiva-aineesta. Muita 
rasvaisuudesta aiheutuvia lisänimiä ovat laiha, 1/2- 
rasvainen, 3/4-rasvainen ja täysrasvainen juusto. 
Tyyppinimikkeenä kermajuustolla tarkoitetaan suo- 
malaisia Korsholmia ja Turunmaata. 

Kesti — suomalainen kuminalla maustettu tilsit- 
juusto. Erittäin hyvää kuumana juustoleipänä tai mu- 
nakkaan täytteenä. 

Korsholm — kermajuusto, koko 4 kg, rasvaa 50 %, 
kuluttajapakkaus 250 g. 

Kutunjuusto — satakuntalainen erikoisuus. Koti- 
juusto, joka valmistetaan kutun eli vuohen maidosta. 
Satakuntalaisten pitoherkku. 

Käse — juusto saksankielellä. 


Leipäjuusto — paitsi edamjuustosta tätä nimitystä 
käytetään myös pohjalaiseta 'kitinästä', ohuesta koti- 
juustosta, joka kypsennetään uunin loimussa laudalla 
ja syödään siellä usein kahvileipänä. Purtaessa juusto 
narskaa, siitä tuo kitinä-nimitys. 

Leyden — hollantilaisten kolmas kuuluisa juusto. Se 
on maustettu kuminalla, muotoiltu tahkoksi, painaa 
muutamasta kilosta kymmeneen kiloon ja rasvaisuus- 
kin vaihtelee melkoisesti. 

Limburg — mahtavan voimakkaasti haiseva ja pää- 
asiallisesti saksalaisille tunnusomainen juusto. Nimi 
tulee Limburgin kaupungin mukaan. Syntymämaa on 
Belgia. Meikäläinen Kappeli-romadur on lähinnä lim- 
burg-tyyppiä. 

Luostari — alunperin ranskalaisessa luostarissa syn- 
tynyt portsalut-tyyppinen juusto. Mukavasti pehmeä- 
rakenteinen, hienonmakuinen juusto. Se nautitaan 
kuorineen. Neliömäisen juuston paino on kilo ja ras- 
vaisuus 45 % k.a. 
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M 


Maito — juuston synnyttäjä. Juuston valmistukseen 
käytetään lehmän, lampaan, vuohen, kamelin, tam- 
man, puhvelin, aasin ja niin väitetään jopa leijonan 
maitoa. 

Maustejuustot — erilaisin ryydein ja maustein terä- 
vöityjä juustoja Kaupan on ainakin valkosipuli-, 
kinkku-, herkkusienijuustoja. Valikoiman voimakkain 
kotimainen on Mustapekka, voimakkaasti pippuroitu 
juusto. 

Mesjuusto — herajuusto. 

Mozarella — pizzassa esiintyvä italialainen juusto. 


Nylandia — suomalainen, täyteläinen Turunmaata 
muistuttava juusto. 


Olut — maistuu joidenkin juustojen painikkeena, 
Cheddar, Tilsit ja Limburg eivät loukkaannu oluesta- 
kaan. 

Omena — kuuluu juustotarjottimelle. 

Ost — juusto ruotsiksi. 


Pp 


Parmesan — kova, kuiva italialainen juusto. Käyte- 
tään paljon raasteena. 

Pallojuusto — kotimainen pallonmuotoinen edam. 

Petit-suisse — yhtäkuin gervais. 

Port-du-salut — heino ranskalainen luostarissa syn- 
tynyt juusto. 

Päärynä — juustotarjottimen hedelmä. Sinihome- 


Ouark — kvarkki eli maitorahka. Juuston raaka-aine, 
juoksutetun maidon rakeinen massa sen jälkeen kun 
hera on valutettu pois. 

Guesos — juusto espanjaksi. 

Ouinguagesima — juustosunnuntai, viimeinen päivä 
ennen paastoa, jolloin katoliset saavat nauttia juus- 
tosta. 


R 


Rahka — kvarkki. 

Retiisi — sopii juustojen seuraan. 

Romadur — limburgertyyppinen juusto. Meillä Kap- 
peli. 

Roguefort — ranskalainen sinihomejuusto, myös 
yleisnimi samantyyppisille sinihomejuustoille, suoma- 
laiset Aura, Bleu-Froma ja Jalo. 


juustolla täytetyt päärynät ovat herkkua. 
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Saaristojuusto — Skärgärdsost on suomalainen bel 
Paese. Koko 1,5 kg rasvaisuus 50 % k.a. 

Salaneuvos — suomalainen pikku gouda, paino vain 
puoli kiloa. 

Serve — gervaistyypin suomalainen juusto. Koko 
100 g, rasvaa 60 % k.a. 

Siro — vähän rasvaa, vain noin 20 o k.a. sisältävä, 
kotoinen gouda. 

Stilton — englantilainen sinihomejuusto, saanut ni- 
mensä samannimisestä kaupungista. 

Sulatejuusto — valmis juusto jauhetaan massaksi, 
siihen lisätään sulatesuoloiksi kutsuttuja aineita ja 
mausteita, joskus voitakin. Seos pakataan tavallisesti 
folioon tai lasiin. Omia sulatejuustojamme ovat muun 
muassa Viola, Mesikämmen, Gourmet, Green Froma, 
Silva Regatta ja suosituin niistä Koskenlaskija. 


Tahkojuusto — kotimainen emmental. 

Tilsit — voimakas, tahkon tai leivän muotoinen sak- 
salainen juusto. Koko 4—5 kg, rasvaisuus 45 % k.a. 
Suomalaiset tilsitit ovat Kesti ja Gennarby Tilsiter. 

Tuorejuusto — juusto, jota ei kypsytetä ja jonka 
säilyvyys on rajoitettu. 


Uunijuusto — nimitystä käytetään sekä hämäläisestä 
kotijuustosta, että juustomaidosta valmistetusta ruu- 
asta. 


Valio-Camembert — suomalainen valkohomejuusto. 
Puolikiekon mallinen juusto painaa 125 g, rasvaa siinä 
on 50 % k.a. 

Valkohomejuusto — camembertit ja briet. Valkoho- 
meen peittämiä juustotyyppejä. 

Viini — sopii juuston juomaksi. Väitetään että mis- 
sä jusuto siellä viini ja että vain viini saa juuston 
laulamaan. 

Viinirypäleet — soveltuvat mainiosti juuston seu- 
raan. 


X 


Yllätysvieraat — eivät yllätä, jos piilossa on pari kim- 
paletta juustoa, vähän leipää ja jotakin juotavaa. 


oo 
Ädelost — jalojuusto — suomalainen sinihomejuus- 
to. 

oo 
Öykkäri — lastaa juustotarjottimensa ylenpalttisen 


täyteen; pelkistys on juustonautinnon avain. 


JUUSTOJA VIINI 


Juuston ja viinin sonnistuneesta avioliitosta on kerrottu jo vuosisatoja. 
Ei kumma, että mielipiteet siitä, mikä viini kullekin juustolle parhaiten so- 
veltuu ovat mitä moninaisimmat] Ranskalaiset suosittavat omia maukkaita 
punaviinejään lähes jokaiselle juustotyypille, saksalaiset juovat pääasialli- 
sesti tietysti omia valkoviinejään ja olutta niinkuin englantilaisetkin. Rans- 
kalaisten mielestä olut ei krrassaan käy laatuun. Tästä mielipiteiden moni- 
lukuisuudesta on pyritty löytämään meidän oloihimme ja makuumme so- 
veltuvat ratkaisut teille, suomalaiset juuston ja viinin ystävät ja etenkin 
teille, vasta aiheeseen innostuvat kokeilijat. 

Luetteloon on otettu mukaan kaikki kotimaiset juustotyypit ja muutamia 
tunnetuimpia ulkomaisia alkuperäisjuustoja. Viini valitaan aina sitä hie- 
nompi mitä parempi on juusto. Niinpä luettelon tyyppinimikkeen aidot 
edustajat ovat saaneet seurakseen niille sopivista viineistä parhaimpiin 


kuuluvat. 


Juustot 
bel paese-tyyppiset 
Aito Bel Paese, Bella Milano 
brie-tyyppiset 
aito Brie, Brie de Meaux, Olivet 
camembert-tyyppiset 


aito Camembert 
cheddar-tyyppiset 


aito Cheddar 
aito Cheshire 
edam-tyyppiset 
Aito Edam 


emmental-tyyppiset 


aito Emmental, Schweizer Käse 


Gervais-tyyppiset 


aito Gervais tai Petit-suisse 
aito Gorgonzola 
gouda-tyyppiset 

aito Gouda 


aidot Gruyeret ja sen tyyppiser- 
kut 

aidot kotimaiset kermajuustot 
Korsholm ja Turunmaa 

aito Leyden 

aidot Limburgit ja Romadurit 


limburg- ja romadur-tyyppiset 
aito Parmesan, Parmeggiano 
Reggiano 

port-salut-tyypit 

aito Port-du-salut ou Saint Pau- 
lin 

roguefort-tyyppiset 

aito Roguefort, Bleu des Causses 
Bleu d'Auvergne 


Stilton 
tilsit-tyyppiset 
aito Tilsit 


Viinit 

kevyt pehmeä punaviini, Castel- 
lo del monte 

punainen Chianti 

valkoinen viileä portviini 

hieno punainen Medoc, St. Emi- 
lion, Bourgogne 

valkoinen viileä portviini 

hieno punainen Bourgogne tai 
Bordeaux 

sherryt maun mukaan, Oloroso, 
ja olut 

hienot +herryt ja portviinit. Eri- 
koista: kaivetaan kolo juustoon, 
se täytetään sherryllä ja siitä 
vaan itse kukin lusikoi. 

samat kuin Cheddarin kera 
kevyt punaviini, beaujolais ja 
olut edellisten lisäksi saksalaiset 
kevyet valkoviinit, Alsace, Gra- 
ves 

miedot juustot: valkoviini, Cha- 
blis Graves, voimakkaat: voima- 
kas punaviini 

voimakas punaviini ja portviinit 
punaiset Bourgognet tai jälki- 
ruokana cherry brandy-tyyppis- 
ten liköörien kanssa 

hieno punainen Bourgogne 
kylmä Sauternes, portviinit 
kevyt punaviini, olut 

kuiva saksalainen valkoviini, A1- 
sace, Graves 

samat kuin emmentalin kera 
kevyet valkoviinit ja olut 

olut 

hyvin voimakkaat punaviinit, 
Rhone, algerialaiset, Bourgognet 
samat kuin edellä ja olut 
punainen Chianti 


Pehmeät punaviinit, Beaujolais 
Cote du Rhone 

punaiset portviinit, Triple Sec 
punaiset hienot portviinit, Taw- 
ny, Vintage ja täyteläiset puna- 
viinit, Chateauneuf, Cotes d'Au- 
vergne 

punainen hieno portviini 

olut, tai rehevä Rhone-punaviini 
olut, tilsit on todellinen olut- 
juusto, saksalaisittain saksalais- 
ta. 


Erityisenä herkkuna viinintuntija suosittaa kokeiltavaksi Gorgonzolaa ja 
kylmää Sauternesia sekä Gervaisia ja kirsikkalikööriä. Juustotarjotinta 
koottaessa on muistettava, että laatuja saa olla vain pari kolme ja ne on 
voitava tarjota kaikki saman viinin kera muuten tuloksena on pelkkää silli- 
salaattia. 

Juustoja ja viinejä voidaan hyvin varastoida ja kypsytellä kotonakin. Ne 
molemmat vaativat vain viileän, noin 2—5 asteisen tasalämpöisen kellarin. 
Juustot kääräistään kosteaan liinaan ja asetetaan hyllylle. Viinipullot säily- 
tetään kyljellään niin, että neste pitää korkin jatkuvasti kosteana. Jos 
korkki pääsee kuivumaan, se haurastuu, päästää ilmaa pulloon ja viini pi- 
laantuu nopeasti. 

TUULIKKI KUMPULAINEN 


s 
KÄYTÄ POSTINUMEROA 
NUMRERA NUMERA 


Ota käyttöön 
postinumero 


Mikä on postinumero 


Postinumero on postitoimipaikan 
nimen eteen kirjoitettava numero- 
tunnus, joka ilmaisee, missä ko. 
postitoimipaikka sijaitsee. 


Mitä hyötyä on postinumeron 
käytöstä 


Postin määrä kasvaa jatkuvasti. La- 
jittelu vie paljon aikaa. Postinume- 
ro yksinkertaistaa postin lajittelua. 
Postinumeron avulla voidaan myö- 
hemmin siirtyä koneelliseen lajitte- 
luun. 


Numeron kun muistaa 
niin postinkulku luistaa 
Numero on postinumeroluettelossa 


Olette jo saanut kotiinne postinu- 
meroluettelon, josta tarvitsemanne 
numerot löytyvät helposti. Jos ette 
ole saanut, tiedustelkaa sitä pos- 
titoimipaikastanne. Sieltä saatte 
myöskin tarvitsemanne postinume- 


ron. 
Kirjetuttavien postinumerot kan- 


nattaa merkitä muistiin ja käyttää 
niitä. kaikissa postilähetyksissä. 
teydessä postinumeronne myös ul- 

Ilmoittakaa kirjeenvaihtonne yh- 
komaalaisille kirjeystävillenne. Kir- 
joitusmallin löydätte postinumero- 
luettelosta. 

Viereiset postikortit voitte irroit- 
taa ja tiedottaa niillä maksutta pos- 
tinumeronne tärkeimmille kirjetut- 
tavillenne. 


Valtion Painatuskeskus 


Kesähuvilaverotuksen 
sekavat ympyrät 


Kesähuviloiden ja -mökkien verotus 
maassamme hakee sekavuudessaan 
vertaistaan. Lehtemme syyskuun 
numerossa julkaistiin varatuomari 
Kotiniemen asiaa valaiseva artikke- 
li, jossa näytettiin, ettei verottaja 
itsekään ole selvillä, miten kesä- 
asuntojen verotuksen tulisi lain mu- 
kaan tapahtua. Toimitukselle on 
saapunut kirje, jossa eräs jäsenem- 
me esittää useita ”kesälomaverotus- 
ta” koskevia kysymyksiä, jotka 
osoittavat, että selventäviä ohjeita 
todella tarvitaan. 

Kysymys: Onko kesämökin har- 
kintaverotusta vastaan mitään puo- 
lustuskeinoa? 

Ei näytä auttavan mitään, vaikka 
huvilanomistaja = selvin tosittein 
osoittaa, että mökistä on ollut me- 
noja = (esim. — vuosikorjauskuluja) 
enemmän kuin tuloja (esim. asunto- 
edun muodossa). 


Vastaus: Kesämökkien verotuksen 
pitäisi olla joko todelliseen tuloon 
perustuvaa tai harkintaverotusta. 
Useimmiten ns. todellista tuloa ei 
jää lainkaan, vaan kustannukset 
(poistot mukaanluettuna) ovat tuloja 
suuremmat. Tällöin lain mukaan 
verolautakunnalla on oikeus (ja jo- 
pa velvollisuuskin) toimittaa har- 
kintaverotus. Mutta harkinnalla 
vahvistettu tulo on verotettava vain 
kunnallisverotuksessa. Käytännössä 
kuitenkin verolautakunnat lisäävät 
tämän tulon kesämökin omistajan 
muihin tuloihin myös valtionvero- 
tuksessa, jolloin erotus saakin ar- 
vioverotuksen luonteen. Jälkimmäi- 
nen on lain mukaan tässä tapauk- 
sessa mahdollista vain, jos kesämö- 
kin omistajan ilmoittama ”tulo mui- 
den samalla alalla ja vastaavasti sa- 
manlaatuisissa olosuhteissa toimi- 
vien verovelvollisten vuosituloon 
verrattuna on ilmeisesti liian vähäi- 
nen”, Vertailukohdaksi tällöin on 
otettava muiden kesämökkiläisten 
todelliset tulot huvilakiinteistöis- 
tään eikä verolautakuntien omia ar- 
vioita. Kun on jotakuinkin riidaton- 
ta, että normaalitapauksessa kaikki 
kesäasunnot tuottavat tappiota, ar- 
vioverotuksen laillinen mahdolli- 
suus on äärimmäisen harvinainen. 
Siitä näyttää kuitenkin muodostu- 
neen sääntö, vieläpä sellainen sään- 
tö, jota en voi pitää lakiin perustu- 
vana. Kesäasuntoja joiden laskel- 
mallinen tulos on tappiollinen, ei 
missään tapauksessa saisi verottaa 
muuten kuin harkinnalla ja siis 
vain kunnallisverotuksessa ”koh- 
tuullisen” tuoton mukaan. 

Voidaan tietysti sanoa, että puo- 
lustuskeinona on muutoksenhaku, 
mutta kun lääninoikeudet eivät 
näytä kovin innokkailta tässä suh- 
teessa muuttamaan verolautakun- 
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tien päätöksiä (muistutusta tutkija- 
lautakuntaan ei edes kannata yrit- 
tääkään) ja kun asuntoedusta kor- 
keimpaan hallinto-oikeuteen valitet- 
taessa vaaditaan muutoksenhakulu- 
pa, täytynee rehellisesti sanoa, että 
puolustuskeinot ovat käytännössä 
olemattomat. 

Kysymys: Voidaanko huvilakiin- 
teistöjen verotusarvoja verottajan 
toimesta korottaa sillä perusteella, 
että ”huviloiden hinnat ovat nous- 
seet”? 

Vastaus: Voidaan kyllä, sillä ve- 
rotusarvo on lain mukaan sama 
kuin käypä arvo ja jälkimmäisellä 
taas tarkoitetaan omaisuuden to- 
dennäköistä luovutushintaa. Totuu- 
den nimessä on myönnettävä, että 
kiinteistöjen verotusarvot ovat 
yleensä olleet runsaasti alle käyvien 
arvojen, mutta toisaalta himoverot- 
tajaa on erittäin vaikea hillitä, jos 
hän innostuu nostamaan verotusar- 
voja jopa yli sallitun käyvän arvon, 
jonka toteennäyttäminen on erittäin 
vaikeaa. 

Kysymys: Voidaanko vuosi- ja 
peruskorjauskustannusten rajana 
käyttää jotain tiettyä rakennuksen 


arvoon = verrattavaa prosenttilu- 
kua? 
Vastaus: Periaatteessa ei, sillä 


vuosikorjausten tarkoituksena on 
säilyttää kunto suunnilleen ennal- 
laan, kun taas perusparannukset 
nostavat huvilan arvoa. Vanhassa 
isossa huvilarakennuksessa vuosi- 
korjaukset voivat siis melkoisesti- 
kin ylittää perusparannuksiksi kat- 
sottavat määrät. Jos suuret vuosi- 


korjaukset — aktivoidaan — huvilan 
hankintahintaan ja näin saadaan 
suurempi arvonvähennys, käytän- 


nössä se mitätöidään edellä seloste- 
tulla harkinta-arvioverotuksella. 
Kysymys: Onko oikein, että hirsi- 
rakenteisesta mökistä ja lautara- 
kenteisesta vajasta sovelletaan sa- 
maa poistoprosenttia? Lasketaanko 
poiston määrä aina hankintahinnas- 
ta (jolloin se pysyy vuosittain 
markkamäärältäänkin samana)? 
Vastaus: Nykyisten säännösten 
mukaan poistoprosentti on puisten 
talousrakennusten (jollaiseksi kat- 
soisin vajankin) osalta 10 ja asuin- 
rakennusten osalta 6. Poisto teh- 
dään ns. menojäännöksestä ((siis 
vielä poistamatta olevasta) eikä al- 
kuperäisestä hankinta-arvosta. 
Kysymys: Kesäasunnon asunto- 
edun verotusarvo usein on kohtuu- 
ton. a) Onko mielestänne kohtuul- 
lista, että verovelvollinen maksaa 
samanaikaisesti veroa sekä kaupun- 
kiasunnostaan että kesämökistään. 
Eikö niiden vuosittainen vero pitäi- 
si laskea todellisen käyttöajan mu- 
kaan (esim. 9 kk/kk) sillä eihän ku- 


kaan voi ”nauttia” kahdesta as1n- 
nosta yhtäaikaa? b) Mitä mieltä 
olette pienen saunamökin asuntc- 
edun arvosta 450 mk/kk? Minun 
mielestäni se vastaa jo kaikin mu- 
kavuuksin varustetun tilavan kau- 
punkiasunnon arvoa. 

Vastaus: Ei ole kohtuullista. 

Kysymys: Olen jostain lukenut, 
että asuntoedun verotus lopetettai- 
siin lähivuosina kokonaan. Voisiko 
tähän =toiveajatteluun = sisällyttää 
myös kesähuvilan asuntoedun vai 
onko koko ajatus tuulesta temmat- 
tu? 

Vastaus: Asuntoedun verottami- 
sesta nykyisessä muodossaan on 
esitetty luovuttavaksi, mutta sen ti- 
lalle määrättäisiin verotettava tulo 
jonakin määrättynä prosenttina «ke- 
sähuvilan verotusarvosta. 

Kysymys: Kannattaako yleensä ol- 
lenkaan nähdä vaivaa kesähuvilan 
lomakkeiden huolellisen täyttämi- 
sen, tositteiden säilyttämisen yms. 
takia, kun verottaja kuitenkin joka 
vuosi päätyy samaan tulokseen, ni- 
mittäin harkintaverotukseen? Onko 
verottajalla oikeus mätkätä korotet- 
tu vero, jos työn säästämiseksi il- 
moitan lyhyesti: tyydyn edellisen 


vuoden suuruiseen harkintave- 
roon? 
Vastaus: Nyt toimitetussa vero- 


tuksessa ei erillistä kesähuvilaloma- 
ketta ollut edes olemassa ja varsi- 
nainen kiinteistölomake oli tähän 
tarkoitukseen täysin sopimaton. En- 
si tammikuussa kesähuvilalomake 
tietääkseni tulee takaisin käyttöön. 
Jos neuvoisin jättämään veroilmoi- 
tuksen huolellisen täyttämisen vai- 
vat, syyllistyisin ehkä rangaista- 
vaan yllytykseen. Kuitenkin kehot- 
taisin välttämään omia kannanotto- 
ja verotettavaan määrään nähden 
itse veroilmoituksessa. Ilmoittaman- 
ne maininta saattaa johtaa tulok- 
seen, jonka ehkä aavistatte vaikka 
ette ole sitä tarkoittaneetkaan. 
Muuten olen kylläkin sitä mieltä et- 
tä kesähuvilasta ilmoitettaessa jou- 
dutaan tekemään paljon turhaa työ- 
tä verotuksen lopputulos huomioon 
ottaen. 

Lopuksi: Kaikki verolautakunnat 
eivät ole suinkaan sellaisia kuin se. 
jonka kanssa kysymysten lähettäjä 
on joutunut tekemisiin. On kuntia, 
jotka oivaltavat kesäasuntojen jär- 
kevän verotuksen merkityksen kun- 
tiensa taloudelle ja jotka visusti py- 
syttelevät —kohtuuden — puitteissa. 
Mutta tämä verotus on joka tapauk- 
sessa saatettava järkevälle ja lailli- 
selle pohjalle. Nykyinen meno ei 
enää vetele. 


(VERONMAKSAJA-LEHTI) 


aali voi 


Gaucho-bolero 


tai pitkä liivi on mainio vaatetuksen täydentäjä. Sa- 
masta kaavasta syntyy kumpikin. Ne soveltuvat yhtä 
hyvin housujen kuin hameenkin seuralaiseksi. Materi- 
olla vaikkapa nukkapintaista velvetonia, 
vakosamettia tai puuvillajacguardia. Hapsut ovat joko 


lankaa tai nahkaa. Kaavan ruudun sivu on 10 cm. 


Joulukynttilät itse 


Kynttilöiden valaminen ei ole lain- 
kaan vaikeaa, päinvastoin se on 
hauskaa; sen tiimoille voi järjestää 
vaikkapa illanistujaiset näin ennen 
joulua. Omatekoinen kynttilä kau- 
niinvärisessä sellofaanipaperissa on 
persoonallinen joululahja, joka on 
hauska antaa ja hauska saada. 

Muotiksi 1 litran maito- tai piimä- 
tölkki. Muottina voidaan käyttää 
myös 1/2-litran maitotölkkejä ja 2 
desilitran kermatölkkejä riippuen 
siitä, kuinka suuri kynttilä halutaan 
valaa. 

Steariinia tai parafiinia noin 700 
g. 1 litran Purepak- tölkkiä kohti. 
Raaka-aineeksi sopivat vallan mai- 
niosti vanhat kynttilänpätkät. On 
vain muistettava poimia pois kynt- 
tilänsydämet sulasta steariinista. Li- 
säksi tarvitaan kynttilänsydänlan- 


kaa sekä tölkin pohjalle paino 
(esim. ruuvi tai mutteri) pitämään 
lankaa paikoillaan. Steariinia ja 
kynttilänsydänlankaa saa askartelu- 
liikkeistä, parafiinia apteekeista. 

Tölkki huuhdellaan ja sen yläosa 
leikataan tasaikeski. Muotin pohjal- 
le asetetaan paino, jonka ympäril- 
le on sidottu sydänlanka. Langan 
toinen pää pingoitetaan tölkin suu- 
hun asetettuun poikkipuolaan, jo- 
ka voi olla esim. lyijykynä. Stearii- 
ni sulatetaan kattilassa ja kaadetaan 
muottiin. Jos kynttilästä halutaan 
saada rosopintainen tarvitaan sii- 
hen jääkuutioita, jotka murskataan 
pieniksi palasiksi. Murskaamisesta 
syntynyt vesi kaadetaan pois. Kynt- 
tilänsydän ympäröidään kevyesti 
jäämurskalla ja sula vaha kaade- 
taan päälle. 


Kun vaha tai steariini on jähmet- 
tynyt, leikataan tölkki sivusaumois- 
taan auki. Tölkki on päällystetty se- 
kä ulko- että sisäpinnalta muovilla, 
joten se ei tartu kynttilään kiinni. 
Sydänlanka katkaistaan sopivan pi- 
tuiseksi. Ja omatekoinen kynttilä on 
valmis. 

Omintakeisuutta voidaan tehostaa 
tekemällä = kynttilöistä = erivärisiä. 
Askarteluliikkeet myyvät kynttilä- 
värejä, jotka ovat erittäin voima- 
kasvärisiä; pienen purkin sisältö 
riittää värjäämään noin 2 kg stea- 
riinia. Ei tarvitse ostaa kuin pari 
pääväriä, sillä jauheista voi sekoit- 
taa haluamansa vivahdukset. Väri 
sekoitetaan sulaan steariiniin ja toi- 
mitaan sen jälkeen kuten edellä on 
neuvottu. 


53 


Vauva 
froteessa 


Vauvan kätevin käyttöasu on fro- 
teeta: vitsikkäät suorapunttiset pök- 
syt voimakkaanväristä Top-froteeta, 
sävy-sävyyn kirjava paita samaa 
kangasta, samoin housujen värinen 
myssy. Paitaan tarvitaan kangasta 
50x57 cm:n suuruinen pala. Kaavan 
mukaan paitaa leikattaessa kangas 
taitetaan kaksinkerroin ensin paidan 
korkeussuunnassa ja sitten leveys- 
suunnassa. Kaava asetetaan kan- 
kaalle siten, että paidan keskikohta 
(kaavan korkeus 21 cm) osuu leveys- 
suunnan taitteen päälle. Pienempi 
kappale leikataan yksinkertaisesta 
kankaasta jatkoksi selän keskikoh- 
taan. Toinen reuna on hulpio. 

Saumat jousto-ompeleella tai ka- 
pealla siksakilla. (Saumanvarat voi 
kiinnittää vielä kankaaseen uudella 
siksakilla.) Jatkokappale kiinnite- 
tään selkäpuolelle, hulpio jää ulko- 
reunaan. Jatkokappale leikataan 
pääntien kohdalta vinoksi kaavan 
osoittamalla tavalla ja päärmätään. 
Päärmätään paidan helma ja hihan- 
suut. Reunojen huolitteluun riittää 
taite nurjalle, kiinnitys siksakilla. 

Suoralahkeisiin housuihin tarvi- 
taan 35x78 cm:n pala kangasta ja 
noin 40 cm kuminauhaa. 

Ommellaan ensin lahjesaumat fro- 
teesaumausta käyttäen, sitten yh- 
distetään kappaleet etu-taka-sau- 
malla toisiinsa. Lahkeiden suut tai- 
tetaan nurjalle ja siksakataan. Vyö- 
täröltä käännetään leveä kuminau- 
hakuja. 


Huom! Kun pesette valkopohjaista 
painettua froteeta, älkää liottako si- 
tä. Peskää vaate runsaassa vedessä. 


Vauva on värikäs ja iloinen 


Vauvan pukimet kannattaa ommella kotona. Siinä säästää selvää rahaa. 
Mukava kangas on kevyt toiselta puolelta nukkainen top-frotee, jota 
on helppo ommella. Tällainen pehmoinen puuvillamateriaali on miellyt- 
tävän tuntuista ihoa vasten ja juuri sopivan lämmin. Siitä voi tehdä 
pikku housuja ja nuttuja, ruokalappuja ja hoitopöydän peitteitä. 

Toinen mukava materiaali on puuvillainen jersey, jota on saatavana 
iloisin värein painettuna. Jersey sopii hyvin potkuhousujen tekoon. Ja 
hylkäämme tavanmukaiset vaaleanpunaiset ja vaaleansiniset vauvan- 
värit. Tämä vauva on ennakkoluulottoman värikäs ja iloinen. Kuvassa 
ylhäällä painetusta suomalaisesta puuvillajerseystä tehty potkupuku ja 
alhaalla pehmoisesta top-froteesta tehty oleiluasu. Kaavat seuraavat 
toisaalla. 


TaPa ja TP-V yhteen 


TAMPEREEN PALLO-VEIKOT ry:n aloitteesta on Tampellan Palloilijat ry:n ja Tampereen 
Pallo-Veikot ry:n johtoelinten välillä sovittu seurojen välisestä kiinteästä yhteistyöstä. 
TaPa:n ja TP-V:n toiminta keskitetään yhteisten johtoelinten alaisuuteen. 
EDUSTUSPELAAJISTON OSALTA pyritään TaPa:n SM-sarjajoukkueesta saamaan mahdol- 
lisimman vahva siten, että TP-V:n parhaat pelaajat siirtyisivät TaPa:n SM-sarjamiehistöön. 
2. divisioonassa TP-V:n nimissä pelaava joukkue kootaan lähinnä kummankin seuran nuoris- 
ta lupaavista tulevaisuuden pelaajista. 

MYÖS NUORISOTYÖN OSALTA pyritään parempiin tuloksiin valmentajavoimien keskittä- 
misen avulla. Edellä mainitut toimenpiteet on nähty kummankin seuran johtoelinten taholla 
tarpeellisiksi kaupunkimme palloilun ja seurojen piirissä tapahtuvan nuorisotyön kehittämi- 
seksi. 
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Nallepuku 


puuvillajerseystä 


Pitkähihainen nallepuku on tehty 
helppohoitoisesta puuvillajerseystä. 
Kuvan puvussa on leuan alta nilk- 
kaan ulottuva vetoketju, mutta yhtä 
hyvin voi käyttää nappeja tai pai- 
nonappeja. Kankaan menekki 64x56 
cm, vinokaitaleen noin 120 cm, kaksi 
nappia ja 45 cm:n vetoketju tai nep- 
pareita ”vauvanvaihtoaukon” sulki- 
jaksi. 

Kaavan mukaan leikataan etu- ja 
takakappale, haarakiila, kaksi jalka- 
pohjakappaletta ja neljä pientä lap- 
pusta olkaimien vahvikkeiksi. 

Jerseyn saumat ommellaan jousto- 
ompeleella tai monipistosiksakilla. 

Haarakiila kiinnitetään takakap- 
paleeseen ja jalkapohjakappaleet 
kantapään kohdalta takakappaleen 
lahjeosiin. Ommellaan saumat kai- 
nalosta kantapäähän päin, samaa 
saumaa myös jalkaterä sisäsivusau- 
man puolelle vähän kantapääkohdan 
yli siihen asti, mistä vetoketju (tai 
nepparit) alkaa. Toinen ulkosivu- 
sauma samoin, ommel kuitenkin 
haarakiilaan asti. 

Työ käännetään. Pääntie ja kai- 
nalot huvolitellaan vinokaitalenau- 
halla alkaen toisesta kainalosta si- 
vusauman kohdalta. Kaitale kiinni- 
tetään ensin nurjalle — käännetään 
oikealle ja kiinnitetään toisella ko- 


Vinokaitaletta kiin- 
nitettäessä asetetaan samalla pai- 
koilleen olkainvahvikkeet olkainten 
sisäpuolelle ja kiinnitetään samal- 


neompeleella. 


la ompeleella. Vetoketju ommellaan 
työn oikealta puolelta, kankaan reu- 
na taittuu nurjalle. Olkapäille om- 
mellaan napit ja napinlävet. 


Miten hoidan suksia? 


Uusilla, juuri ostetuilla suksilla ei 
voi heti jähteä laskemaan mäkeä tai 
hiihtämään kilpaa, sillä ne ovat niin 
kuivat että voivat katketa pienim- 
mässäkin kuopassa. Siksi niitä on- 
kin parasta säilyttää muutaman päi- 
vän ajan ulkona, mutta ei suinkaan 
hankeen työnnettyinä, kuten ennen 
oli tapana. Ulkoilmassa sukset saa- 
vuttavat normaalin kosteutensa ja 
käyttönotkeutensa. 


SITEIDEN KIINNITYS 


Ennen hiihtämään lähtöä on kuiten- 
kin kiinnitettävä siteet. Tavalliselle 
sunnuntaihiihtäjälle sopivat parhai- 
ten kärkisiteet. Mutta jos aikoo jos- 
kus käydä myös pujottelumäessä, 
on viisainta hankkia alunperin le- 
veämmät sukset ja kantasiteet. Hal- 
keamisen estämiseksi porataan si- 
teitä kiinnitettäessä suksen pinnas- 
sa olevan koivuviilun läpi ainakin 
kiinnitysruuvin sileän osan suurui- 
nen reikä. Suksen sisällä olevaan 
havupuuhun ruuvi tunkeutuu hal- 
kaisematta jo pienempäänkin rei- 
kään tai aivan ehjäänkin puuhun. 
Ennen käytettiin siteiden takana 
kengän alla kumilevyä lumen paak- 
kuuntumista estämään. Nykyisin 
kiinnitetään melko tehottoman ja 
suksia lahottavan kumin tilalle kad- 
mioiduilla nauloilla suksimuovi. Se 


on muotoonpuristettu, joten se pon- 
nauttaa sille kertyneen lumen te- 
hokkaasti pois. 


SUKSIEN VOITELU 


Uuden suksen pohjassa oleva terva- 
lakka voidaan joko hiihtää tai kaa- 
pia pois. Puhtaaseen pohjaan läm- 
mitetään tervaa, parafiinia tai suk- 
sivoidetta, jotta kosteus ei pääsisi 
tunkeutumaan suksen sisään poh- 
jan kautta ja vetämään sitä kie- 
roon. 

Suksia tulee voidella niin usein, 
että vanha voide ei ehdi kulua ko- 
konaan pois. Jos pohja suojaamat- 
tomana kuitenkin pääsee kulumaan 
karheaksi, voi sen varovasti puupa- 
lan ympärille kiedotulla hiekkapa- 
perilla hiomalla saada jälleen si- 
leäksi ja luistavaksi Vanha, tulen 
avulla suoritettava tervaus on edel- 
leen käytössä siveltävän sälesuksi- 
tervan rinnalla, sillä se tunkeutuu 
syvemmälle puuhun ja suojaa suk- 
sen pohjaa näinollen kauemmin. 
Sunnuntaihiihtäjällä pitäisi olla 4-5 
lajia kovia ssuksivoiteita ja 2 lajia 
liisteriä, jotta sukset kaikilla keleil- 
lä luistaisivat hyvin. Sillä onhan 
luistavilla suksilla hiihtäminen huo- 
mattavasti hauskempaa kuin ”hiki- 
lautojen” lykkiminen. 


SUKSIEN SÄILYTYS 


Talvella sukset pitäisi säilyttää ul- 
kovajassa, tai kaupunkioloissa par- 
vekkeella. Näin säilytettyinä niiden 
normaali kosteus säilyy ja ne kestä- 
vät kaikenlaisen hiihdon rasituk- 
set. 

Kesäaikana — sukset (säilytetään 
mieluimmin ullakolla tai kuivassa 
kellarissa. Ne sidotaan päistään yh- 
teen, pohjat vastakkain ja jalka- 
vuuspalikka pannaan siteiden koh- 
dalle väliin. Suksien päälle ei saa 
laskea muita tavaroita, sillä ajan 
mittaan sukset menevät painon alla 
kieroon. 


SOPIVAT MITAT 


Sunnuntaihiihtäjälle sopivat parhai- 
ten leveähköt murtomaasukset, jot- 
ka kannattavat hyvin pehmeässäkin 
lumessa hiihdettäessä. Suksien nor- 
maali pituus määrätään kaavan ”pi- 
tuus ja puolet painosta”-mukaan. 
Näinollen olisi esim. 150 senttiä pit- 
kän ja 40 kiloa painavan pojan suk- 
sien ihannemitta 170 senttiä. Sauvo- 
jen normaali pituus on 1—3 senttiä 
olkapäälinjan alapuolella ilman 
suksia lattialta mitattuna. 
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Kun ostat — 
lue tavaraseloste 


PS 


lainkaan vesipesua 


käytetty lisäaineita 


Paljonko jääkaappi kuluttaa sähköä 
Paljonko hillossa on sokeria ja paljonko marjoja ja onko 


Kestääkö kangas valkopesun, kirjopesun, hienopesun tai ei 


Paljonko vaate kutistuu pesussa 

Mikä on neulelangan raaka-aine ja numero 
Mitä ainetta on vuodepeitteen täyte 

Miten hyvin uimapuku kestää merivettä 


Soveltuuko lattiavaha kaiken värisiin lattioihin 
Ellet löydä tuotteesta TSL-tavaraselostetta, pyydä myyjää 


kertomaan valmistajalle, että kaipaat sitä. 


Siihen aikaan kun isä lampun osti 
oli kaupassakäynti harvinaista puu- 
haa. Kaupan tekoon meni aikaa. 
Kauppiaan kanssa tarinoitiin niin 
tarjona olevasta tavarasta kuin 
muistakin asioista. Valikoimisen va- 
raa ei paljoa ollut. 


Nykyajan ihmiselle ostosten teko 
on jokapäiväistä puuhaa, johon ei 
voi uhrata liiemmälti aikaa. Tavara- 
valikoima on valtava, uutuuksia tu- 
lee markkinoille tavan takaa. Kau- 
pan väellä ei ole mahdollisuuksia 
kädestä pitäen esitellä kaikkia tar- 
jona olevia tuotteita. Monesti eivät 
myyjät itsekään saa tarpeeksi tie- 
toja kauppaan tulleista tuotteista. 

Helposti siinä menee ostajalla sor- 
mi suuhun. Rahaa ei kenelläkään 
ole rajattomasti. Ostoksissa ei saisi 
epäonnistua. Pitäisi osata valita oi- 
kein. 

Oikea valinta edellyttää riittäviä 
tietoja tavarasta. Etukäteen tällai- 
sia tietoja on vaikea hankkia va- 
rastoon. Sen vuoksi valintaan vai- 
kuttavat tiedot pitäisikin saada os- 
tohetkellä. 


Tätä varten ovatkin tavaraselos- 
teet olemassa. Tavaraseloste on 
helppo ja mutkaton tapa antaa tuot- 
teesta luotettavia tietoja juuri sil- 
loin, kun asia kiinnostaa kuluttajaa. 
Tavaraselosteiden avulla ostaja voi 
myös verrata eri valmistajien ta- 
varoita keskenään. 

Tavaraselostetoimintaa harjoittaa 
Suomessa Tavaraselosteliitto. Se laa- 
tii eri tavararyhmille tavaraseloste- 
kaavoja, joitten mukaan valmista- 
jat ja myyjät saavat sitten tehdä 
selosteet. Tavaraselosteliitto myös 
valvoo, että selosteet pitävät paik- 
kansa. Tavaraselosteliiton vahvista- 
mien kaavojen mukaan tehtyjä ja 
Tavaraselosteliiton valvomia tava- 
raselosteita nimitetään TSL-tavara- 
selosteiksi. Niitten tunnuksena on 
rekisteröity tavaraselostemerkki. 

Tällä hetkellä voidaan Tavarase- 
losteliiton vahvistamien kaavojen 
mukaan TSL-tavaraselosteella va- 
rustaa yli 70 tuoteryhmää. TSL-ta- 
varaselosteita näkyy eniten kotimai- 
sissa tekstiileissä, elintarvikkeissa ja 
pesuaineissa. Tuontitavarassa näkyy 
aniharvoin TSL-tavaraselosteita. 
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Kaupassa näkee monesti myös il- 
man Tavaraselosteliiton vahvista- 
mia kaavoja laadittuja selosteita, 
joista käytetään mitä moninaisim- 
pia nimityksiä. Näissä annetaan sa- 
mantapaisia tietoja kuin TSL-tava- 
raselosteissakin, mutta koska min- 
kään kaavan määräykset eivät sido 
näitä selosteita, ne eivät ole kes- 
kenään vertailukelpoisia. Kaikissa 
ei anneta tietoja samoista asioista, 
tutkimusmenetelmistä ei ole tietoa 
jne. Tavaraselosteliitto ei tietenkään 
kontrolloi tällaisia selosteita. 


TSL TAVARA- 
SELOSTE 


Tavaraselostekaavoja laativat Ta- 
varaselosteliitossa — asiantuntijatoi- 
mikunnat, joihin kuuluu valmista- 
jien, kaupan, kuluttajien ja tutki- 
muslaitosten edustajia. Keavan je 
tavaraselostemerkin käytöstä val- 
mistajat tai muut tavaraselosteen 
käyttäjät maksavat Tavaraselostelii- 
tolle vuosittaisen käyttöoikeusmak- 
sun. 

TSL-tavaraselosteessa annettavien 
tietojen täytyy olla kontrolloitavis- 
sa. Mitään ”mainostekstiä” ei TSL- 
tavaraselosteissa suvaita. Tavarase- 
lostekaavoissa määrätään, mitä tie- 
toja kunkin ryhmän tavaraselosteis- 
sa on annettava. Kaavoissa selite- 
tään myös, mitä tutkimusmenetel- 
miä on käytettävä, jotta eräistä omi- 
naisuuksista voitaisiin antaa selos- 
teessa arvosana. Kun kaikkien TSL- 
tavaraselosteita käyttävien valmis- 
tajien vastaavat tuotteet on tutkit- 
tu ja arvosteltu samoin perustein, 
saa ostaja käytettäväkseen vertailu- 
kelpoisia tietoja. 

Tavaraselosteliiton jäseniä ovat 
erilaiset järjestöt, jotka ovat kiin- 
mostuneita tavaraselostetoiminnas- 
ha. Takakannessa olevasta luettelos- 
ta voidaan nähdä, että nämä järjes- 
tötkin edustavat useita eri aloja, 
mm. teollisuutta, kauppaa, kulutta- 
jia ja tutkimustoimintaa. Käytännön 


tehtäviä hoitaa Tavaraselosteliitossa 
hallitus, jonka puheenjohtajan on 
edustettava joko kuluttajia tai tut- 
kimustoimintaa. Tavaraselosteliiton 
hallituksen puheenjohtajana toimii 
prof. Pekka Heinänen. Tavaraselos- 
teliitto saa vuosittain valtiolta avus- 
tusta. 

Tavaraselostetoiminta on eräs ku- 
luttajainvalistuksen muoto. Tavara- 
selosteiden hyviä puolia on se, että 
tieto tavarasta on niitten avulla 
saatavana oikeaan aikaan, oikeassa 
paikassa. Olennaiset tiedot tava- 
rasta on saatavana joko pakkauk- 
sesta tai erillisellä lipukkeella, joka 
on kiinnitetty itse tavaraan tai lii- 
tetty pakkaukseen. Saamme vielä 
tiedot tavaran mukana kotiimme, 
jossa vielä hyödymme  säilytys-, 
käyttö- ja hoito-ohjeista. Tavarase- 
losteen lukeminen ei vie paljon ai- 
kaa. Jonkin verran etukäteistietoa 
tavaraselosteetkin edellyttävät. Ta- 
varaselosteissa ei yleensä ole tilaa 
opastaa ostajia kädestä pitäen. 

Tavaraselostetoimintaa on Suo- 
messa harjoitettu toistakymmentä 
vuotta. Samanlaista toimintaa teh- 
dään myös Norjassa, Ruotsissa ja 
Tanskassa. Pisimmälle on päästy 
Ruotsissa, missä VDN-Faktat alka- 
vat olla jo jokaiselle tuttuja. Poh- 
joismaiset tavaraselostejärjestöt 
ovat vilkkaassa kanssakäymisessä 
keskenään. 

Suomessa on edistytty tasaista 
joskin - verkkaista vauhtia, mutta 
vielä eivät läheskään kaikki val- 
mistajat ole halukkaita käyttämään 
TSL-tavaraselosteita. Onpa olemas- 
sa kokonaisia teollisuudenaloja, jot- 
ka eivät halua olla mukana tavara- 
selostetoiminnassa. Syyksi maini- 
taan usein, etteivät kuluttajat vielä 
tunne riittävästi tavaraselosteita ei- 
vätkä anna niille arvoa. Kun tava- 
raselosteiden käyttäminen vaatii 
teollisuudelta vaivannäköä ja kus- 
tannuksia, ei niitä haluta käyttää 
ennen kuin ollaan varmoja siitä, 
että kuluttajat niitä todellakin tah- 
tovat. Näin ollen kuluttajien omas- 
ta käytöksestä suuresti riippuu, saa- 
ko hän vastaisuudessa luettavakseen 
entistä enemmän ftavaraselosteita 
vai ei. 


Vahvistetut tavaraselostekaavat 


TSL 20-001 mehuvalmisteet 
TSL 20-002 marmeladit, hillot, 
soseet, hyytelöt 
TSL 20-003 täyslihasäilykkeet 
TSL 20-004 hernetäyssäilykkeet 
TSL 20-005 kurkkusäilykkeet 
TSL 20-006 keittosäilykkeet 
TSL 20-007 punajuurisäilykkeet 
TSL 20-008 makaronivalmisteet 
TSL 20-009 keksivalmisteet 
TSL 20-010 kaurahiutaleet 
TSL 20-011 näkkileipävalmisteet 
TSL 20-012 sillisäilykkeet 
TSL 20-013 liharuokasäilykkeet 
TSL 20-014 anjovissäilykkeet 
TSL 20-015 sardiinisäilykkeet 
TSL 20-016 vohvelivalmisteet 
TSL 20-017 vehnäjauhot 
TSL 20-018 riisivalmisteet 
TSL 20-019 silakkapakasteet 
TSL 20-020 pakastetut kalafileet 
TSL 20-021 vihannespakasteet 


TSL 20-022 marjapakasteet 

TSL 20-023 ohra-, ruis- ja vehnä- 
hiutaleet 

TSL 20-024 mannaryynit 

TSL 20 025 murovalmisteet 

TSL 20-026 jälkiruoka- ja jälki- 
ruokakastikejauheet 

TSL 20-027 tuoremehut 

TSL 20-028 sinappi 

TSL 20-029 siideri 

TSL 20-030 lastenruoat 

TSL 20-031 valmisruokaeinekset ja 
-pakasteet 

TSL 23-001 kankaat ja neulokset 
metritavarana sekä val- 
miiksi ommellut koti- 
tekstiilit 


Ryhmät: 
1.1. pääasiassa vaatetukseen 
tarkoitetut kankaat 
1.2. verhokankaat ja valmiit 
verhot 
1.3. pyyheliina- ja pöytälii- 
nakankaat sekä valmiit 
pyyheliinat, pöytäliinat, 
lautasliinat ja nenäliinat 
1.4. lakana- ja tyynyliina- 
kankaat sekä valmiit la- 
kanat ja tyynyliinat 
1.5. huonekalujen verhoi- 
luun tarkoitetut kankaat 
1.6. huovat ja saalit 
TSL 23-002 pukimet 


Ryhmät: 

1.1. puvut, puserot, hameet, 
neuletakit ja aamutakit 

1.2. työvaatteet, kuten haa- 
larit, siivous-, myymälä- 
ja laboratoriotakit ja 
vastaavat 

1.3. sadevaatteet, popliini- 
takit ja vastaavat 

1.4. ulkoilupuvut ja -puserot 


1.5. housut 

1.6. urheilu- ja voimistelu- 
puvut 

1.7. verryttelypuvut ja kyl- 
pytakit 


1.8. uimapuvut 
TSL 23-003 sukkahousut 
TSL 23-004 miesten ja lasten sukat 
TSL 23-005 naisten sukat 
TSL 23-006 trikooalusvaatteet 
TSL 23-007 makuupussit 
TSL 23-008 tekstiililangat 
TSL 23-016 matot 
TSL 23-021 päidat 
TSL 23-022 vuodepeitteet ja tyynyt 
TSL 23-901 pesumerkintä 
TSL 26-001 pöydät 
TSL 26-002 istuinhuonekalut 
TSL 26-003 sängyt 
TSL 29-001 jalkineet 
TSL 31-001 lattiavahat 
TSL 31-002 muoviset pesuvadit 
TSL 31-003 pesuaineet 
TSL 31-004 muoviset sangot 
TSL 31-005 vaahtomuovipatjat 
TSL 32-001 suojakäsineet 
TSL 33-001 keraamiset ruoan- 
valmistusastiat 
TSL 35-001 aluminiset keittoastiat 
TSL 35-002 pölynimurit 
TSL 35-003 paistinpannut 
TSL 35-004 jääkaapit 
TSL 35-005 säätösilitysraudat 
TSL 35-006 emaloidut teräskattilat 
TSL 35-007 leikkuuveitset 
TSL 35-008 öljykamiinat 
TSL 35-009 kotipakastimet 
TSL 35-010 kotivalaisimet 


Nuoren miehen unirekvisiittaa 


Nuoren miehen voi ilahduttaa pehmeälläkin paketilla. Siinä voisi olla 
vaikkapa tupakanruskeasta puuvillaflanellista valmistettu judo-tyyp- 
pinen pyjama, jonka taskussa komeilee monogrammi. Tällaiseen pyja- 
maan menee kangasta n. 5 metriä, kaavoja saa valmiina. 

Tai siinä voi olla ruskeasävyinen pussilakana, jonka avulla vuoteen 


sijaaminen käy leikiten. 


Tai siinä voisi olla sarja pehmeitä värikkäitä froteepyyhkeitä. 


Tavaraselosteliittoon kuuluvat: 


Elintarviketeollisuusliitto 
Kotitalouskeskus r.y. 
Keskusosuusliike OTK 
Kulutusosuuskuntien Keskus- 
liitto r.y. 
Maatalouskeskusten Liitto/Maa- 
ja Kotitalousnaisten Keskus 
Suomen Metalliteollisuusyhdistys 
Suomen Osuuskauppojen Keskus- 
kunta 
Suomen Rauta- ja Koneliikkeiden 
Yhdistys r.y. 
Suomen Standardisoimisliitto r.y. 
Suomen Teollisuusliitto 
Suomen Tukkukauppiaiden 
Liitto r.y. 
Suomen Työn Liitto 


Tehokkaan Tuotannon Tutkimus- 
säätiö 

Tekstiilivaltuuskunta 

Teollisuudenharjoittajain Liitto 

Teollisuuden ja kotitalouden yhteis- 
työvaliokunta TEKOVA 

Työtehoseura r.y. 

Vaatetusteollisuuden Keskusliitto 
VATEVA r.y. 

Valtion teknillinen tutkimuslaitos 

Vähittäiskaupan Keskusliitto 

Yleinen Osuuskauppojen Liitto r.y. 


TAVARASELOSTELIITTO — 
VARUDEKLARATIONSFÖR- 
BUNDET r.y. 


Snellmanink. 13 


Helsinki 17 
Puhelimet 90-660 442, 660 542 
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ONNITTELEMME 


N | 
80 v. 4.1. 80 v. 10.2. 80 v. 27. 12. DEVA. iT 75 v. 27.1. 
insinööri työnjohtaja Pellavatehtaan valaja eläkeläinen 
Henrik Eero Jalmari ent. johtaja, DI Lauri Johannes Tilda Maria 
Luukkonen Lindfors, Harald Johannes Salmelin, Rosten, 
Tampellaan Tampellaan Johnsson, Tampellaan Tampellaan 
198120 8.3.35, Tampellaan 22. 9. 49, 8.8.41, 
Eläkkeelle 1. 2.59 eläkkeelle 1. 10. 20, eläkkeelle eläkkeelle 3.2. 64. 
3. 12.59. eläkkeelle 22. 6. 60 29. 6. 63. 


T05VAML9 a 70 v. 8.2. 70 v. 21.1. T05 va. 65 v. 18.1. 


lajittelija kirvesmies työnjohtaja puuseppä höylääjä 

Aino Salpala Eino Parkko Ilmari Anttila Eino Vainio, Paavo Henrik 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan Virtanen, 
2.5.50 6. 11.48 15. 1.38 26. 8. 32, Tampellaan 


Eläkkeelle 1.7. 62 Eläkkeelle 8.2.67 Eläkkeelle 1.12.67 eläkkeelle 31. 3. 65. 29.4.41. 


65: v. 1 2 60 v. 9.2. 60 v. 28.2. 60-Vi931: 60 v. 1.2. 
työnopettaja työnjohtaja hitsaaja sihtimies varastomies 
Hugo Mäki, Vilho Lonka Tauno Salo Veikko Mänttäri Sulo Timperi 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan 
17. 10. 35. P2551 6.3.35 14. 5. 63 30. 9. 63 


60 v. 28.1. 60 v. 2.1. 60 v. 23.12. 50 v. 18. 12. S0vaTakka 
esihinnoittelija koneasentaja viilaaja paalaaja DI 
Martti Edvard Väinö Akseli Adam Matti Väinö Penttinen, Ahti Wuorikoski 
Laaksomaa, Jokinen, Hinkkanen, Tampellaan Tampellaan 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan 26. 1. 1959 (Heino- 11.10.49 
2.4.36. 9. 6. 70. 1.9.37, eläkkeelle 1a). 

2. 10. 68. 
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Ain 
DEVIL. 1. 
lastaaja 

Väinö Tanska 
Tampellaan 

13. 7. 38 
Eläkkeelle 1. 1. 63 


A 


655 van LOST 
työvaihesuunnit- 
telija 

Heikki Kaipola, 
Tampellaan 

30. 6. 34 


60 v. 23.2. 
lajittelija 

Eila Jääskeläinen 
Tampellaan 
4.7.64 
Eläkkeelle 1.1.71 


50 v. 29.1. 
sihtimies 
Valter Laurila 
Tampellaan 
15. 5. 46 


0052, 
laitosmies 

Martti Niinimäki 
Tampellaan 
1556255 
Eläkkeelle 1. 4. 71 


< 


50 v. 11.2. 
korjausmies 
Alpo Vanhala 
Tampellaan 
4. 9. 46 


75 v. 17.1. maalari Anton Valkama, 
Tampellaan 11. 9. 51, eläkkeelle 3.2. 
63 


70 v. 23.2. ent. kutoja Olga Maria 
Kangas, tullut Lapinniemelle 11.1. 
32, eläkkeelle 1. 3. 67. 


70 v. 9.1. vartija Kaarlo Johannes 
Paavola, Tampellaan 18.3. 37, eläk- 
keelle 1. 2. 58 


70 v. 12.1. DI Gösta Reinar Valde- 
mar Dahl, Tampellaan 2. 5. 63, eläk- 
keelle 1. 5. 69 


70 v. 9.2. putkimies Paavo Leonard 
Strömberg, Tampellaan 12.7. 43, 
eläkkeelle 1. 12. 66 


70 v. 2.1. käsinkaavaaja Väinö Fe- 
liks Virta, Tampellaan 2. 2. 33, eläk- 
keelle 31. 12. 65 


65 v. 19. 12. kuljetusmies Väinö Kok- 
ko, Tampellaan 11. 9. 61 


65 v. 19.12. kuljetusmies Väinö Kok- 
ko, Tampellaan 11.9.61 


65 v. 17.1. kankaantarkastaja Lai- 
na Maria Grönroos, Tampellaan 1. 
2.28 


65 v. 19.12. levyseppä Yrjö Ilmari 
Heinonen, Tampellaan 9. 4. 22, eläk- 
keelle 22. 5. 69 


65 v. 2.2. sekatyömies Mauno Mäke- 
lä, Tampellaan 1.3.36, eläkkeelle 1. 
12. 70 


65 v. 4.1. siivooja Emmi Elisabeth 
Miettinen, Tampellaan 22. 5. 56, eläk- 
keelle 15. 10. 70 


65 v. 13.4. siivooja Sigfrid Kangas, 
Tampellaan 7.9.21, eläkkeelle 30. 
4.71 


60 v. 24.12. rullaaja Hilda Aronen, 
Tampellaan 16. 6. 52 


60 v. 26.11. siivooja Tyyne Maria 
Ikäheimo, Tampellaan 29. 1. 70 


60 v. 11.1. laitosmies Aarne Kustaa 
Salonen, Tampellaan 17. 12. 34 


60 v. 13.1. kankaantarkastaja Hilja 
Maria Renfors, Tampellaan 10.8. 
53 


60 v. 13.2. luoja Meeri Maria Joki- 
nen, Tampellaan 28. 1. 34 


60 v. 18. 12. siivooja Eva Erika Kor- 
ja, Tampellaan 7.5. 47, eläkkeelle 
31.3. 66 


60 v. 12.2. työnjohtaja Eeverti Va- 
lentin Heinola, Tampellaan 4.5. 45, 
eläkkeelle 30. 4. 71 


60 v. 13.1. rullaaja Siiri Rakel Vir- 
tanen, Tampellaan 3. 2. 48 


50 v. 16.1. keittiöapulainen Annikki 
Pekkarinen, Tampellaan 6.4.71 


50 v. 8.1. jyrsijä Tauno Ilmari To- 
rikka, Tampellaan 21. 9. 70 


50 v. 9.1. apumies Veikko Eljas 
Koskinen, Tampellaan 27. 9. 67 


50 v. 7.2. tarkastaja Ahti 
Marjanen, Tampellaan 15. 4. 57 


Aatos 


50 v. 7.2. levyseppä-hitsaaja Väinö 
Rikhard Myllymäki, Tampellaan 
3.5. 68 


50 v. 11.1. insinööri Eero Johannes 
Mälkönen, Tampellaan 19. 1. 70 


50 v. 11.1. insinööri Sulo Jalmari 
Salo, Tampellaan 1. 9. 56 


50 v. 23. 12. kehrääjä Elli Alise Lep- 
pälä, Tampellaan 24. 5. 65 


50 v. 24. 12. putkimies Väinö Johan- 
nes Jurva, Tampellaan 15. 6. 47 


50 v. 26.12. kutoja Laina Kyllikki 
Jokinen, Tampellaan 11. 4. 45 


50 v. 20. 1. kulj.mies Erkki Johannes 
Ojala, Tampellaan 238. 4. 70 


50 v. 15.2. siivooja Kyllikki Kaarina 
Salmi, Tampellaan 1.9. 71. 


50 v. 5.2. puolienpuhdistaja Rauha 
Maria Puranen, Tampellaan 1.12. 
69. 


50 v. 12.1. työnjohtaja Vilho Kaler- 
vo Kortet, Tampellaan 3.1.49. 


50 v. 3.1. työnjohtaja Pentti Kul- 
lervo Asikainen, Tampellaan 24.2. 
93. 


50 v. 30. 12. varastoapulainen Rauha 
Siviä Pakkanen, Tampellaan 23.5. 
61. 


50 v. 16.1. keittiöapulainen Annikki 
Pekkarinen Tampellaan 26.4.71 


50 v. 25. 12. muuraaja Väinö Ruppo- 
nen, Tampellaan 4. 8. 1958 (Heinola). 


60 v. 12.1. siivooja Toini Leppänen, 
Tampellaan 28. 9. 1960 (Heinola). 


50 v. 17.1. pakkaaja Kaarlo Ylönen, 
Tampellaan 7. 10. 1958 (Heinola). 


50 v. 14.2. vartija Pauli Raulahti, 
Tampellaan 29. 6. 1959 (Heinola). 


50 v. 17.2. nitoja Signe Reiman, 
Tampellaan 2. 3. 1961 (Heinola). 


50 v. 22.2. traktorinajaja Voitto Pe- 
rintö, Tampellaan 5. 10. 1959 (Heino- 
1a). 


VAINAJIA 


Pakkaaja Tarmo Olavi Kari synt. 
16. 2. 1929, kuoli 29.10.1971. Tuli 
Tampellaan 15. 9. 1958. Siirtyi Tam- 
box-osastolle 16. 10: 1963. (Heinola) 


7. 10. 71 kuoli urakkahinnoittelija 
Johan Vilhelm Aro. Hän oli synty- 
nyt 23.11.94 Tampereella, Tampel- 
laan 14. 11. 08, eläkkeelle 31. 12. 60 


11.10.71 kuoli konttoristi Fanny 
Maria Hellberg. Hän oli syntynyt 
23. 11. 87 Tampereella, Tampellaan 
15. 12. 07, eläkkeelle 1. 7. 56 


25. 10. 71 kuoli varaston esimies 
Matti Lehikoinen. Hän oli syntynyt 
28. 8. 94 Juukassa, Tampellaan 
28. 7. 44, eläkkeelle 28. 2. 62 


21. 10. 71 kuoli eläkeläinen Iivari 
Mäkinen. Hän oli syntynyt 25.7. 91 
Hämeenkyrössä, Tampellaan 
8. 12. 39, eläkkeelle 31. 12. 54 


24. 10. 71 kuoli eläkeläinen Jenny 
Elvira Pentinmäki. Hän oli synty- 
nyt 26. 10. 06 Tampereella, Tampel- 
laan 9. 10. 42, eläkkeelle 31. 7. 67 


1. 10.71 kuoli ent. rak. mies Antti 
Hakala. Hän oli syntynyt 13.12.87 
Parkanossa, Lapinniemelle 29. 9. 33, 
eläkkeelle 28. 3. 56. 


21. 11. 1971 kuoli Tampereella keh- 
rääjä Lempi Lindroos. Hän oli syn- 
tynyt 19.1.1904 ja tullut Tampel- 
laan 1935. 


KYLÄSSÄ 


Kahdeksankymmentäyksi Tampe- 
reen seudun maanpuolustuskiltojen 
jäsentä poikkesi tutustumassa Tam- 
pellan konepajateollisuuteen Tam- 
pereella kuluvan viikon alussa. Ko- 
nepajan toiminnasta kertoivat vie- 
raille osastonjohtaja Paavo Manni- 
nen sekä tiedotuspäällikkö Erkki 
Wuolio, joka vastaanotti vieraiden 
käyntinsä muistoksi luovuttaman 
Hämeen maanpuolustuskiltojen vii- 
rin. Sen ojensivat Tampereen maan- 
puolustuskiltojen puheenjohtaja 
Seppo Savontaus ja sihteeri Martti 
Laitinen. 


Vieraita Japanista 


Lokakuun lopussa vieraili japani- 
laisen alan valtalehden ”Japan 
Pulp & Paper” päätoimittaja Aki- 
hisa Maruyama Tampellan konepa- 
jalla. Mukanaan hänellä oli tulk- 
kinsa Nikima Nazuhala, joka pu- 
hui hyvin suomea. 

Vieraiden isäntinä olivat myyn- 
tijohtaja DI Arvo Karhola ja kone- 
pajan atomi- ja prosessiteknillisen 
osaston johtaja DI Jaakko Mattila. 
Vierailuun liittyi myös käynti ko- 
nepajalla. 
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VIITAA 


Runoja emme tapaa näillä palstoilla 
julkaista. Lauri Viitaan nähden 
teemme poikkeuksen — lukija sal- 
linee sen. 


Läikähti lämmin lämmintä vasten, 
ryöpsähti yli. Me vaikenimme. 
Milloin ja missä? Emmehän tienneet. 
Olimme kaksin ja rakastimme. 


Pirkkalasta pispalasta Harjutietä, 
huiskis, 

pulteri Tahmelan lähteeseen. 

Lyyti sanoi: Kirjoita, kirjoita sitten ... 

Ja aurinko kurkisti korkeuteen. 


On valo syttynyt ikkunaas. 
Olet kotona taas. 
Olen kaivannut sinua sinne. 


Ja Pohjantähti on paikallaan. 
Jäät katsomaan. 
Vuo jatkuu. Mistä minne? 


Et kesää viihtynyt täällä päin. 
Vain tähdet näin, 
kun tuoksui kukkarinne. 


Kaita polku kaivolta ovelle 
nurmettuu. 

Ikkunan edessä 

pystyyn kuivunut omenapuu. 
Reppu naulassa ovenpielessä, 
siinä linnunpesä. 

Kun olen kuollut, kun olen kuollut. 
Kesä jatkuu. Kesä. 


HUONO 
KÄSIALA 


vie monta viestiä harhaan. 
Jos Sinusta tuntuu, että kä- 
sialaasi ei ymmärretä — tämä 
on sangen yleistä — käytä 
silloin painokirjaimia! 

Asia on merkityksellinen! 
Et ilmeisesti usko miten pal- 
jon merkitystä tällä PIKKU- 
SEIKALLA on? 

(Latojan huomautus) 


Lehtemme 
toimituskuntaa 
on laajennettu 


Lehtemme toimituskuntaa on toimi- 
tusneuvoston = päätöksen mukaan 
laajennettu. 

Mukaan tulee nyt myös muovi- 
teollisuutemme, jonka edustajina 
lausumme tervetulleiksi toimitus- 
kuntaamme 

— FM Birger Andersonin 

— DE Matti Haaviston ja 

— DI Erkki Nurmen. 

He ovat kaikki Porvoossa sijait- 
sevan muovitehtaamme palveluk- 
sessa. 
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Oy Tampella Ab:n henkilökunta- ja tiedotuslehti 


Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 
27. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 


pella 


anään 


puheenjohtaja vuorineuvos J Nykopp 
varatoimitusjohtaja N Björklund 
varatoimitusjohtaja C-E Forss 
johtaja S Kihlman 
johtaja H Klemetti 
johtaja K Sandsund 
sosiaalineuvos A Tienari 
Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 
toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: os.päällikkö O Linnakko 
Inkeroinen: YM K Hernesaho 
tekn.lis. A Kärnä 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 
Lapinniemi: os.päällikkö M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI S Örn 
Pellavatehdas: DE M Molin 
apulaisjohtaja A Vikkula 
Muovitehtaat: = FM B Andersson 
DE M Haavisto 
DI E Nurmi 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava sekä uusi että vanha osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 
olla lehden toimituksessa 10.1.72 mennessä. i 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat vapaasti lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


Kirjapaino: Tampereen Kirjapaino-Oy 1971 


Tilkuista tarpeellista 


Tekstiilitehtaamme ovat jo muutaman vuoden ajan luovuttaneet 
turhiksi käyneet mallitilkut pääasiassa Ilomantsin ev.lut. seura- 
kunnan käyttöön sen erilaisille kerhoille askartelutoimintaan. 

Kerran vuodessa seurakunnan eri kerhot ovat koonneet til- 
saadut tulot on edelleen käytetty seurakunnan diakoniatyön hy- 
väksi. 

Viereisellä sivulla on neljä värikuvaa viime joulun myyjäi- 
sistä. Paljon on saatu aikaan. 

Siinä on ilmaisia jouluvihjeitä mattimyöhäisille! 


Inkeroisista 


Tämän numeron takakannen värivalokuvan on ottanut Oy Tampella Ab:n 
puunjalostusteollisuuden hallinnon johtaja DE Bertel A. Engblom. 

Kuvassa näkyvät Inkeroisten tehtaittemme pääportinvartijan vartioraken- 
nus sekä puiden takana oikealla Inkeroisten tehtaittemme päärakennus 
talvisen luonnon keskellä. 


